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ST.00 - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznych ST.00

Specyfikacje Techniczne ST-00 zawierajg informacje oraz wymagania wspoélne dotyczace
wykonania i odbioru Robét, ktére zostang zrealizowane w ramach:

ROZBUDOWA UJECIA | STACJI UZDATNIANIA WODY W MIEJSCOWOSCI OSINY (BUDOWA DWOCH
ZBIORNIKOW WYROWNAWCZYCH, REMONT BUDYNKU, WYMIANA TECHNOLOGII WRAZ Z INSTALACJA
WENWETRZNA | ZEWNETRZNA, BUDOWA INSTALACJI FOTOWOLTAICZNEJ, UTWARDZENIE TERENU,
MONTAZ AGREGATU PRADOTWORCZEGO, WYMIANA OGRODZENIA, BUDOWA OSWIETLENIA |
MONITORINGU)

W RAMACH ZADANIA: MODERNIZACJA 5 UJEC | STACJI UZDATANIANIA WODY W MIEJSCOWOWSCI KOTLINY,

OSINY, PARAFIANKA, WOLA OSINSKA | ZERDZ.

1.Roboty budowlane
2.Roboty sanitarne
3.Roboty elektryczne

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych
Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywacé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu Robét
opisanych w pkt. 1.1 jako czes¢ Dokumentacji Przetargowe.

1.3. Zakres Robét objetych Specyfikacjami Technicznymi
1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:
ST-01 Roboty budowlane
ST-02 Roboty sanitarne
ST-03 Roboty elektryczne

Opis realizowanych obiektow na temat zakresu robot znajduje sie w Dokumentaciji
Projektowej.

1.3.2. W réznych miejscach Specyfikacji Technicznych podane sg odnosniki do stosowanych
norm i standardéw. Przywotane normy i standardy winny by¢ traktowane jako
integralna czes¢ Specyfikacji Technicznych i czytane w potgczeniu z Rysunkami i
Specyfikacjami, w ktérych sg wymienione. Zaktada sie, iz Wykonawca dogtebnie
zaznajomi sie z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty ostatnie
wydania norm i standardow wedtug stanu na 30 dni przed datg zamkniecia przetargu,
o ile wyraznie nie stwierdzono inaczej.

Roboty nalezy wykonywa¢ w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie obowigzujgcymi
regulacjami, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Specyfikacjach
Technicznych.
Gdziekolwiek wystepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w Specyfikacjach Technicznych wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé
w kazdym przypadku nastepujgco:



15

1.5.1.

1.5.2.

Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
Kontraktu,

Laboratorium — laboratorium badawcze zaakceptowane przez Inspektora, stuzgce do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacjg Kontraktu oraz oceng
jakosci Materiatow i Robat,

Materialy — wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robot zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora,

Projektant — uprawnionaosoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji
Projektowej,

Wyceniony Przedmiar Robét — Przedmiar Robo6t wyceniony przez Wykonawce i
stanowigcy czes¢ jego Oferty

Kontrakt - przedmiot zamoéwienia realizowany przez Wykonawce na podstawie umowy
zawartej z Zamawiajgcym

Certyfikat zgodnosci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke
certyfikujgcg, potwierdzajgcy, ze wyréb i proces jego wytwarzania sg zgodne ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

Deklaracja zgodnosci - os$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela, stwierdzajgce na jego wylaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest
zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg techniczng

Dokumentacja projektowa - stuzgca do opisu przedmiotu zamdéwienia na wykonanie
robét budowlanych, dla ktérych jest wymagane pozwolenie na budowe.
Dokumentacja powykonawcza budowy - sktada sie z dokumentacji budowy z
naniesionymi zmianami w projekcie budowlanym i wykonawczym, dokonanymi w
trakcie wykonywania robét, a takze geodezyjnej dokumentacji powykonawczej i innych
dokumentow.

Geotechniczne warunki posadowienia obiektéw budowlanych - zespot czynnosci
zmierzajgcych do okresSlenia przydatnosci gruntéw na potrzeby budownictwa oraz
parametrow geotechnicznych podtoza gruntowego wykonanych w terenie i
laboratorium.

Inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie
techniczne i praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca
samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad
budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i
wykonuje biezgcg kontrole jakos$ci i ilosci

Ogodlne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca Robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i Poleceniami Inspektora.

Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, jakie sg niezbedne dla Robdt, Dziennik
Budowy i Ksiege Obmiaru, oraz Dokumentacje Projektowa i Specyfikacje Techniczne.
Na 7 dni przed przekazaniem terenu robot Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu
wszystkie niezbedne dokumenty dotyczgce kierownika budowy, umozliwiajgce
dokonanie zgtoszenia o rozpoczeciu robot.

Dokumentacja Projektowa
Dokumentacja zatgczona do Dokumentacji Przetargowe;j:
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU, PROJEKT ARCHITEKTONCZNO-
BUDOWLANY, PROJEKT TECHNICZNY



ROZBUDOWA UJECIA | STACJI UZDATNIANIA WODY W MIEJSCOWOSCI OSINY (BUDOWA DWOCH
ZBIORNIKOW WYROWNAWCZYCH, REMONT BUDYNKU, WYMIANA TECHNOLOGII WRAZ Z INSTALACJA
WENWETRZNA | ZEWNETRZNA, BUDOWA INSTALACJI FOTOWOLTAICZNEJ, UTWARDZENIE TERENU,
MONTAZ AGREGATU PRADOTWORCZEGO, WYMIANA OGRODZENIA, BUDOWA OSWIETLENIA |
MONITORINGU)

W RAMACH ZADANIA: MODERNIZACJA 5 UJEC | STACJI UZDATANIANIA WODY W MIEJSCOWOWSCI KOTLINY,

OSINY, PARAFIANKA, WOLA OSINSKA | ZERDZ.

1.5.3. Dokumentacja przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu
Wykonawca otrzyma od Inwestora 1 egzemplarz Dokumentacji Projektowej (projekt
budowlany na roboty objete umowa). W okresie przygotowywania ofert petna
Dokumentacja Projektowa znajduje sie do wgladu w siedzibie Zamawiajgcego.

1.5.4. Dokumentacja do opracowania przez Wykonawce
1. Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje i uzgodni oraz zatwierdzi projekt
organizacji budowy. Koszty tego projektu nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych
robot.
2. Wykonawca opracuje i dostarczy instrukcje obstugi eksploatacji i dokumentacje
techniczno-ruchowg dla dostarczanych przez niego urzgdzen technologicznych. Koszt
tej dokumentaciji nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych Robat.
3. Kierownik budowy opracuje plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
4. Wykonawca sporzagdzi dokumentacje powykonawczg. Koszt tej dokumentacii
nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych robot.

1.5.5. Zgodnosé robot z dokumentacja projektowg i specyfikacjami technicznymi

1. Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne dostarczone Wykonawcy
przez Inwestora sg istotnymi elementami umowy i jakiekolwiek wymaganie zawarte
w jednym z tych dokumentow jest tak samo wigzace, jak gdyby wystepowato ono
we wszystkich dokumentach.

W przypadku rozbieznosci, wymiary okreslone liczbg sg wazniejsze od wymiarow
okreslonych wedlug skali rysunku; poszczegolne dokumenty powinny byé
traktowane w nastepujgcej kolejnosci pod wzgledem waznosci:

Specyfikacje Techniczne,

Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca nie moze wykorzysta¢ na swg korzysc¢ jakichkolwiek btedéw lub brakéw
w Dokumentacji Projektowej lub w Specyfikacjach Technicznych, a o ich wykryciu
winien bezzwiocznie powiadomi¢ Inwestora, ktéry zadecyduje o dokonaniu
niezbednych zmian lub uzupetnien.

2. Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone Materiaty powinny by¢ zgodne z planem
sytuacyjnym, rzutami, przekrojami poprzecznymi, projektami obiektéw inzynierskich
i wymaganiami materiatowymi, okreslonymi w Dokumentacji Projektowej oraz w
Specyfikacjach Technicznych.

3. Cechy Materiatéw i elementow Robdt powinny by¢ jednorodne i wykazywac bliskg
zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami albo z wartosciami srednimi okreslonego
przedziatu tolerancji. Przedziat tolerancji przyjmuje sie w celu uwzglednienia
przypadkowych, nieznacznych odchylen od wartosci docelowych, jakie sg
praktycznie nieuniknione.

4. W przypadku, gdy Roboty lub Materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg
Projektowa lub Specyfikacjg Techniczng i bedzie to miato wptyw na niezadowalajgca
jako$¢ Robdt, to takie Materiaty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a Roboty te
rozebrane na koszt Wykonawcy.



1.5.6. Zabezpieczenie Terenu Budowy

1.5.7.

1.5.8.

1.5.9.

1.5.10

1.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego na Placu Budowy
przez caty okres realizacji kontraktu, od Daty Rozpoczecia az do Czasu Wykonania
i Przejecia Robot.

. Na czas wykonywania Robét Wykonawca ma obowigzek wykonaé lub dostarczy¢

tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce, takie jak ptoty, zapory, znaki, Swiatta
ostrzegawcze, sygnaty. Wykonawca zapewni odpowiednie i state — catodobowe
warunki widocznosci urzadzen zabezpieczajacych.

. Wszystkie znaki, zapory i urzgdzenia zabezpieczajgce powinny by¢ zatwierdzone

przez Inwestora przed ich ustawieniem.

. Koszt zabezpieczenia Placu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych

Robot.

Tablice Informacyjne o prowadzonej budowie
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem:

. Tablice informacyjng zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego. Tablica bedzie

podawata podstawowe informacje o budowie. Koszt zainstalowania i utrzymania
tablicy informacyjnej jest uwzgledniony w cenach jednostkowych Robét. Tablica
informacyjna bedzie utrzymywane przez Wykonawce przez caty okres realizaciji
Robd6t w dobrym stanie.

Ochrona Srodowiska podczas wykonywania Robé6t

1.
2.
1. Miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska i drogi wewnetrzne bedg tak wybrane, aby

N

Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska
naturalnego i stosowac je w czasie prowadzenia Robot.
W szczegolnosci Wykonawca zapewni spetnienie nastepujgcych warunkow:

nie powodowaty zniszczen w srodowisku naturalnym;
Bedg podjete odpowiednie $rodki zabezpieczajgce przed:

1. zanieczyszczeniem zbiornikbw wodnych i ciekdw pytami, paliwem, olejami,

BhWON

=

materiatami bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi toksycznymi substancjami,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

mozliwoscig powstania pozaru.

Praca Sprzetu uzywanego podczas realizacji Robo6t nie bedzie powodowaé
zanieczyszczen w srodowisku naturalnym poza Placem Budowy.

Optaty i ewentualne kary za przekroczenie w trakcie realizacji Robét norm,
okreslonych

w odpowiednich przepisach dotyczgcych ochrony srodowiska obcigzg Wykonawce.

Ochrona przeciwpozarowa

1.
2.

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisy ochrony przeciwpozarowe;j.

Na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynach oraz w maszynach i sprzecie Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny
sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,.

. Materiaty fatwopalne bedg skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi

przepisami oraz bedg zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.

. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelki straty spowodowane pozarem

wywotanym w efekcie realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

Materialy szkodliwe dla otoczenia

1.

Materiaty, ktore w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
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do uzycia.

. Nie dopuszcza sie do uzycia Materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie

o stezeniu wiekszym, niz dopuszczalne.

. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Robét bedg mialy Swiadectwo

dopuszczenia, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgce
brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy

1.

Podczas realizacji Robét Wykonawca bedzie przestrzegat wszystkie przepisy
dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma
obowigzek zadbaé¢ o zdrowie i bezpieczenstwo swych pracownikéw i zapewni
wiasciwe warunki pracy i warunki sanitarne.

. Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet

i odpowiednig odziez dla ochrony osdb zatrudnionych na Terenie Budowy oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

. Wykonawca zapewni i utrzyma w odpowiednim stanie urzgdzenia socjalne dla

personelu pracujgcego na Terenie Budowy.

. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych

powyzej sg uwzglednione przez Wykonawce w cenach jednostkowych Robot.

Ochrona wilasnosci publicznej i prywatnej

1.

2.

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem
wiasnosci publicznej oraz/lub prywatne;j.

Jesli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem Robét lub brakiem
koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie
wiasnoéci publicznej lub prywatnej, to Wykonawca na swéj koszt naprawi lub
odtworzy uszkodzong wiasnos¢. Stan uszkodzonej lub naprawionej wlasnosci
powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe Ilub majgce wartosé

archeologiczng, Wykonawca powiadomi Inwestora oraz wtadze konserwatorskie i
przerwie Roboty do czasu otrzymania dalszej decyzji.

. Wykonawca powiadomi wszystkie instytucje obstugujgce urzgdzenia i instalacje

podziemne i naziemne o prowadzonych robotach i spowoduje przeprowadzenie
przez te instytucje wszelkich niezbednych adaptacji i innych koniecznych robot w
obrebie Placu Budowy w mozliwie najkrotszym czasie, nie dtuzszym jednak niz w
czasie przewidzianym w programie Robét. Wykonawca okaze wspotprace i utatwi
przeprowadzenie wymienionych robaot.

. Zakfada sie, ze Wykonawca zapoznat sie z zakresem robo6t wymienionych w pkt. 4

powyzej i ze planujgc swoje Roboty uwzglednit ich przeprowadzenie. W zwigzku z
tym roboty wymienione w pkt. 4 powyzej, przeprowadzone w zakresie i w terminie
ustalonym przed podpisaniem Umowy, nie mogg by¢ podstawg do zmiany terminu
realizacji przedmiotu umowy.

. W przypadku przypadkowego uszkodzenia istniejgcych instalacji i/lub urzadzen

podziemnych lub nadziemnych, Wykonawca natychmiast powiadomi o tym fakcie
odpowiednig instytucje uzytkujgcg lub bedaca wiascicielem tych instalacji i/lub
urzgdzen,

a takze Inwestora. Wykonawca bedzie wspotpracowat w usunieciu powstatej awarii
z odpowiednimi stuzbami specjalistycznymi.

. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i/lub urzgdzen podziemnych lub nadziemnych

nie wykazanych na planach i rysunkach dostarczonych Wykonawcy przez
Zamawiajgcego/Inwestora i powstate bez winy lub zaniedbania Wykonawcy,
zostang usuniete na koszt Zamawiajgcego. W pozostatych przypadkach koszt
naprawy uszkodzen obcigza Wykonawce.



1.5.13 Wymagania dotyczace ruchu pojazdéw

1. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek uszkodzenia spowodowane
ruchem zwigzanym z wykonywaniem Robo6t i naprawi lub wymieni wszystkie
uszkodzone elementy na wiasny koszt, w sposéb zaakceptowany przez Inspektora.

1.5.14 Opieka nad Robotami

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za opieke nad Robotami i za wszystkieMateriaty i
Sprzet uzywany do Robot.

Jezeli Wykonawca zaniedba utrzymania Robét lub ich elementu w zadawalajgcym
stanie, to na Polecenie Inspektora rozpocznie on roboty utrzymaniowe nie pézniej, niz
24 godziny po otrzymaniu tego polecenia; w przeciwnym razie Inspektor moze
natychmiast zatrzymac Roboty.

W okresie od przekazania Terenu Budowy do Przejecia Robét Wykonawca odpowiada
za wiasciwe utrzymanie znakow geodezyjnych. Uszkodzone lub zniszczone znaki
Wykonawca naprawi lub odtworzy na wtasny koszt.

1.5.15 Przestrzeganie prawa

1. Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i rozporzadzenia wiadz
centralnych
i wikadz lokalnych oraz inne przepisy, instrukcje orazwytyczne, ktére w jakikolwiek
sposob sg zwigzane z realizacjg Robdt lub mogg wplywaé na Roboty.

2. W czasie prowadzenia Robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie
regulacje wymienione w pkt. 1 powyzej i stosowaé sie do nich.

1.5.16 Prawa patentowe

1. Jezeli od Wykonawcy wymaga sie, lub tez uzna on za konieczne albo uzasadnione,
uzycia rozwigzania projektowego, urzgdzenia, materiatlu lub metody, ktére sag
chronione patentem lub innym prawem wiasnosci, to Wykonawca powinien spetnic
wszystkie wymagania okreslone prawem, dotyczagce =zasad zastosowania
chronionego rozwigzania, urzgdzenia, materiatu lub metody.

2. Wymagania okreslone w pkt.1 powinny by¢ spetnione przez Wykonawce przed
przystgpieniem do robdt, w ktérych majg zastosowanie chronione rozwigzania,
urzadzenia, materiaty lub metody. Wykonawca powinien poinformowa¢ Inspektora
0 uzyskaniu wymaganych uzgodnien i akceptacji, a w razie potrzeby przedstawi¢
ich kopie.

3. Jezeli niedotrzymanie wymagan sformutowanych w pkt. 1 i 2 spowoduje nastepstwa
finansowe lub prawne, to w catosci obcigzg one Wykonawce.

MATERIALY, URZADZENIA

Wymagania ogéine

Wszystkie Materiaty stosowane przez Wykonawce przy wykonywaniu Rob6t winny:
by¢ nowe i nieuzywane,

odpowiada¢ wymaganiom norm i przepisow wymienionych w niniejszych
Specyfikacjach Technicznych i w Dokumentacji Projektowej oraz innych nie
wymienionych, ale obowigzujgcych norm i przepiséw,

Wykonawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z dostarczeniem Materiatow do Robot.

Inne wymagania:

1.

2.

Materiaty uzyte do budowy przytgczy winny posiadaé certyfikaty zgodnosci z PN
i dopuszczenie do stosowania w budownictwie i atesty PZH.

Zastosowanie materiatu lub wyrobu uzywanego do uzdatniania i dystrybucji wody,
przed wbudowaniem, wymaga uzyskania oceny higienicznej wilasciwego
Panstwowego Powiatowego Inspektora Sanitarnego.



2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

Zrodta uzyskiwania Materiatow, Urzadzen

Co najmniej na 7 dni przed zaplanowanym wbudowaniem lub wykorzystaniem
jakichkolwiek Materiatéw i Urzgdzeh przeznaczonych do realizacji Robét, Wykonawca
przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia szczegdtowe informacje dotyczace ich
pochodzenia, odpowiednie $wiadectwa, atesty, certyfikaty, Swiadectwa badan
laboratoryjnych i prébki, zgodnie z wymaganiami.

Zatwierdzenie partii Materiatéw, Urzadzen z danego zrodta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia wszystkich Materiatéw z tego zrédta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
Materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodia spetniajg w sposob ciggty wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie postepu Robat.

Wszystkie Materialty muszg pochodzié¢ z panstw czionkowskich Unii Europejskie;.

Pozyskiwanie Materialéow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskania pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na
pozyskanie Materiatdw z jakichkolwiek Zrodet miejscowych, wigczajgc w to zrodta
wskazane przez Inspektora i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi wymagane
dokumenty przed przystgpieniem do eksploatacji tych zrédet.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia raporty z badan terenowych
i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekdji.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych wszystkich Materiatéw, Urzadzen uzytych do realizacji Robét.

Inspekcja wytwoérni Materiatow

Wytwornie Materiatbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inwestora i Inspektora
w celu sprawdzenia zgodnoséci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. W
celu sprawdzenia wtasciwosci Materiatdw mogg by¢ pobierane ich prébki. Wyniki tych
inspekcji bedg podstawg akceptacji okreslonej partii Materiatéw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inspektor bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, bedg
zachowane nastepujgce warunki:

W czasie inspekcji Inspektor bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy
oraz producenta Materiatow,

Inspektor bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja Materiatow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

Materiaty, Urzgdzenia nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty, Urzgdzenia nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z Placu Budowy badz ztozone we wskazanym przez Inspektora miejscu.
Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych Materiatéw do innych Robét niz
te, dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych Materiatbw zostanie
przewartosciowany przez Inspektora. Kazdy element Robét, w ktérym znajduja sie
nie zbadane badz nie zaakceptowane Materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczgc sie z jego odrzuceniem i niezaptaceniem naleznosci.

Przechowywanie i sktadowanie Materiatéw, Urzadzen

9. Wykonawca zapewni, aby Materiaty sktadowane tymczasowo (do czasu ich uzycia
dla wykonywanych Roboét) byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaly swa jakos$¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektor a.

10. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy - w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i przez niego optaconych. Po zakonczeniu
Robét miejsca tymczasowego sktadowania materiatdow bedg doprowadzone przez
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2.7.

Wykonawce do ich pierwotnego stanu w sposdb zaakceptowany przez Inspektora.

Wariantowe stosowanie Materiatéw

5. Jezeli Dokumentacja Projektowa Iub Specyfikacje Techniczne przewidujg
mozliwos¢ zastosowania w wykonywanych Robotach wariantowego rodzaju
Materiatu, Urzgdzenia to Wykonawca powiadomi Inspektora o swym zamiarze co
najmniej 3 tygodnie przed uzyciem wariantowego rodzaju Materiatu, albo w okresie
dluzszym, jesli to bedzie konieczne dla prowadzenia badan przez Inspektora.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj Materiatu, Urzgdzenia nie moze by¢ pdznigj
zmieniony bez zgody Inspektora.

SPRZET

1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego Sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych Robot. Sprzet
uzywany do Robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé
pod wzgledem typow
i jakosci wskazaniom zawartym w Specyfikacjach Technicznych, Programie
Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robét, zaakceptowanym przez
Inspektora;

w przypadku braku ustalen w powyzszych dokumentach, Sprzet winien byé
uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora.

2. Liczba i wydajno$¢ Sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie Robot zgodnie
z zasadami okreslonymi w Dokumentac;ji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych
i wskazaniach Inspektora i w terminie przewidzianym Kontraktem.

3. Sprzet, bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robét, bedzie
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

4. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania w przypadkach, gdy jest to wymagane
przepisami.

5. Jezeli Dokumentacja Projektowa Iub Specyfikacje Techniczne przewidujg
mozliwos¢ uzycia sprzetu wariantowego przy wykonywanych Robotach, to
Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru takiego sprzetu co
najmniej 3 tygodnie przed jego uzyciem. Wybrany i zaakceptowany sprzet nie moze
by¢ pbdzniej zmieniony bez zgody Inspektora.

6. Sprzet, maszyny i urzadzenia, ktére nie gwarantujg zachowania warunkéw
Kontraktu, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie bedg dopuszczone do
Robot.

TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robot i na wilasciwosci
przewozonych Materiatow.

Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacjach Technicznych i wskazaniach
Inspektora oraz w terminie przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wszelkie wymagania
dotyczgce przepiséw ruchu drogowego. Srodki transportu ktére nie odpowiadajg
warunkom Kontraktu, bedg na polecenie Inspektora usuniete z Placu Budowy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Placu
Budowy.

WYKONANIE ROBOT
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5.1.

Ogodlne zasady wykonywania Robét

1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robét oraz za jakos$é
zastosowanych Materiatéw i wykonywanych Robét zgodnie z postanowieniami
Warunkéw Kontraktu.

. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i

wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow Robét zgodnie z wymiarami i
rzednymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora.

. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wyznaczeniu Robot zostang poprawione, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor,
przez Wykonawce na wtasny koszt.

. Sprawdzenie wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokos$ci przez Inspektora nie

zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

. Decyzje Inspektora dotyczgce akceptacji badz odrzucenia Materiatow i Urzadzen

lub elementéw Robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie,
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach Technicznych, a takze w normach i

wytycznych.

. Polecenia Inspektora bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie

pozniej niz w terminie wyznaczonym przez Inspektora, pod grozbg zatrzymania
Robét. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

1.

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Inspektora programu zapewnienia jakosci (PZJ) dla Roboét, w ktérym zaprezentuje
on zamierzony sposéb wykonywania Robodt, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjne gwarantujgce wykonanie Robét zgodnie z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi oraz Poleceniami i ustaleniami
przekazanymi przez Inspektora.

. Program zapewnienia jakosci bedzie zawieraé:

a) czesc ogodlng podajaca:
organizacje wykonania Robo6t, w tym terminy i sposdb prowadzenia Robét,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robdt,

zasady BHP,
wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania

poszczegdlnych elementéw Robdt,

system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig

wykonywanych Robot,

wyposazenia w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium

wiasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie

badan),

sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapisow

pomiarow,

a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie

technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informaciji

Inspektorowi;

b) czes¢ szczegdtowg, podajacy dla kazdego rodzaju Robdt:

e wykaz maszyn i urzgdzen na budowie z ich parametrami technicznymi,

e rodzaje i ilos¢ srodkow transportu i urzgdzen do magazynowania i zatadunku
materiatow, itp.,

e sposoOb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci
podczas transportu,

e sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie
prébek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas
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6.2.

6.3

6.4.

6.5.

dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych
elementéw Robdt,

e sposob postepowania z Materiatami i Robotami nie odpowiadajgcymi
wymaganiom.

Zasady kontroli jakosci Robot

¢ Celem kontroli Robot bedzie takie kierowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakosé Robot.

o Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci Robdt i jakosci

Materiatéw, Urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,

obejmujgcy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenia i wszystkie urzadzenia

niezbedne do pobierania probek i badah Materiatdw oraz Robdt.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania Materiatéw oraz Robét z

czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z

wymaganiami kontraktowymi.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie urzgdzenia i sprzet

badawczy posiadajg wazng legalizacje i odpowiadajg wymaganiom norm i

wytycznych okreslajgcych procedury badan.

Inspektor bedzie przekazywat Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek

niedociggnieciach urzadzen, sprzetu, pracy personelu lub metod badawczych. Jesli

niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptyngé ujemnie na wyniki badan,

Inspektor natychmiast wstrzyma uzycie badanych Materiatéw i dopusci je do uzycia

dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy Wykonawcy zostang usuniete i

stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatéw .

Wszystkie koszty, zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan ponosi

Wykonawca.

Pobieranie prébek

1. Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek.

2. Inspektor bedzie miat zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

3. Na polecenie Inspektora Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania
tych Materiatéw, ktére budzg jego watpliwosci co do ich jakosci. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek;
w przeciwnym razie koszty te poniesie Zamawiajgcy.

4. Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone
przez Inspektora. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych
przez Inspektora bedg opisane i oznakowane w sposob zaakceptowany przez
Inspektora.

Badania i pomiary

1. Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami
stosownych norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg badania wymaganego w Specyfikacjach
Technicznych, stosowa¢ bedzie mozna wytyczne krajowe lub inne procedury
zaakceptowane przez Inspektora.

2. Kazdorazowo przed przystgpieniem do pomiarow Ilub badan, Wykonawca
powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po
wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi Inspektorowi na pismie
wyniki do jego akceptaciji.

Raporty z badan
1. Wykonawca bedzie przekazywat Inspektorowi kopie raportow z wynikami badan jak
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6.6.

6.7

6.8.

6.8.1.
6.8.2.
6.8.3.

najszybciej, nie pézniej jednak, niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci.

2. Kopie wynikéw badan bedg przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub wg wzoru z nim uzgodnionego.

Badania prowadzone przez Inspektora

1. Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor jest uprawniony do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania Materiatdbw u Zzrodia ich
wytwarzania; Wykonawca zapewni mu przy tym wszelkg potrzebng pomoc.

2. Inspektor bedzie oceniat zgodnos¢ Materiatdw, Urzadzen i Robét z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznych na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

3. Inspektor moze na witasny koszt pobiera¢ probki Materiatow i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy. Jezeli wyniki tych badan wykazg, Zze raporty
Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenia badan powtérnych lub dodatkowych,
albo oprze sie wylgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci Materiatow
i Robot z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi. W takim
przypadku koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesie
Wykonawca.

Atesty jakosci Materialow, Urzadzen i Sprzetu

1. W przypadku Materiatéw, Urzadzen, dla ktorych atesty sg wymagane, kazda partia
tych Materiatéw dostarczona do Robdt bedzie posiadata atest okreslajgcy w sposob
jednoznaczny jej cechy.

2. Wyroby przemystowe winny posiada¢ certyfikaty wydane przez producenta, poparte
wynikami przeprowadzonych przez niego badan. Kopie tych wynikéw bedg
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.

Inspektor moze dopusci¢é do uzycia wylgcznie Materiaty posiadajgce atest,

stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami kontraktu. Materiaty posiadajgce atesty,

a urzadzenia - wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Jesli zostanie

stwierdzona niezgodnosc¢ ich wtasciwosci ze Specyfikacjami Technicznymi, wowczas

takie Materiaty lub urzgdzenia zostang odrzucone.

Dokumenty budowy

Pozwolenie na budowe

Dokumentacja projektowa

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce i winien by¢ prowadzony od dnia Rozpoczecia Robot
do konca Okresu Gwarancyjnego (Okresu Odpowiedzialnosci za Usterki).
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyty przebiegu
Robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz spraw technicznych
i administracyjnych na Placu Budowy.

Kazdy wpis do Dziennika Budowy bedzie opatrzony datg, podpisem osoby, ktéra
dokonata wpisu z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Wpisy bedag czytelne, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim.

Zatagczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

o Date przekazania Wykonawcy Placu Budowy,
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6.8.4.

6.8.5.

6.8.6

o Date przekazania Wykonawcy Dokumentacji Projektowej,

o Date akceptacji przez Inspektora programu zapewnienia jakosci i harmonogramu
Robdt,

e Terminy rozpoczecia i ukonczenia poszczegodlnych elementow Robdt,

e Przebieg Robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny
przerw
w Robotach, uwagi i polecenialnspektora,

e Daty i przyczyny wstrzymania Robot,

e Zgtoszenia i daty odbioréw Robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, odbiorow
czesciowych (jesli takie bedg wystepowac) i koncowych,

o Woyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e Warunki atmosferyczne, przerwy lub ograniczenia w pracy spowodowane ztg
pogoda,

e Zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentagciji
Projektowej,

e Dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robdt,

a) Date dotyczace bezpieczenstwa i ochrony Robot,

b) Dane dotyczagce jakosci Materiatdbw, pobierania prébek oraz wyniki
przeprowadzonych badan, z podaniem kto je przeprowadzat,

— Inne istotne informacje o przebiegu Robat.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy bedg

przedtozone Inspektorowi do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy muszg by¢ podpisane przez

Wykonawce

z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis dokonany przez Projektanta obliguje Inspektora do zajecia stanowiska. Projektant

nie jest strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy.

Ksiega Obmiarow

Ksiega Obmiarow stanowi dokument umozliwiajgcy rozliczenie faktycznych iloSci
wykonanych Robdt.

Obmiary wykonanych Robdét przeprowadza sie w sposéb ciggly, w jednostkach
przyjetych

w Wycenionym Przedmiarze Robdt i wpisuje sie je do Ksiegi Obmiaréw.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, certyfikaty materiatowe, orzeczenia o jakosci materiatow,
receptury, kontrolne wyniki badan, itp. bedg gromadzone w sposob okreslony w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowi¢ bedg zatgczniki do
Swiadectwa Przejecia Robot.

Pozostate dokumenty budowy
a) Do dokumentéw budowy zalicza sie — oprécz wymienionych powyzej
w pkt. 6.8.1. — 6.8.5. — nastepujgce dokumenty:

a) protokoty przekazania Terenu Budowy,

b) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
c) Swiadectwa Przejecia Roboét,

d) protokoty z narad i ustalen,

1) korespondencja na budowie.

6.8.7.

Przechowywanie dokumentéw budowy
a) Dokumenty budowy nalezy przechowywa¢ na Terenie Budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.
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7.2.

7.3.

7.4

7.5

b) W przypadku zaginiecia jakiegokolwiek dokumentu budowy nalezy go natychmiast
odtworzy¢ w formie przewidzianej prawem.

c) Inspektor bedzie miat staty dostep do wszystkich dokumentéw budowy. Nalezy tez
je udostepnia¢ Zamawiajgcemu na jego zyczenie.

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady Obmiaru Robét

1. Obmiar Robdt bedzie okreslat faktyczny zakres wykonanych Robét zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, w jednostkach
okreslonych
w Wycenionym Przedmiarze Robdt.

2. Wyniki obmiaru bedag wpisane do Ksiegi Obmiarow.

3. Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub
Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku ukonczenia
wszystkich Robét. Btedy zostang poprawione wedtug pisemnych instrukcji
Inspektora.

4. Obmiar wykonywanych Robét bedzie przeprowadzany z czestotliwoscig wynikajacg
z ptatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w umowie lub uzgodnionym
przez Wykonawce i Inspektora.

Zasady okreslania ilosci Robot i Materiatow

1. Dlugosci i odlegtosci miedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg obmierzane
poziomo wzdtuz linii osiowej, szerokoéci - po prostej prostopadtej do osi.

2. Jezeli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robét nie podajg tego inaczej,
to objetosci bedg wyliczane w m? - jako dtugo$¢ pomnozona przez sredni przekrd;.

3. llosci, ktére majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
- zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

4. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w
spos6b zrozumiaty i jednoznaczny. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci bedg uzupetniane odpowiednimi szkicami umieszczonymi w Ksiedze
Obmiarow. W razie braku miejsca w Ksiedze, szkice te bedg dotgczone w formie
odrebnego zatgcznika do Ksiegi. Wzor takiego zatgcznika bedzie uzgodniony z
Inspektorem.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy

— Urzadzenia i sprzet pomiarowy do obmiaru Robét wymagajg akceptacji Inspektora
przed ich uzyciem.

- Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg dostarczone przez Wykonawce. Bedg one
posiada¢ wazne Swiadectwa atestacji.

- Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
stanie technicznym przez caty okres realizacji Robot.

Wagi i zasady wazenia

a) Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce
wymaganiom Specyfikacji Technicznych. Bedzie on utrzymywac¢ te urzadzenia,
zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie ich doktadnosci pomiaru wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora.

Termin i czestotliwosé przeprowadzania pomiaréw

— Obmiary bedg przeprowadzane przed czes$ciowym lub koncowym Przejeciem
Robdt,
a takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu Robét i/lub
zmianie Wykonawcy Robot.

- Obmiary Robdét zanikajgcych bedg przeprowadzane w czasie wykonywania tych
Robot.
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Obmiary Robét ulegajgcych zakryciu bedg przeprowadzane przed ich zakryciem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw

1.

W zaleznosci od ustalen w odpowiednich Specyfikacjach Technicznych, Roboty

podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy

udziale Wykonawcy i przedstawiciela Zamawiajgcego:

1. odbior Robét zanikajgeych lub ulegajgcych zakryciu,

2. odbiér odcinka lub/i catosci Robot (sporzgdzenie protokotu odbioru Robét
odpowiednio dla odcinka lub catosci Robét),

3. odbiory przewodow kominowych ,instalacji i urzgdzen technicznych

4. odbior ostateczny (ostateczne zatwierdzenie Robot — wraz z protokotem odbioru
koncowego).

8.2 Dokumenty Przejecia Robét

1.

2.

Dokumentem stwierdzajgcym dokonanie Odbioru Robét jest Protokét Odbioru

Robot sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Inspektora.

Dla celéw Odbioru Robét Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce

dokumenty:

1. Oswiadczenie kierownika budowy o zgodnoéci wykonania obiektu budowlanego

z projektem budowlanym i warunkami pozwolenia na budowe, o doprowadzeniu

do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze w razie korzystania z

ulicy sgsiedniej ,budynku lub lokalu

Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami,

dokumentacje powykonawczg podang w pkt. 1.5.4 powyzej, w tym dokumentacje

geodezyjng umozliwiajgcg naniesienie zmian na mape zasadniczg, do ewidenc;ji

gruntoéw i budynkéw i ewidencji sieci uzbrojenia terenu oraz kopie mapy powstatej

w oparciu o geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg,

4. Specyfikacje Techniczne,

5. uwagi i Polecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze Robdét zanikajgcych

i ulegajgcych zakryciu oraz udokumentowanie wykonania tych zalecen,

receptury i ustalenia technologiczne,

Dziennik Budowy i Ksiege Obmiaréw,

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne ze

Specyfikacjami Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,

9. atesty, certyfikaty jakosciowe wbudowanych Materiatow, Urzadzen, zgodnie
Z wymogami przepisow prawa w tym zakresie.

10. opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan

i pomiarow zatgczonych do dokumentdéw odbioru, a wykonywanych zgodnie ze

Specyfikacjami Technicznymi i programem zapewnienia jakosci,

sprawozdanie techniczne,

2. instrukcje konserwacji i obstugi, dokumentacje techniczno-ruchowg dla
dostarczonych urzadzen technologicznych,

3. instrukcje eksploataciji

4. inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

wnN

© N

=

. Sprawozdanie techniczne zawiera¢ bedzie:

1. zakres i lokalizacje wykonanych Robot,

2. wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do Dokumentacji Projektowe]
przekazanej przez Inspektora,

3. uwagi dotyczgce warunkdw realizacji Robot,
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8.3.

10.

11.

1. Date Rozpoczecia i Date Ukonczenia Robat.

Odbiér ostateczny - Swiadectwo Wypetnienia Gwarangji

1. Sporzadzenie i podpisanie przez Wykonawce, Inspektora Nadzoru i Zamawiajgcego
protokotu odbioru koncowego wraz z wystawieniem przez Wykonawce Gwarancji.

2. Ostateczne zatwierdzenie Robdét po wygasnieciu Okresu Gwarancji (okresu
odpowiedzialnosci za usterki) nastgpi po usunieciu wszystkich usterek
odnotowanych
w Swiadectwie Przejecia oraz tych, ktére wystapity w Okresie Gwarancji.

3. Ostateczne zatwierdzenie Robot bedzie dokonane na podstawie oceny wizualnej
obiektu
z uwzglednieniem zasad omowionych w pkt. 8.2 powyzej.

PODSTAWY PLATNOSCI
Zgodnie z zapisami zawartymi w Umowie.
PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposéb, scisle w zgodzie z Polskimi
Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce. Specyfikacje Techniczne w
réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe, instrukcje.
Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czyta¢ tgcznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz Wykonawca jest w
petni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami. Zastosowanie bedg miaty
ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pézniej niz 30 dni przed datg sktadania
ofert), o ile nie postanowiono inacze;j.

Gdziekolwiek nastepujg odwotania do polskich norm, dopuszczalne jest stosowanie
odpowiednich norm krajéw Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez polskie
prawodawstwo.

UWAGI KONCOWE

Integralna czescig specyfikacji jest projekt techniczny, ktory okresla parametry
techniczne i jakosciowe z odwotaniem do aprobat i testow. Podane dane nalezy
uwzgledni¢ na etapie przygotowania oferty. Wszyscy oferenci winni wylistowac
urzadzenia, ktére zamierzajg zastosowac oraz dotgczy¢ do oferty atesty PZH na
kompletne zestawy technologiczne. Dopuszcza sie zastosowanie rownowaznej
technologii uzdatniania wody w stosunku do przyjetej w projekcie. W zwigzku z
powyzszym w celu wykazania rownowazno$ci nalezy dotgczy¢ do oferty karty
katalogowe urzadzen zamiennych. Niniejsze dokumenty musza
w sposob jednoznaczny stwierdza¢ rownowaznoS¢ proponowanej technologii w
stosunku do przyjetej w projekcie ora zmusza by¢ dotgczone do oferty.

Zgodnie z paragrafem 18 Rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dn. 29 marca
2007r.
w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (dz. U. z 2007r. Nr 61
poz. 417) nalezy stosowa¢ materiaty lub wyroby uzywane do uzdatniania i dystrybuciji
wody
z wymaganymi ocenami higienicznymi wifasciwego panstwowego powiatowego
inspektora sanitarnego.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
BRANZA BUDOWLANA
ST.01.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE i
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST.01.00 Branza budowlana

ST.01. ROBOTY BUDOWLANE

ST.01.01 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE (45100000-8):

- Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne (45111200-0)
ST.01.02 ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE

WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH (45200000-9):
ST.01.02.01 Konstrukcje z betonu zbrojonego (45223500-1)

ST.01.02.02 Betonowanie (45262300-4)

ST.01.02.03 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali (45223210-1)
ST.01.02.04 Wykonywanie konstrukcji dachowej (45261100-5)

ST.01.02.05 Wykonywanie pokrycia dachowego (45261210-9)

ST.01.02.06 Roboty murarskie i murowe (45262500-6)

ST.01.02.07 lzolacje przeciwwilgociowe (45262600-7)

ST.01.03 ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH (45400000-1):
ST.01.03.01 Instalowanie drzwi i okien (45421130-4)

ST.01.03.02 Kifadzenie i wyktadanie podtég (45432100-5)

ST.01.03.03 Instalowanie wyrobéw metalowych (45421160-3)

ST.01.03.04 Tynki i oktadziny scienne (45410000-4 i 45432210-9)
ST.01.03.05 Roboty malarskie (45442100-8)

ST.01.03.06 Roboty elewacyjne (45443000-4)

ST.01.04 ROBOTY DEMONTAZOWE

ST.01.05. ZAGOSPODAROWANIE TERENU

ST.01.05.01. MONTAZ OGRODZENIA

ST.01.05.02. UTWARDZENIE TERENU
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ST.01.01 PRZYGOTOWANIE TERENU POD BUDOWE, (45100000-8):
Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne
(45111200-0)

1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét ziemnych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie robét ziemnych wystepujgcych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:
Wykopy.

Zasypki.

Transport gruntu.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. OGOLNE WYKONANIE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1 Odprowadzenie wody z wykopdéw
Wode nalezy odprowadzi¢ rurociggami poza obrys wykopu, do najblizszego rowu lub cieku, w takie
miejsce, ktérego lokalizacja nie bedzie miata wptywu na ilo§¢ wéd gruntowych w rejonie wykopu.

Rzedna odprowadzenia wody do rowu lub cieku powinna by¢ wyzsza od najwyzszej wody w tym
odbiorniku.

Wody odpompowywanej nie powinno sie odprowadza¢ do kanatu juz wykonanego, bowiem grozi to
zamuleniem kanatu.

Rurociggi nalezy utozy¢é tymczasowo na powierzchni terenu i nie powinny one utrudniac¢
dotychczasowego sposobu uzytkowania tego terenu (np. nie powinny by¢ uktadane w poprzek drég).

1.5.2 Odwodnienie pasa Robét ziemnych

W  wystepujgcych gruntach nawodnionych wymagana jest budowa elementow systemow
odwadniajgcych, ktére zostaty opisane ponizej. Niezaleznie od tego Wykonawca powinien wykonaé
urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie woéd opadowych i gruntowych przesigkajacych z opaddw,
tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

Wykonawca ma obowigzek takiego wykonania wykopdow, aby powierzchniom gruntu wokdét wykopu
nadawac¢ w catym okresie trwania robot spadki, zapewniajgce prawidlowe odwodnienie. Ponadto role
ograniczajacg naptyw wod deszczowych do wykopu bedg spetniaé gérne, szczelne powierzchnie
umocnien.

Odprowadzenie wod do istniejgcych ciekdw naturalnych, rowdw lub urzgdzen odwadniajgcych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami, co lezy po stronie Wykonawcy.

Rurociggi nalezy bezwzglednie uktada¢ w wykopach odwodnionych, bowiem nawodnienie wykopu
uniemozliwi uzyskanie prawidtowego stopnia zageszczenia podsypki.

Zakres robot odwadniajgcych nalezy dostosowac do rzeczywistych warunkéw gruntowo wodnych w
trakcie wykonywania Robat.
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1.5.3 Odwodnienie igtofiltrami

Przy odwodnieniu poprzez depresje statycznego poziomu zwierciadta wody gruntowej nalezy
zastosowaé typowe zestawy igtofiltrow o gtebokosci do 5-6 m. Z uwagi na ksztatt tworzonego leja
depresyjnego, koniec igtofiltra powinien by¢é umieszczony ok 1-2 m. ponizej oczekiwanej gtebokosci do
ktérej powinien zostac obnizony poziom wody. Montaz igtofiltréw przewiduje sie za pomocg wptukiwanej
rury obsadowej o $r. ok. 0,14 m. Konice igtofiltrow wptukiwanych powinny byé zakoriczone filtrem, wode
podaw¢ nalezy przy pomocy weza wptukujgcego. Rozstaw igtofiltréw, ilos¢ rzedéw powinny zostaé
ustalone przez Wykonawcg w zaleznosci od rzeczywistego poziomu wody gruntowe;j. Igtofiltry instaluje
sie w uprzednio wyznaczonej linii, zwracajgc uwage, aby wszystkie filtry okreslonego ciggu igtofiltréw
(podtgczonego do jednej pompy) znajdowaly sie na jednym poziomie. Nad poziomem gruntu igtofiltry
taczone z kolektorem, w kré¢cach kolektora powinny by¢ uszczelnione uszczelkg np. typu O-ring. Ciag
kolektorow tgczy sie ze sobg z wykorzystaniem dodatkowych elementéw instalacji takich jak tuki, fgczniki
i rury przelotowe.

W gruntach przewarstwionych (warstwy nieprzepuszczalne) obsypke nalezy stosowaé na takg
wysoko$¢, aby potgczyta wszystkie warstwy odwadnianego gruntu, najczesciej jednak stosuje sie
obsypke na catej wysokosci wptukania igtofiltru. W gruntach jednorodnych, pylastych obsypke stosuje
sie na wysokosci 0,5 m nad gérng krawedz filtru.

Agregat powinien posiada¢ pompe lub pompy umozliwiajgce wytwarzanie podcisnienia w instalaciji.
Uzyskiwane podcisnienie, przy zachowaniu szczelnosci w instalacji umozliwia pobér wody z gruntu.
Pobrana woda powinna by¢ wydalana przez agregat i kierowana przez rurociag lub waz zrzutowy do
odbiornika.

Po zainstalowaniu pierwszego igtofiltru nalezy przeprowadzi¢ prébe pompowania w czasie 6 godzin za
pomoca pompy przeponowej celem ustalenia statego wydatku wody i prawidtowosci wykonania obsybki
filtracyjnej. Przyjmuje sie, ze do wyptukiwania igtofiltrow bedzie wykorzystywana woda z sieci
wodociggowej przy pomocy stojaka hydrantowego z wodomierzem.

2. MATERIALY

2.1. Obsypki filtracyjne dobiera sie odpowiednio do gruntu, w ktérym posadowiony bedzie filtr, stosujgc
zasade wedtug ktérej wielkos¢ ziarn obsypki powinna byé od 5 do 10-ciu razy wieksza od sredniej
grubosci ziaren gruntu. Do wykonania robét materiaty nie wystepuja.

2.2. Do zasypywania wykopow nie moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nalezy
zastosowacé grunt o parametrach przyjetych w dokumentacji projektowe;.

3. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywac przy
uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na
catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykopy
5.1.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosé
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopow
Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5
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W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci rownej 3-krotnejgtebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce
odptyw wéd opadowych, naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen, stan skarp nalezy okresowo sprawdzac
w zaleznos$ci od wystepowania niekorzystnych czynnikow.

5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopéw
Dopuszczalne odchyiki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.

5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byé
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu,

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwtaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich
decyzji.

5.2. Zezwolenie na rozpocznie zasypek
Wykonawca moze przystgpi¢ do zsypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy,

5.2.1. Warunki wykonania zasypki
Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim
robot, .
Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oc7ys7C7onc z odpadkéw materiatow
budowlanych i $mieci.

Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubo$ci:
0.25 m - przy stosowaniu ubijakéw recznych.
0,50-1,00 m - przy ubijaniu ubijakami obrotowo- udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami,

0,40 m - przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi
Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz me mniejszy niz Js = 0,95 wg
préby normalnej Proctora,

Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu Scian powinno by¢ wykonane w sposéb nie
powodujgcy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej,

6 KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

- zgodnos$¢ wykonania robot dokumentacja
- prawidtowos¢ wytyczenie robét w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopéw

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw i nasypdéw Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoga materiat uzyty na podktad
- grubos¢ i rownomiernosé warstw podkfadu
- Sposob i jakos¢ zageszczenia

6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

-stan wykopu przed zasypaniem
-materiaty do zasypki

-grubosc¢ i rownomiernosé warstw zasypki
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- sposo6b i jakosé zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami
obmiarowymi sa:
wykopy - [m3]
podktady i nasypy - [m3]
zasypki - [m3]
transport gruntu - [m3] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wykopy - ptaci sie za m2 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje: wyznaczenie zarysu wykopu, odspojenie gruntu ze zlozeniem na odktad lub
zatadowaniem na samochody i odwiezieniem (Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu
mas ziemnych), odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Wykonanie podktadow i nasypow - ptaci sie za m? podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje: dostarczenie materiatu, uformowanie i zageszczenie podkiadu z wyréwnaniem
powierzchni.

Zasypki - ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje: dostarczenie materiatéw, zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Transport gruntu - ptaci sie za m wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci
transportu.

zatadowanie gruntu na Srodki transportulllprzew6z na wskazang odlegtoséwytadunek z
rozplantowaniem z grubsza(utrzymanie drég na terenie budowy i na zwatce.

ST.01.02. ROBOTY BUDOWLANE W ZAKRESIE
WZNOSZENIA KOMPLETNYCH OBIEKTOW BUDOWLANYCH (45200000-9):

ST.01.02.01. KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO (45223500-1),
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem mniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace zbrojenia
betonu w konstrukcjach Zzelbetowych wykonywanych na mokro i prefabrykowanych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robét wchodza:
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali A-O i A-I.
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi Zzebrowanymi ze stali A-11 i A-111.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w mniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za Jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. lub normy

réwnowaznej

Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiada wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002 lub normie réwnowaznej

Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponizej.

. \Wytrzymatos
Gatunek stali Srednica preta  |Granica C na Wydtuzenie Zginanie
plastycznosci rozcigganie trzpienia A - Srednica
mm MPa MPa 2% d - prébki
StOS-b 5,5-40 220 310-550 22 d=2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d=2a(180)
18G2-b6-
32355
34GS-b 6-32 41 Omin. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej prdbie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢ naderwanh
i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i pretéw powinna byé bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostato$ci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow
gtadkich, jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

Odbiér stali na budowie.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢: znak wytworcy, srednice
nominalng, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrébki cieplnej.

Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:

na powierzchni pretow nie powinno byé zgorzeliny, Jodpadajacej rdzy,ttuszczéw,Ofarb lub innych
zanieczyszczen,

Odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach

okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych, prety dostarczone w wigzkach nie powinny
wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na | m dtugosci preta.
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Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.

Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu), Jnasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych
na podstawie ogledzin zewnetrznych, stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badanh laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonywanie zbrojenia

Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow
rdzy, kurzu i blota, Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow
powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. Haki, odgiecia i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym zachowaniem postanowien
normy PN-B-03264:2002 lub normy réwnowaznej. taczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z
postanowieniami normy PN-B-03264:2002 Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem miekkim,
spawac lub tgczy¢ specjalnymi zaciskami lub normy réwnowaznej.

Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do
zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzgdzen wytworczych i montazowych. Montaz
zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢é dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz
zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywacé przed ustawieniem szalowania bocznego.
Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretow oznaczonego
w projekcie. Dla zachowania wiasciwej otulmy nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podkfadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

6. KONTROLA ROBOT

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z
projektem oraz z podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest | tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. fgczng dtugosé
pretow poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich ciezar jednostkowy t/mb. Nie dolicza sie stali
uzytej na zakfady przy

taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej
ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych
w projekcie.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty o podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioru
koncowego - wg opisu jak nizej:
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8.1. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu ,Wymagania ogdéine".
8.2. Odbidr koncowy
8.3. Odbidr zbrojenia

Odbiér zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z
rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z
rysunkami liczby pretéw w poszczegdinych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztgcz i
dtugosci zakotwienh pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za | tone. Cena obejmuje dostarczenie materiatu,
oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomocg drutu
wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze oczyszczenie terenu
robét z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.

ST.01.02.02 Betonowanie (45262300-4)
1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji i rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.

Betony konstrukcyjne : schody, ptyty spocznikowe, stupy ,trzpienie ,podciggi ,fundamenty

Podbetony: fundamenty

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement

Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych
wg normy PN-B-30000:1990 lub normy rownowaznej o nastepujgcych markach:

,25" - do betonu klasy B7.5-B20

»39" - do betonu klasy wyzszej niz B20
Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustaleh normy PN-B-30000:1990 lub normy réwnowaznej oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem
Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%,

Zawartosc glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7% ,

Zawartosc¢ alkaliéw do 0,6%,

Zawartos$c¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%,
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Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien byé pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005 lub normy rownowazne;j.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

oznaczenie

nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysyiki

termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementosomochody wyposazone we wsypy
umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypéw i wysypow.

Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2 lub normy réwnowaznej

Akceptowanie poszczegdélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN - EN 196- 1:1996,
PN - EN 196-3:1996 i PN - EN 196-6:1997 lub norm réwnowaznych , a wyniki ocenione wg normy PN-
B - 30000:1990 lub norm réwnowaznych. Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej
jest atest z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe. Ponadto przed uzyciem
cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie kontroli obejmujgce;:
oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 lub norm
réwnowaznych oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997 lub norm réwnowaznych sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty

do betonu.
Magazynowanie i okres skitadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:

- dla cementu pakowanego (workowanego):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed
opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

- dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzenia kontroli
objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu
cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $Scianach).

Podtoza skfadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. Podiogi magazynéw zamknietych
powinny byé suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze byé¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwoérce w przypadku przechowywania w skfadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno byé przechowywana w
sposéb umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

2.1.2. Kruszywo.
Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
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Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997 lub normy réwnowaznej, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa
betonu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuj oznaczenia:

skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000 lub norm réwnowaznych ,

ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001 lub norm rownowaznych ,

zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13 lub norm réwnowaznych,

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12 lub norm réwnowaznych .

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 lub norm réwnowaznych i statosci zawartosci frakcji 0-2
mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

(C20/25) B-25 dla wykonania konstrukcji

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1 ;2003 lub norm réwnowaznych, tj.:
nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%, mrozoodpornosc¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

B-10 dla podbetonéw i podktadow Wymagania ogéline wg PN-EN 206-1:2003 lub normy rownowaznej.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B 10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na
ciskanie.

Orientacyjny sktad podbetonu:

pospotka kruszona 0/40,

cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm3, wilgotno$¢ optymalna 8%.
Kruszywo rdwnomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 == 20%, 0/2 - 30%

2.4. System mocowan kotwigcych zgodny z przyjetym rozwigzaniem systemowym. Kazdy element
systemu winien spetnia¢ wszystkie wymagania powyzszej ST oraz norm panstwowych. Mocowanie,
instalowanie systemowego rozwigzania winno odbywacé sie przez odpowiednio przeszkolonych ludzi,
zgodnie z wszelkimi wymogami producenta . Zaleca sie by system zamontowany zostat przez
pracownikoéw poleconych przez dostawce rozwigzania.

3. SPRZET
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé
wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. TRANSPORT

4. I. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

4.1.1. Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). llosé
.gruszek" nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkosé betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

4.1.2. Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1 ;2003 i PN-63/8-
06251 lub normy réwnowazne;.

Betonowanie mozna rozpoczgé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowe;j
5.2.1. Dozowanie skfadnikéw:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie wagowo, z

doktadnoscig:

2% - przy dozowaniu cementu i wody
3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym [1zawilgoceniem
kruszywa.

5.2.2. Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywacC wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie
jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.2.3. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp obowigzuj

odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji

mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkitadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokos$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku gdy wysoko$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy
wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzgledniaé nastepujgce zalecenia:

w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc
wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociagu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

5.2.4. Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

-Wibratory wgtebne nalezy stosowacé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o Srednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.
-Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora. Podczas
zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym.

-Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o0 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
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-Belki wibracyjne powinny byé stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

-Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

-Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu.

-Rozstaw wibratoréow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola.

-Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.2.5.Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢
prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania
powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
-usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

-obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.2.6. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia zapewniajgcego prawidlowe wykonawstwo robot i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.7. Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 lub normy réwnowaznej oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli
beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych. Badania powinny
obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.3.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukfadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.3.2. Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni Swiezego betonu.

5.3.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15
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MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

5.4.1. Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sig przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12
godzinach od zakohczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg
co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Nanoszenie bton nie
przepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepng
warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sag stawiane specjalne wymagania odno$nie jakosci
pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008:2004 lub normy réwnowaznej. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byc¢
chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.4.2. Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania. Betonowanie nalezy
wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce
uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. W
wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.4.3. Zabezpieczenie podczas opaddw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.4.4. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15
MPa powinno by¢é zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak
zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia
betonu nalezy wczesniej podjgé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.4.5. Wykanczanie powierzchni betonu
5.4.5.1 Réwnos¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuj g nastepujgce wymagania:

Owszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami

0 kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

Upekniecia sg niedopuszczalne,

Orysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
Ozbrojenia betonu min. 2,5cm,

Opustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem,

Ootulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie
wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,

Orownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukfo$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

5.4.5.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeh

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

-wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

-raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic¢ i uklepac,
aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,

-wyrdwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowacd
wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.
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5.4.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci
zatozonej w projekcie technicznym. Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢
rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubo$ci oraz rzednych wg
projektu technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sa:

1 m3 wykonanej konstrukcji.
1 m wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyzej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. Cena jednostkowa obejmuje :
-dostarczenie niezbednych czynnikéw produkc;ji

-oczyszczenie podioza

-wykonanie deskowania z rusztowaniem

-utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw,
-zabetonowaniem zakotwien i marek,

-zageszczeniem i wyrbwnaniem powierzchni

-pielegnacje betonu

-rozbidérkg deskowania i rusztowan

-oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m3 betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
Owyréwnanie podtoza,

Oprzygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu,
Joczyszczenie stanowiska pracy.

ST.01.02.03. ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALI (45223210-1),

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w ST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢é wykonania robdt, ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
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|. Stal do konstrukcji stalowych stosuje sie:
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002 lub
normy réwnowazne;j

Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998 lub normy réwnowaznej
+Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 lub normy réownowazne;j
Ceowniki dostarczane sg o dlugosciach: z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm dla
dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna 1.5mm/m.

Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 lub normy réwnowaznej
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1mm/m.

2.2. Blachy

Blachy uniwersalne wg PN-H/92203;1994 lub normy réwnowaznej

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy,

Bednarka wg PN-76/H-92325 lub normy rownowazne;j

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1 .5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach Tolerancje
wymiarowe wg Ww normy.

2.3. Prety okragte wg PN-75/H-93200/00 lub normy réwnowaznej
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.4. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane jako otwarte (ceowniki, kagtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci StOS, St3SX, SOSY. Dtugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania. Wtasnosci mechaniczne i
technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002 lub normy
réwnowaznej.

Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigc, pecherzy i naderwan.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

-mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm

-0,7 mm dla walcéwki o grubosci wigkszej.

2.5. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢:

-znak wytwércy

-profil

-gatunek stali

-numer wyrobu lub partii

-znak obrébki cieplnej.

Cechowanie materiatdow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.6. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytwérni, ze wusterki w czasie odbioréw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.7. taczniki
Jako fgczniki wystepuja: potgczenia spawane oraz potaczenia na sruby.

2.7.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-
wg PN-91/M-69430 lub normy rownowaznej. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-
546.
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Elektrody EA-146 s3 to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

-zaswiadczenie jakosci

-spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

-opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i
wymaganiami producenta.

2.7.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.7.21. Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO4014:2002 Ilub normy réwnowaznej
Sredniodoktadne klasy:

-dla $rednic 8-16 mm - 4.8-11

-dla $rednic powyzej 16 mm - 5.6-H

-stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 lub normy réwnowaznej

-tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 lub normy réwnowaznej

-wtasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997 lub normy réownowaznej

2.7.2.2.Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 lub normy réwnowaznej zgrubne rodzaju W; Z lub P

2.7.2.3. Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002 lub normy réwnowaznej
wiasnosci mechaniczne wg. PN-EN 20898-2:1998 lub normy réwnowaznej

2.7.2.4. Podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 lub normy réwnowaznej

2.7.2.5. Podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009 lub normy rownowaznej
2.7.2.6. Podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018 lub normy rownowaznej
Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.8. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszych SST.

2.9. Balustrada schodow

Wykonana na zamdéwienie u wyspecjalizowanego producenta , ze stali kwasoodpomej szczotkowane,
o pochwycie z rury okragtej sr. Ok 50mm , pretéw poprzecznych rozstawionych co ok. 12 cm oraz
stupkéw konstrukcyjnych pionowych. Elementy mocujace ze stali kwasoodpomej dostarczone w
komplecie z balustradg.

2.10. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dZzwigami. Do wyladunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosic
za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac¢ i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktadaé w pozyciji
poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtoSci
2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac w tym
samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
taczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.11. Badania na budowie

2.11.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.

2.11.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

-jakosci materiatow, spoin, otworéw na Sruby,

-zgodnosci z projektem,

-zgodnosci z atestem wytworni

-jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

-jakosci powtok antykorozyjnych.
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Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzenh w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do transportu i montazu

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dzwigéw, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich
eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny byé
odpowiednio urzadzone:

-spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow atmosferycznych
-sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

-stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
-zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

-stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potgczen na sruby

Do scalania elementéw nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas
transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw
metalu po cieciu. Miejscowe nierbwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie
powinny wystgpic rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotow.

5.3.1. Czesci do skiadania powinny byé czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w
miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny
zagwarantowac¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potgczen wedtug zatgczone;j
tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka

Prety, blachownice, stupy,|0,001 dtugosci lecz nie wiecej
Nieprosto liniowos$c¢ Czesci jak
ram 10 mm

0,002 dtugosci lecz nie wiecej

Skrecenie preta niz
10 mm
Odchytki ptaskosci potek, 2 mm na dowolnym odcinku
Scianek 1000
Srednikow m
\Wymiary przekroju do 0,01 wymiaru lecz nie wigcej
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niz 5 mm
Przesunigcie $rednika - 0,006 wysokosci
\Wygiecie .Srednika - 0,003 wysokosci
\Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy swobodny
do 500 0,5 .5
500-1000 1,0 .5
1000-2000 1.5 2.5
2000-4000 2,0 1.0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki przyjmuje sie
weditug wlasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach
stosowac nie wigkszg od 1,5 mm.

5.3.2.1. Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie
grubo$¢ mniejsza:

[05% - dla spoin czotowych

(010% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

5.3.2.2. Wymagania dodatkowe takie jak:
-obrébka spoin

-przetopienie grani wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika
budowy.

5.3.2.3. Zalecenia technologiczne

Spoiny szczepne powinny by¢é wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne wady
zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia, nadmierng
ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usunac¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na sruby

Dtugosc¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowac¢ mozliwie najmniejszg liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb
Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ dotgczonych powierzchni.
Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukc;ji

5.4.1.Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktore
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukladu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
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elementéw uprzednio zmontowanych. Potgczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4. Zabezpieczenia
antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp.Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej stupa niz 15 mm
4 wygiecie belki lub 1/750 lecz nie wiecej wigzara niz 15 mm

5 odchyika strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

5.4.3. Montaz balustrad

Elementy balustrad nalezy montowaé zaczynajgc od wyznaczenia poziomu osadzenia wspornikéw
stalowych. Poziom ten ustali¢ w odniesieniu do projektowanego poziomu posadzki w pomieszczeniach
sgsiadujgcych. Wysokos¢ projektowanych balustrad powinna wynosi¢ zgodnie z norma 110 cm. Sposéb
montaz nalezy wybraé po konsultacji z Inzynierem oraz dostawcg balustrady.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostkami

obmiaru s3:

Metr gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje wszystkie czynnosci
wymienione w ST.

ST.01.02.04. WYKONYWANIE KONSTRUKCJI DACHOWEJ (45261100-5)

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robo6t budowlanych dotyczgcych konstrukcji dachowe.

1.2 Zakres stosowania ST
ST ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji oraz stanowi
podstawe rozliczenia robo6t budowlanych wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Zakres rob6t objetych niniejszg ST obejmuje wykonanie konstrukcji i elementéw z drewna fragmentow
budynkéw w budownictwie mieszkaniowym i uzytecznos$ci publicznej w warunkach nienarazonych na
destrukcyjne dziatanie srodowiska.

1.4 Okreslenia podstawowe
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Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z Polskimi Normami, oraz ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych”. Wykonawca Robdt powinien
przedtozy¢ inwestorowi pisemne oswiadczenie o zapoznaniu si¢ z projektem, teczkg uzgodnien i
przedmiarem Roboét oraz o zgodnosci przedtozonej oferty na wykonawstwo z dokumentacjg techniczna.
Ogodlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2.PODSTAWOWE MATERIALY

Wszystkie materiaty stosowane do budowy powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego stosowania w budownictwie oraz by¢ zgodne z dyspozycjg Art. 10 Ustawy Prawo
Budowlane z dnia 7 lipca 1994r. z pdzniejszymi zmianami, tzn. posiada¢ certyfikaty, aprobaty
techniczne lub deklaracje zgodnosci dostarczonych materiatéw z PN.

Wykonawca przedmiotu zamoéwienia wybrany w oparciu tak sporzadzong oferte odpowiadac¢ bedzie za
dobér tych materiatéw lub technologii, a w zakresie jego obowigzkéw (na wiasny koszt) znajdowac sie
bedzie ewentualna korekta dokumentaciji projektowe;.

2.1. Drewno
Drewno uzyte do konstrukcji i elementéw powinno odpowiada¢ wymaganiom Polskich Norm.
Konstrukcje lub elementy powinny by¢é wykonane jako prefabrykaty warsztatowe: pasowania, tgczenia
pod prasa. Drobne elementy konstrukcyjne w postaci wkiadek, kotkow, klockow, ptytek itp. powinny by¢
wykonane z drewna twardego - debowego, akacjowego lub innego o podobnych wiasciwosciach. W
konstrukcjach budowlanych nalezy stosowac drewno klasy C27. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na
elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢:

-dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem -0 nie wiecej niz 20%

-dla konstrukcji na otwartym powietrzu - nie wiecej niz 23%

-dla konstrukcji klejonych - nie wiecej niz 15%

-dla drobnych elementéw konstrukcyjnych - nie wiecej niz 15%.

3.SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdélne”. Wykonawca zobowigzany
jest do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje negatywnych skutkéw dla prowadzonych
robot. Sprzet uzywany przy przygotowaniu i wykonaniu robét murowych powinien spetnia¢é wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdinym. W szczegdlnoéci wszystkie rodzaje sprzetu, betoniarki, wozki
itp. powinny by¢ sprawne oraz posiadac instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét ST.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet
powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

Wykaz sprzetu przewidywanego do uzycia powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru. Wykonawca przystepujacy do wykonania konstrukcji drewnianych powinien
wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu: pity reczne i tarczowe,
diutownice, wyrzynarki, wkrearki, mfotki drewniane i metalowe.

4. TRANSPORT

Warunki ogélne stosowania transportu podano w ST ,Wymagania ogolne”. Materiaty do wykonania
konstrukcji i elementéw drewnianych powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w
sposdb zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztalceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1 WYMAGANIA OGOLNE
Ogdlne warunki wykonania Robét podano w ST ,Wymagania ogdélne”. Wykonawca powinien
przedstawi¢ Zamawiajgcemu harmonogram rzeczowo-finansowy Robo6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty i uzgodni¢ nadzor nad ich przebiegiem. Prace powinny by¢
prowadzone zgodnie z harmonogramem.
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinny by¢ zgodne z PB. Przy wykonaniu elementow
powtarzalnych nalezy stosowac wzorniki (szablony) z desek struganych lub ptyt pilSniowych. Dopuszcza
sie nastepujgce odchytki w rozstawie wigzardw lub krokwi:

+/- 2,0cm w osiach rozstawu wigzarow

+/- 1,0cm w osiach rozstawu krokwi.
Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢ w miejscach styku
odizolowane, dwiema warstwami papy.
Wszystkie elementy wiezby dachowej budynku mieszkalnego o wymiarach wg PB.
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6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do wtasciwych robét montazowych nalezy sprawdzi¢ czy roboty pomocnicze i
towarzyszgce zostaty wykonane zgodnie z dokumentacjg. Kontrola jakosci polega na sprawdzaniu czy
dostarczone materiaty i wyroby sg dopuszczalne do stosowania w budownictwie oraz sprawdzaniu
wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci.
Kontrola jakosci polega na sprawdzaniu czy dostarczone materiaty i wyroby sg dopuszczalne do
stosowania w budownictwie oraz sprawdzaniu witasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisane do dziennika budowy.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe dla poszczegdlnych rodzajow Robét wg zestawienia rzeczowego (przedmiaru
Robot).

Ogodlne zasady obmiaru podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne”. Jednostkg obmiarowg jest 1m 2 lub 1m
3.

8.0DBIOR ROBOT
Potwierdzeniem uczestnictwa w komisjach odbioréw czesciowych i komisjach roboczych powinien byé
wpis do Dziennika Budowy. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami norm oraz
niniejszej specyfikacji technicznej.
Odbiér koncowy powinien byé potwierdzony spisaniem ,Protokotu odbioru koncowego” i ,Protokotu
przekazania do eksploatacji”. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne”. Odbiory
miedzyoperacyjne i czesciowe powinny by¢ przeprowadzone w przypadkach wykonywania
poszczegodlnych fragmentéw robot w przypadku gdy nie bedzie dostepu do wykonanego elementu lub
konstrukcji przy odbiorze koncowym.
Podczas odbioru powinny by¢ sprawdzone:

-zgodnos¢ wykonania robot z dokumentacja techniczng

-rodzaj i klasa uzytego drewna oraz wymiary elementow

-prawidtowos¢ wykonania ztgczy

-sposoOb zabezpieczenia drewna przed wilgocig, zgrzybieniem i dziataniem ognia

-rozstawy krokwi, ptatwi i lat, spadki pofaci, prawidlowos¢ wykonania deskowan wraz z

odbojami, -wtazami dachowymi, okiennymi itp.

-prawidtowos¢ ksztattu i gltdwnych wymiaréw konstrukgiji

-prawidtowos$¢ oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw sktadowych

-prawidtowos¢ ztgczy miedzy elementami konstrukcji

-dopuszczalnos¢ odchytek wymiarowych oraz odchylen od kierunku poziomego

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
Protokoty i dokumenty wszystkich odbioréw czesciowych;
Zestawienie dokumentéw poswiadczajgcych zgodnos¢ zastosowanych materiatdw z normami
(atesty, certyfikaty, aprobaty techniczne itp.);
Dziennik Budowy;
Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku Budowy
dotyczgcymi zmian i odstepstw od PB;
Protokoty z odbioréw cze$ciowych oraz realizacje postanowien dotyczacg usuniecia usterek;
Aktualno$¢ PB/W (wprowadzenie wszystkich zmian i uzupetnien).

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine”.
Cena jednostkowa - ptaci sie za 1 m 2 lub 1 m 3, ktéra obejmuje:

Przygotowanie stanowiska roboczego

Dostarczenie materiatéw i sprzetu

Obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi

Oczyszczenie podktadu

Wykonanie konstrukcji i elementéw

Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

Likwidacja stanowiska roboczego,
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Zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji,
Sprawdzenie poprawnosci wykonania
ST.01.02.05.WYKONYWANIE POKRYCIA DACHOWEGO (45261210-9)
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania
odbioru pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich pokry¢ dachowych blachg blachodachéwka wraz z obrébkami blacharskimi,
rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajgcymi ponad dach budynku:. Rynny dachowe i
elementy wyposazenia stalowe powinny odpowiadaé wymaganiom w PN-EN 607:19990) lub normy
réwnowaznej.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w Kod CPV 45000000-7 "Wymagania ogoélne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST
Kod CPV 45000000-7 "Wymagania ogdlne", podktd pod pokrycia dachowe taty i kontrtaty drewniane
poziomo i prostopadle do krokwi nachylonych pod kgtem dla poszczegdlnych typéw pokry¢é PN-B-
02361: 1999 lub normy réwnowaznej folia dachowa paroprzepuszczalna 1: Wyroby podktadowe do
pokry¢ dachowych EN 13859-1 lub normy rGwnowaznej.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV45000000-7 "Wymagania ogodlne" . Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢
dachowych powinny mie¢ m.in.:
Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢é zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacyg
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow
Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61 /B-l1 0245 i PN-73/H-
92122 lub normy rownowaznej. Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metodg
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ogniowg — réwng warstwg cynku ( 275 g/m2) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcg dziatanie
antykorozyjne i zabezpieczajgce. Wystepuje w arkuszach owym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

Inne blachy ptaskie:

blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze owym. 1000x2000
mm lub 1250x2000 mm.

blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze owym. 1000x2000 mm.

blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tadma szerokosci 670 mm.

Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25
mikrometréw lub 35 mikrometrow, na stronie spodniej powtokg epoksydowg 10 mikrometrow.

Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowg, pokryte
powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjng. Szerokosci arkuszy
1185 mm, a dtugos¢ od

860-7200 mm.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 "Wymagania ogoine"
pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robot
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wptywu na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-"Wymagania ogdlne" .
4.2. Transport materiatow:
4.21. Do transportu materiatéw i urzgdzeh stosowal nastepujgce sprawne technicznie $rodki
transportu:

samochdéd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

samochéd dostawczy o tadownoéci 0,9 ton,

ciggnik kotowy z przyczeps.
Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty nalezy
uktadaé rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ ukfadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka
transportu. Jezeli dtugos¢ elementdéw z blachy dachéwkowej jest wieksza niz dlugosé pojazdu, wielkos¢
nawisu nie moze przekroczy¢ 1m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportu. ktére wplyng
niekorzystnie na jakos¢ robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne dla podktadéw

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogoine:

pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek. tat lub ptatwi powinno byé dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361 : 1999 lub normy réwnowaznej,
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-réwnos¢ powierzchni powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig a tatg kontrolng o
dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadlym do spadku i nie wigkszy niz 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej).

-rownos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna by¢ analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podkfadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi).podktad powinien
by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powmren mieé¢ odpowiednie uformowanie
w styku z elementami wystajgcymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokosé szczelin dylatacyjnych
powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm. Szczeliny dylatacyjne
termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem asfaltowym,

-w podktadzie powinny by¢é osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byc¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne wykonanych w korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych
oraz przy okapie. Na pozostalych fragmentach potaci dachowych stosowanie papy nie jest
obowigzkowe.

5.4. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych

W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujgce
zalecen: - taty nalezy przybija¢ na kontrtatach. réwnolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi
ocynkowanych,

pierwszg fate umieszcza sie w linii okapu, pozostate réwnolegle do niej, z rozstawem odpowiadajgcym
wymiarowi pojedynczego profilu dachowki.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobéw
i wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361 :1999 lub normy réwnowaznej.

5.7.1. Pokrycia z blach ptaskich

5.7.1.1. Wymagania ogdle dotyczgce pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokry¢ z blach ptaskich nalezy stosowac sie do nastepujgcych zalecen: podkiad pod
pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2. i 5,3, roboty blacharskie z blachy
ocynkowanej mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. a
w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robdt nie wolno wykonywaé na
oblodzonych podfozach.

Blachy nie nalezy ukfadaé bezposrednio na podfozach z betonu, tynku cementowego lub cementowo-
wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podfozu zawierajgcym zwigzki siarki. Podioza te nalezy
najpierw zagruntowacé roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowa, Wymaganie to dotyczy
szczegllnie miejsc wykonywania obrdobek blacharskich. wszystkie wygiecia blach powinny byc¢
wykonane w taki sposéb. aby nie nastgpito pekniecie blachy lub odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej
blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie potaci dachowej blachg ptaskg stalowg ocynkowang nalezy rozpocza¢ od zamocowania pasa
usztywniajgcego i pasa okapowego.

Pas usztywniajgcy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potfaci (od
0,5 mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w
dwdch rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia potaci dachowych, fgczonej w
zalezno$ci od spadku na rgbki lezgce pojedyncze lub podwdjne i mocujgc go do deskowania zabkami
oraz gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia na rgbki dotyczg potgczenh réwnolegtych i prostopadtych
do okapu.

Na potaciach dachowych arkusze blach powinny by¢ ukfadane krétszymi bokami réwnolegle do okapu.
Jezeli gérny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ sciety réwno z gérnym
brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujgce ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
10 cm.

Arkusze blach powinny by¢ taczone:

w ztgczach prostopadtych do okapu - na rgbki stojgce podwéjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
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w ztgczach réwnolegtych do okapu - na rgbki lezgce pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20°,
lub na rgbki lezgce podwajne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,
w kalenicy i w narozach - na podwdjne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw fapek w rgbkach
stojgcych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rgbkach lezgcych rozstaw
zabek powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezgce sgsiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki
stojgce obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie 0 1'2 arkusza. Z obu stron kalenicy rgbki
stojgce powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu pofaci potgczone wzdtuz
kalenicy na rgbek stojgcy.

Zlewnie odwadniajgce nalezy wykonywac z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni.
Arkusze blachy nalezy tgczy¢ z pasem zlewni na podwaojny rgbek lezacy.

5.7.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blachg cynkowg wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie
nalezy jednak stosowaé potgczen na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.
Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cigé w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.

Arkusze blachy cynkowej powinny byc¢ tgczone:

-w ztgczach prostopadtych do okapu - na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,

-w ztgczach rownolegtych do okapu - na zaktady luzne o szerokos$ci nie mniejszej niz 100 mm; dolne
brzegi gérnych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaly sie ze sobg
powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny by¢
przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opierac sie o deskowanie; rozstaw jezykéw nie
powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

-w kalenicy i narozach - na podwajne rabki stojgce, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywaé na ostro;
arkusze przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem pofaci na zaktady
o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem do poprzednich arkuszy
na spawy przerywane; dtugos¢ spawéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50 mm, a odstepy miedzy nimi
nie powinny by¢ wieksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢é mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wiekszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny byé ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha
pokrycia .

5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych

5.7.2 .1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny byé mocowane do ptatwi stalowych za pomocg przynitowanych
zaczepow grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomocg wspornika katowego.
Zamiast nitowania zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy faliste;j.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczgc od krawedzi podtuznych, w ten sposob, aby
kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu
wiatru nalezy blache mocowaé trzema zaczepami na szeroko$ci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone:

w ztgczach prostopadtych do okapu - na zaktady o szeroko$ci jednej lub dwdch fal i mocowane
nitami o srednicy 3 mm w odstepach nie wigkszych niz 40 cm - 50 cm; nitowanie powinno by¢
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajgcej bla-che dolng,

w ztgczach rownolegtych do okapu - na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od
nachylenia potaci dachowej. Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie
okapu, a kalenica powinna by¢ pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub
blachg kalenicowg dopasowang indywidualnie do profilu blach.W przypadku koniecznosci
uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac kit elastoplastyczny.

5.8. Obrdébki blacharskie

5.8.1. Obrébki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowe;j i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robét nie mozna
wykonywac¢ na oblodzonych podfozach.
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5.8.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatac;ji.

5.9. Urzgdzenia do odprowadzania wod opadowych
5.9.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.9.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny byé wyrobione
koryta odwadniajgce o przekroju tréjkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, $cian budynkéw
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3. Spadki koryt dachowych nie powinny byé mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekraczac¢ 25,0 m.

5.9.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i
trapezowym podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome -
w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.9.6. Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwo$cig zanieczyszczenia lisémi lub innymi elementami mogacymi stac
sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

5.9.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999
lub normy réwnowaznej, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-
B-94701 :1999 i PN-B-94702:1999 lub normy réwnowazne;.

5.9.9.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byé¢:
-wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,
-tgczone w ztgczach poziomych na zakfad szeroko$ci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej
diugoéci,
-mocowane do uchwytow. rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm, d) rynny powinny
mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.9.10. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w
elementy wielocztonowe,

taczone w ztgczach pionowych na ragbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez whbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury Zzeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLAJAKOSCIROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji
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6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy PN-
801B-10240 p. 4.3.2 lub normy réownowaznej

6.3. Kontrola wykonania pokry¢
6.3. 1 Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez
Inspektora nadzoru:
w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) - podczas wykonania prac
pokrywczych,
w odniesieniu do wilasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu prac

pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

Kontrolg miedzyoperacyjng i kohcowg dotyczgca pokry¢ z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc
zgodno$¢ wykonanych robdt z wymaganiami norm: PN-611B-10245, PN-EN501:1999, PN-EN
506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN507:2002, PN-EN 508-1 :2002,
PN-EN 508-2:2002. PN-EN 508-3:2000 Ilub normy réwnowaznej oraz z wymaganiami niniejszej
specyfikacji technicznej.

Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatow i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostkg obmiarowg robét jest:
dla robét - Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie - m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,
dla robot - Rynny i rury spustowe - 1m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych
w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét - pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnoéci ich
wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentaciji
powykonawczej

8.2. Odbidér podktadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podkfadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg faty kontrolnej o
diugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogodlne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych.

Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej
jest niemozliwy lub utrudniony.

8.3.2. Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
podktadu,
jakosci zastosowanych materiatow,
doktadnosci wykonania pokrycia,
doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
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dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy
podtoza oraz poszczegoélnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
zapisy dotyczgce wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
protokoty odbioru materiatow i wyrobdw, ktére powinny zawiera¢: - zestawienie wynikéw badan
miedzyoperacyjnych i koncowych,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,
spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W skiad tej dokumentacji powinien wchodzié
program utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbiér koncowy polega na dokfadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i pofgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajagcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania
daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagah nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé cene pokrycia, w przypadku gdy nie sg
mozliwe podane rozwigzania - rozebrac pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) ponownie wykonaé
roboty pokrywcze.

8.4. Odbidr pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rgbkéw lub
zwojow od linii prostej, ztgcza sg prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.

8.4.3. Sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.

8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania pasow usztywniajgcych.

8.5. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, komindw, wietrznikéw, wtazéw itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury
spustowe mogg by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewoddw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:

-ocene wynikéw badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoéci ich usuniecia, stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci
wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu blachg

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 krycia, ktéra obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

oczyszczenie podkiadu,pokrycie dachu blachg ptaska taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz
obrobienie komindw, kalenic, koszy, naroznikéw tgcznie z pokitowaniem lub (pokrycie dachu blachg
trapezowg i dachowkowa lub ptytami z tworzyw sztucznych tgcznie z przycieciem ptyt i obrobek na
zgdany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujgcych ptyt dachowych, gasiorow i
obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie
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Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktdéra obejmuje:
przygotowanie,
zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potgczen,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ "m" rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie,
zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen, uporzadkowanie
stanowiska pracy.

ST.01.02.06.ROBOTY MURARSKIE | MUROWE (45262500-6)

I. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru scian
konstrukcyjnych, $cian dziatowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektéw tzn.: $cian konstrukcyjnych i dziatowych,
kominéw murowanych oraz murkdw zewnetrznych przy schodach terenowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST Wymagania ogolne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé robét z Dokumentacijg
projektowg, ST i obowigzujgcymi normami. Ogdélne wymagania dotyczgce robot podano w ST
Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Ogdllne wymagania
Wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST ,Wymagania ogdine"
Kod CPV 45000000-7.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty i wyroby wykorzystywane w robotach murarskich:
-elementy murowe,

-zaprawy murarskie,

-wyroby dodatkowe,

-inne wyroby i materiaty.

Wszystkie materiaty i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Elementy murowe

2.2.1.1. Rodzaje elementéw murowych

Rozrdznia sie nastepujgce rodzaje elementéw murowych réznicowane z uwagi na:

Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogélne zasady projektowania i wykonywania konstrukcji murowych:
-ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajagce wymaganiom normy PN-EN 771-1 lub normy
réwnowaznej,

-silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2 lub normy rownowaznej,

-z betonéw zwyktych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3 lub normy réwnowazne;j,

-z autoklawizowanego betonu komoérkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 771-4 lub normy
rébwnowaznej,
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-z kamienia sztucznego wedtug normy PN-EN 771-5 lub normy rbwnowaznej,
-z kamienia naturalnego, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-6 lub normy robwnowazne;j.

Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji murowych wedtug
indywidualnych zasad:

-z betonow lekkich z wypetniaczami organicznymi,

-z nieautoklawizowanego betonu komérkowego,

-z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

-stosowane sporadycznie lub na skale doswiadczalng elementy z gliny niewypalonej, z tworzyw
sztucznych, produkowane wedtug norm krajowych lub aprobat technicznych.

Wielkos¢ elementow:

Odrobnowymiarowe o wadze kilku kilogramoéw (cegty petne i drgzone, bloczki petne) uktadane przy
murowaniu jedng reka,

-$redniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilogramoéw (pustaki i bloki petne) uktadane
oburgcz przy murowaniu. Elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki $cienne,
ktére sg ukfadane przez kilku murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sg zaliczane do
grupy elementéw murowych.

Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:
-elementy do murowania na zwykte spoiny,
-elementy do murowania na cienkie spoiny.

Zawartosc otworéow w elementach murowych:
elementy grupy 1
elementy grupy 2,
elementy grupy 3.

Elementy murowe przyporzadkowywane tym grupom powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 1
w normie PN-B-03002 lub normy réwnowazne;.

Przeprowadzang kontrole produkc;ji (kategoria produkcji):

Oelementy kategorii |, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, ze majg one okreslong
wytrzymatos¢ na sciskanie, a wyniki kontroli jakosci przeprowadzanej w zakfadzie potwierdzaja, ze
prawdopodobienstwo wystgpienia sredniej wytrzymatosci na sciskanie mniejszej od zadeklarowanej
jest nie wieksze niz 5%,

-elementy kategorii Il, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymatosé
Srednig, a pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

Ksztalt elementéw murowych:

-z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,

-z piérem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin
poprzecznych,

-z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

Role petniong w konstrukcji murowe;j:
-podstawowe o ksztatcie prostopadtoscianu, spetniajgce role gtéwnego elementu konstrukcyjnego,
- uzupetniajgce o roznorodnym ksztatcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

2.2.2.Zaprawy murarskie

2.2.2.1. Rodzaje zapraw murarskich

Rozrdznia sie nastepujgce zaprawy murarskie réznicowane z uwagi na:
-Wtasciwosci i/lub zastosowanie:

0golnego przeznaczenia (G),

lekka (L),

do cienkich spoin (T).

-Koncepcje projektowania zaprawy:
zaprawa wg projektu,
zaprawa wg

przepisu. c)
Sposoéb produkciji:

-zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zakladzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-
2 lub normy rownowaznej,
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-zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104 lub normy
réwnowaznej.

Sktad materiatlowy zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol
rodzaju):
-zaprawa cementowa (,c"),

-zaprawa cementowo-wapienna (,cw"),
-zaprawa wapienna (,w"),
oraz zaprawy, mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl").

Proporcje sktadnikéw (mierzong objetosciowo) w zaprawach ogdélnego przeznaczenia, wytwarzanych
na miejscu budowy:

*zaprawa cementowa (cement: piasek):

- odmiana 1:2 (symbol odmiany A),

- odmiana 1:3 (symbol odmiany

B).

- odmiana 1:4 (symbol odmiany

C),

*zaprawa cementowo-wapienna (cement: wapno : piasek):

- odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),
- odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),
- odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),

- odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),

*zaprawa wapienna (wapno : piasek)
-odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),
-odmiana 1:2 (symbol odmiany I),
-odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

Wytrzymatosci na sciskanie zapraw ogoélnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu

budowy:
klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,25 N/mm2 ,
klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mm2 ,
klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 1,0 NJmm2 ,
klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm2 ,
klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mm2 ,
klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm2 ,
klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm2 ,
klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm?2 ,
klasa M d przy wytrzymatosci na $ciskanie wiekszy od 25,0 N/mm2 .

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymatos¢ na $ciskanie powinna by¢
deklarowana przez producenta. Producent moze deklarowa¢ klase wytrzymatosci na sSciskanie
oznaczong literg ,M" i nastepujgcg po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymato$¢ na Sciskanie w
N/mm?2 jest nie mniejsza od tej liczby.

Odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w zaleznosci od ich przeznaczenia nalezy
dobiera¢ zgodnie z normg PN-B-10104 lub normy réwnowazne;j.

Dobor zapraw z uwagi na warunki srodowiskowe eksploatacji konstrukcji murowej z uwzglednieniem
stopnia narazenia na zawilgocenie wykona¢ zgodnie z normg PN-B-03002 lub norma réwnowazna.

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staty, wtasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych
mieszanek jak i dla zapraw Swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwosci mieszanek suchych okreslane,
sg w odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zakfadzie (kontrola biezgca procesu produkcji).
Wiasciwosci zaprawy swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu rob6t murarskich, natomiast zaprawy
stwardziatej decydujg o jakosci konstrukciji murowe;j.

2.2.2. Wyroby dodatkowe
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Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetniaé
wymagania norm
PN-EN 845 lub normy réwnowaznej. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 lub normy
réwnowaznej powinny odpowiadac:

kotwy,

listwy kotwigce,

wieszaki i wsporniki,

stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg murdéw oraz fgczenia muru z innymi czesciami konstrukcji
lub budowli, takimi jak: $ciany, stropy, belki i stupy.
Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 |lub normy réwnowaznej powinny spetnia¢ jednolite,
pojedyncze oraz zespolone i ztozone nadproza prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:

stalowe,

betonowe,

murowane.

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 lub normy réwnowaznej powinno odpowiadac
zbrojenie do spoin wspornych muréw, obejmujgce siatki stalowe:

spajane,

wigzane,

ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetniaé wymagania podane
w PN-B-03264 lub normy rownowaznej a austenityczna stal nierdzewna w PN-89/H-84023-06 lub normy
rownowazne;.

2.2.3. Inne wyroby i materiaty

Do wznoszenia konstrukcji murowych mozna stosowac inne wyroby i materiaty:
-cement spetniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1 lub normy rownowaznej,
-wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1 lub normy réwnowaznej,
-piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych witasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN
13139 lub normy réwnowaznej,
-kruszywa lekkie do betondéw i zapraw spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13055 lub normy
réwnowaznej,
-wode do betondéw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008 lub normy réwnowaznej.

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm polskich lub aprobat technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do rob6ét murowych

Wyroby i materiaty do robét murowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:
-sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),
-kazda jednostka tadunkowa lub partia elementdw murowych luzem jest zaopatrzona w etykiete
identyfikacyjna,
-wyroby i materiaty konfekcjonowane sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak
naruszenia zamkniecia) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz
symbol handlowy wyrobu),
-spefniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, - producent
dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobéw lub firmowe wytyczne (zalecenia)
stosowania wyrobdéw,
- spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakohczenia robot
murowych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobéw).

Przyjecie wyrobow i materiatébw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy
lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét murowych
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Materiaty i wyroby do rob6t murowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentdéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat
technicznych.

Place skladowe do przechowywania elementéw murowych powinny by¢ wygrodzone, wyréwnane i
utwardzone z odpowiednimi spadkami na odprowadzenie wéd opadowych oraz oczyszczone z
zanieczyszczen.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania materiatdw i wyrobow niemrozoodpornych lub
opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami
atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby w miejscu magazynowania nalezy przechowywac w partiach wedtug rodzajéw, typéw, odmian,
klas i gatunkéw, zgodnie z wymaganiami norm wyrobdw, w sposob uporzgdkowany, zapewniajgcy
tatwos$¢ dostepu i przeliczenia. Elementy murowe nalezy przechowywac:

w jednostkach tadunkowych,

luzem w stosach (stupach) lub pryzmach.

Sposob uktadania jednostek tadunkowych, stoséw lub pryzm powinien byé zgodny z wymaganiami
normy PN-B 12030 lub normy réwnowazne;.

Wyroby konfekcjonowane powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w
temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10, ¢ ile dokument
odniesienia lub instrukcja producenta nie stanowig inaczej.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywa¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy przechowywac
w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach
po srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢
sktad chemiczny wody.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdéine
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" .

5.2. Warunki przystgpienia do rob6t murowych

Przed przystgpieniem do murowania scian nalezy odebrac roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajgc
zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowg. Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw
nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt. 6.4. niniejszej specyfikacji, wymiary oraz katy skrzyzowan
scian fundamentowych.

5.3. Ogdlne zasady wykonywania rob6t murowych

Roboty murowe nalezy wykonywaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg
techniczng i zasadami sztuki murarskiej. O ile w dokumentaciji projektowej i/lub specyfikacji technicznej
oraz dokumentach odniesienia wyrobéw murowych nie podano inaczej, to:

-mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych
-grubosci spoin tak, aby $ciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

-elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rab lub na stojgco,

-spoiny poprzeczne i podtuzne w sgsiednich warstwach muru powinny byé usytuowane mijankowo,
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-mury nalezy wnosi¢ mozliwie rbwnomiernie na catej ich dtugo$ci,

-elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

-przed wbudowaniem elementy murowe powinny byé moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

-stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupéw i filaréw, poza

liczbg konieczng do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

-liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczac:

-w murach konstrukcyjnych zbrojonych - 10%,

-w murach konstrukcyjnych niezbrojonych - 15%,

-w scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu - 50%,
-konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykie, mogg byc¢
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogg byé
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,
-wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

-w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych

5.4. Organizacja robét murowych

5.4.1. Podstawowe zasady prawidiowej organizacji robét murowych:
-wykonywanie prac przez wykwalifikowanych murarzy,

-praca na murach w pojedynke lub grupami (zespotami) o liczebnosci dostosowanej
do rodzaju budowy,

-racjonalne urzadzenie stanowiska murarskiego z dogodnym umieszczeniem
materiatdw budowlanych (najblizej muru wolny pas szerokosci 600 mm, dalej
materiaty, a za materiatami drogi transportowe),

-wznoszenie muréw pasami o odpowiedniej wysoko$ci,

-zastosowanie odpowiednich rusztowan (technicznie niezbednych i
ekonomicznie uzasadnionych),

-zaopatrzenie robotnikdw we wiasciwy sprzet murarski i ochronny,

-dostarczanie materiatéw budowlanych do stanowiska roboczego w sposéb
wykluczajacy przestoje,

-zorganizowanie robot systemem ruchu rGwnomiernego (podziat budowy na dziafki).

5.4.2. Kategorie wykonania robét murowych na budowie

Kategoria A - roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zesp6t pod nadzorem
majstra murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg
wykonywane na budowie to kontroluje sie dozowanie skfadnikéw i wytrzymato$¢ zaprawy,
natomiast jakos¢ robdt kontroluje osoba o odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od
wykonawcy.

Kategoria B - warunki okreslajgce kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig

robot moze kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez
wykonawce.

5.5. Rodzaje wigzan cegiet w murze:
pospolite (blokowe lub kowadetkowe),
krzyzykowe (weneckie),
polskie (wendyjskie lub gotyckie),
holenderskie,
wielorzedowe (amerykanskie).
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Wigzanie muréw oraz ich stykéw i naroznikéw powinno byé wykonane zgodnie z Warunkow
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, czesé A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe", wydanie
ITB - rok 2006 a takze w normie archiwalnej PN-68/B-10020 lub normy réwnowazne;.

5.6. Sposoby murowania z cegiet, pustakéw lub bloczkéw
5.6.1. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj spoin wsporczych:
-na spoiny zwykte grubosci od 8 do 15 mm,
-na spoiny pasmowe grubosci od 8 do 15 mm,
-na spoiny cienkie grubosci od 1 do 3 mm.
5.6.2. Sposoby murowania z uwagi na rodzaj ztgcza pionowego
-zwykte z rozprowadzeniem zaprawy na powierzchniach bocznych tgczonych elementéw,

-z wypetnieniem kieszeni zaprawa, polegajgce na dostawieniu do siebie na odpowiednig odlegtosc
elementéw o odpowiednim ksztatcie powierzchni bocznych i zalaniu zaprawg otworéw utworzonych na
styku wyrobéw,

-na pioéro i wpust polegajgce na dostosowaniu do siebie elementéw w taki sposéb, by pidra jednego
elementu weszly we wpusty drugiego elementu.

5.6.3. Techniki murowania na spoiny zwykte:
murowanie tradycyjne, na puste lub petne spoiny,
murowanie na wycisk,
murowanie na docisk.
5.6.4. Ogolne zasady murowania na cienkie spoiny:
-elementy murowe pierwszej warstwy naktada sie bardzo doktadnie na mocnej zaprawie cementowej
celem wyeliminowania ich nierbwnomiernego osiadania,

-potozenie elementéw pierwszej warstwy nalezy kontrolowac za pomocg poziomicy
lub niwelatora,

-pierwszg warstwe elementdw mozna dodatkowo przeszlifowaé, szczegélnie w przypadku bloczkéw z
betonu komérkowego,

-w celu umozliwienia rwnomiernego rozprowadzenia zaprawy do cienkich spoin (klejowej) o pozgdane;j
grubosci (1 do 3 mm) ukfada sie jg specjalng, dostosowang do szerokosci muru, kielnig z zgbkowang
krawedzig,

-potozenie elementdw drugiej i kolejnych warstw mozna korygowaé w ciggu pierwszych 7-15

minut od ich utozenia (czas korekty okre$la producent zaprawy).

5.8. Ogdlne zasady murowania scianek dziatowych

5.8.1. Scianki dziatowe o grubosci V* cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej o wytrzymatosci
nie nizszej niz 5 N/mm2 . Przy rozpietosci przekraczajgcej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny
by¢ zbrojone. Zbrojenie powinno byé zakotwione w spoinach no$nych na gtebokos¢ nie. mniejszg niz
70 mm. Scianka powinna by¢ potgczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomocg strzepi zazebionych
krytych.

5.8.2. W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowej lub stalowej $cianki dziatowe oraz ostonowe sg

oddylatowane od stropéw i pionowych elementéw konstrukcyjnych. Potgczenie tych Scianek z
elementami konstrukcyjnymi wykonujesie wiec za pomocg kotew stalowych.

5.9. Ogdlne zasady wznoszenia $cian szczelinowych i dwuwarstwowych
5.9.1. Warstwa wewnetrzna jest sciang konstrukcyjna, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla scian
konstrukcyjnych.

5.9.2. Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubos¢ nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentacji
projektowej nie podano inaczej, i by¢ trwale potgczona z warstwg wewnetrzng za pomocg kotew.
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5.9.3. Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majgcej
inne zabezpieczenie antykorozyjne i roztozone na réwnym poziomie. Dopuszcza sie utozenie kotew z
nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowe;j.

5.9.4. Liczba kotew nie powinna by¢é mniejsza niz 4 szt./1 m 2 Sciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi
swobodnych warstwy zewnetrznej (wokot otworéw, przy narozu budynku, wzdiuz krawedzi przy
poziomej przerwie dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki
na metr krawedzi Sciany.

5.9.5. Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny by¢ dokfadnie wypetnione
zaprawa lub mur zewnetrzny licowy powinien by¢ wyspoinowany.
5.9.6. Zaleca sie, aby odlegtos¢ przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wieksza niz:

8 m - jezeli wykonana jest z cegty silikatowej lub betonowej,

12 m - jezeli wykonana jest z cegty ceramiczne;.

5.9.7. Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwia¢ odprowadzenie wody,
ktéra przenikneta przez nig do muru. W tym celu, zgodnie z normg PN-B-03002 lub
normy rownowaznej, u spodu warstwy zewnetrznej, w miejscu podparcia, zaleca sie
wykona¢ fartuch z materiatu wodochronnego na podktadzie z zaprawy cementowej, a
w warstwie zewnetrznej pozostawic¢ otwory zabezpieczone siatkg lub kratkg, ktorymi
woda moze sptywaé na zewnatrz.

5.9.8. Wykonujgc otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowaC zasady podane w
+~Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych", czes¢ A, zeszyt 3
.Konstrukcje murowe", wydanie ITB - 2006 r.:

-obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogg stykac sie ze sobg,

-stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

-dla obu warstw murowych nalezy wykona¢ niezalezne nadproza,

-stolarka musi by¢ zabezpieczona przed wodg zbierajgcg sie w szczelinie, w tym celu
wzdtuz pionowych krawedzi oscieza nalezy przeprowadzi¢ pionowg izolacje
przeciwwilgociowg, oddzielajgcg warstwy murowe od siebie. 1zolacja przeciwwilgociowa
powinna by¢ réwniez zainstalowana powyzej i ponizej otworu. Pozioma izolacja potozona
powyzej okna powinna ,zeslizgiwaé sie" w dét - w kierunku zewnetrznej warstwy, ktéra
powinna zosta¢ zaopatrzona w dodatkowe otwory odpowietrzajgco-odwadniajgce, przez
ktére woda ze szczeliny bedzie mogta swobodnie wyptywac na zewnatrz Sciany.

5.10. Ogodlne zasady wykonywania nadprozy

5.10.1. Nadproza mogg by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane.

Nadproza prefabrykowane powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2 lub normy

rébwnowaznej.

5.10.2. Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy.

A. Nadproza ze zbrojeniem dolnym mogg by¢ stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m.
Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym rozsciela sie zaprawe cementowg grub.
30-40 mm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w murze na co
najmniej 400

Nastepnie muruje sie cztery lub pie¢ warstw muru na mocnej zaprawie cementowej. Deskowanie i
stemplowanie mozna rozebra¢ po uptywie dwdch tygodni. Nadproze powinno byé sprawdzone wg PN-
B-03340 lub normy rownowazne;.

5.10.2. Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztattek
nadprozowych, zbrojonych pretami stalowymi i fgczonych (zespalanych) betonem. Ksztattki
nadprozowe mogg by¢ ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu komérkowego. Nadproza nalezy
wykonywaé zgodnie z zaleceniami producenta ksztaltek. Elementy prefabrykowane nadprozy
murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2 lub normy réGwnowaznej

5.10.3. Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w $cianach wewnetrznych oraz jako nadproza
warstwy wewnetrznej muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywaé zgodnie z zasadami
obowigzujgcymi dla konstrukcji zelbetowych, a wiec przestrzegaé wymagania zawarte w szczegoétowej
specyfikacji technicznej dla konstrukcji zelbetowych.
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5.10.4. Nadproza prefabrykowane stalowe zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu
komérkowego, z kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobéw powinny
spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2 lub normy rownowaznej. Mozna je montowac¢ bez koniecznosci
stemplowania. Dtugo$¢ oparcia belek powinny by¢ takie jak dla nadprozy murowych zespolonych.
5.10.5. Nadproza nad oknami, drzwiami, wykonane jako zelbetowe zbrojone stalg RB 500W-Alll N i
St0S-b — 4x#12mm, strzemiona @6mm co 20cm, a takze prefabrykowane z belek nadprozowych L-19,
NS 140/12 i NS 140/18.

5.10.6. Przy wrotach garazowych nadproze zelbetowe monolityczne wylewane z betonu kl. C20/25 o
wymiarach 24x41cm, zbrojone czterema pretami o $rednicy 16mm dotem i dwoma pregtami gorg ze
stali klasy RB 500W-Alll N, strzemiona z pretéw o srednicy 6mm w rozstawie co 20cm.

5.10.7. W istniejgcych $cianach w miejscu wykonania duzych poszerzeh otworéw drzwiowych, lub
zmiany lokalizacji otworu drzwiowego nalezy wykona¢ nadproze stalowe. W $cianach nalezy wykué
bruzde najpierw z jednej strony w miejscu projektowanego nadproza, a nastepnie wstawi¢ w hig
dwuteownik NP. o przekroju zgodnie z rzutami z zakladem na $ciany min. 15cm i zabetonowaé betonem
min. klasy C20/25, nastepnie w ten sam sposob wykona¢ nadproze z drugiej strony sciany NP.
osadzone w Scianie, belki skrecone srubami. Przed tynkowaniem osiatkowac¢ elementy stalowe siatkg.

5.11. Wymagania jakosciowe robét murowych

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, czes¢ A, zeszyt 3
.Konstrukcje murowe", wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania
jakosciowe, takie jak:
5.11.1. Obrys muru
Dopuszczalne odchytki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:

w wymiarach poziomych poszczegdlinych pomieszczen £20 mm,

w wysokosci kondygnacji £20 mm,

w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

5.11.2. Grubos$¢ muru
Grubosci muréw w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowe;j.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:
dopuszczalne odchyiki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci
V,V il elementu murowego,
10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,
1+20 mm, w przypadku muréw szczelinowych.

5.11.3. Wymiary otwordw (w Swietle oSciezy)

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
szerokos¢ + 6 mm, - 3 mm,
wysokosé + 15 mm, - 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
szerokos¢ + 10 mm, - 5 mm,
wysokosé + 15 mm, - 10 mm.

5.11.4. Grubos$¢ spoin

Normatywne grubosci i dopuszczalne odchyiki grubosci spoin zwyktych wynoszg:
w spoinach poziomych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchyitki + 5 mm, - 2 mm,
w spoinach pionowych: grubosé nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, - 5 mm.

W przypadku stupdéw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m 2 lub mniejszym, dopuszczalne odchyiki
grubosci spoin, zaréwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm. W murach
zbrojonych poprzecznie grubo$¢ spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej o 4 mm niz grubos¢ zbrojenia,
natomiast w murach zbrojonych podtuznie grubos¢ spoiny powinna byé co najmniej o 5 mm wieksza niz
grubos¢ zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny byé
catkowicie wypetnione zaprawg, az do lica muru. W murach przeznaczonych do tynkowania lub
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spoinowania nie nalezy wypetniac¢ spoiny poziomej zaprawg na gtebokos¢ 5+10 mm, liczgc od lica muru,
a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone zbrojenie zewnetrzne, na gtebokosc nie
mniejsza niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.

5.13.5. Zbrojenie
Dopuszczalne odchytki dtugosci pretéw nie powinny byé wieksze niz:
1. 10 mm dla poszczegdlnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakéw),
1+ 20 mm dla catego preta.
Dopuszczalne odchytki w rozstawie pretdow nie powinny przekraczaé¢ £15 mm, natomiast
grubosci otulenia pretéw powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-
03340 lub normy réwnowazne;.

5.13.6. Prawidtowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi muru
Dopuszczalne odchyiki wykonania powierzchni i krawedzi zestawiono w tabeli.

; Dopuszczalne odchytki
Rodzaj usterki -« — = i

powierzchnie spoinowane inne powierzchnie

1

Zwichrowania i
skrzywienia powierzchni

Odchylenie krawedzi od
linii prostej

Odchylenie powierzchni
i krawedzi muru od
kierunku pionowego

Odchylenie od kierunku
poziomego goérnych
powierzchni kazdej
warstwy cegiet

Odchylenie od kierunku
poziomego gornej
powierzchni ostatniej
warstwy pod stropem

Odchylenie

przecinajacych sie

ptaszczyzn od kata

przewidzianego w
projekcie

2

nie wiecej niz 3 mm/m i

ogodtem nie wiecej niz 10
mm na catej powierzchni

$ciany pomieszczenia

nie wiecej niz 2 mm/m i
nie wiecej niz jedno na

dlugosci 2 m

nie wiecej niz 3 mm/m i
ogodlnie nie wigcej niz 6
mm na wysokosci
kondygnacji oraz 20 mm
na catej wysokosci

budynku

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogétem nie wiecej niz 15
mm na catej diugosci

budynku

nie wiecej niz 1 mm/m i
ogotem nie wigcej niz 10
mm na catej dtugosci

budynku

nie wiecej niz 3 mm

3

nie wiecej niz 6 mm/m i

ogdtem nie wiecej niz 20
mm na catej powierzchni

$ciany pomieszczenia

nie wiecej niz 4 mm/m i
nie wiecej niz dwa na

diugosci 2 m

.nie wigcej niz 6 mm/m i

ogodlnie nie wigcej niz 10
mm na wysokosci
kondygnacji oraz 30 mm
na catej wysokosci

budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogdtem nie wiecej niz 30
mm na catej dlugosci

budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogodtem nie wigcej niz 20
mm na catej diugosci

budynku

nie wiecej niz 6 mm

5.11. Wymagania jakosciowe roboét zelbetowych

-Sciany w poziomie $cian fundamentowych, stropu parteru oraz murtaty przewigzane
wiencami zelbetowymi. Wience wylewane z betonu klasy C20/25 zbrojone czterema
pretami o Srednicy 12mm (4x#12mm) ze stali klasy RB 500W-Alll N, strzemiona z pretow
6mm w rozstawie co 20cm.

Podciggi o wymiarach 24x25 Zzelbetowe wylewane z betonu zwirowego C20/25 zbrojone
stalg A-Ill (34GS) 6#14 (cztery prety w dolnej strefie podciggu i dwa prety w gérnej strefie
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podciggu) strzemionami ze stali A-O (St0) ¢ 6 co 20 cm, ~ 10cm przy podporach na
odcinku 50cm wylewane razem z wiencem

Stupy i trzpienie zelbetowe zbrojone stalg RB 500W-Alll N i St0S-b

Stupy zelbetowe wylewane z betonu zwirowego C20/25 o wymiarach 38x38cm zbrojone
stalg klasy RB 500W-AlIIIN 6 #14 strzemionami ze stali A-0(St0) ¢ 6 co 20 cm.

Trzpienie zelbetowe wylewane z betonu zwirowego C20/25 zbrojone stalg klasy RB
500W-AlIIN 4#12 strzemionami ze stali A-0 (St0) ) ¢ 6 co 25 cm. Trzpienie o wymiarach
24x24cm

Strop Terivva | bis — strop gestozebrowy na belkach kratownicowych prefabrykowanych
ze stopkg betonowg z wypetnieniem pustakami betonowymi i nadbetonu gr. 24cm
wylewane z betonu C 20/25.

W stropie co ok 5,0m wykonaé belke zelbetowg wylewang o wymiarach 24x24cm.
Zbrojenie dotem 4#16mm, zbrojenie gérg 4#16, strzemiona 6¢co 10cm na odcinku 100cm
od podpér w pozostatej strefie co 20cm.

W przybuddwce oraz w miejscach uzupetnien stropu nalezy wykonac¢ strop zelbetowy
wylewana zbrojona dwukierunkowo, gr 14cm. Zbrojenie gtéwne dotem #12 co 12cm, co
drugi pret odgiety na dtugosci 100cm od podpdr w obu kierunkach.

Beton C20/25, stal A-llIN- zbr. gtdwne, A-l — strzemiona, zbrojenie rozdzielcze, otulina
ptyta 2,0cm.

Schody wewnetrzne oraz zewnetrzne na elewacji frontowej wykonane jako zelbetowe
zbrojone stalg RB 400W-Alll N i St0S-b (d12mm co ok. 12cm, prety rozdzielcze @8mm
co ok. 20cm). Prety gtdbwne zbrojenia, dolnego biegu schodéw wewnetrznych, nalezy
odgig¢ tak aby przechodzity w prety goérne spocznika.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Elementy murowe

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

Usprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na elementach murowych z zamoéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

-préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
-wymiaréw i ksztattu elementéw murowych,

-liczby szczerb i peknieg¢,

-odpornosci na uderzenia,

-przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci elementu murowego przez prébe dorazng nalezy jg
podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana Jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobdw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robét jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:

-dokumentacja techniczna,

-dziennik budowy,

-zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

-protokéty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

-protokéty odbioru materiatéw i wyrobow,
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-wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
-ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
-dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

-wykonanie $cian, narozy,

-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

-uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE (45262600-7)

1.1 Przedmiot SS
W niniejszym rozdziale omowiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru roboét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych.

1.2 Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamoéwienia i zawarcia
umowy na

wykonanie robét zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikaciji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych 2
wykonaniem:

izolacji z papy asfaltowej law fundamentowych,

izolacji z roztworow asfaltowych $cian fundamentowych,
izolacji podposadzkowej z folii PE gr. 0,2 mm,

izolacji dachu z folii paroprzepuszcalnej

izolacji z papy termozgrzewalnej

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodno$¢é z dokumentacjg
projektows,

SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania izolacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne
lub odpowiadaé Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 péz 881). . Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego
zrédta sg niejednorodne lub nie zadawalajgcej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ 2zrddto
zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan
i w sposdb okreslony aktualnymi normami.

2.2.Papa asfaltowa izolacyjna
Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie mozna stosowac pape 1/400 na

tekturze o gramaturze 400 g/m .

Wymagania wg PN-B-27617/A |: 1997 Ulub normy rbwnowazne;j
-wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman,
Oréwnych krawedziach,
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Opowierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu,

Udopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej,

Uprzy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy,
Udopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsze niz 30

mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy,

(papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna miec¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.
Wymiary papy w rolce

dtugosé: 20 m £0,20 m

40 m £0,40 m

60 m 0,60 m

szerokosé: 90, 95, 100, 105, 110 cm +1 cm

2.3. Lepik asfaltowy na gorgco

Wymagania wg PN-B-24625:1998 lub normy réwnowazne;.

-temperatura mieknienia - 60-80°C

-temperatura zaptonu - 200°C

-zawarto$¢ wody - nie wiecej niz 0,5%

-splywnos¢ - lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin warstwy

-sklejajgcej dwie warstwy papy nachylonej pod katem 45°

-zdolnos¢ klejenia - lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze sobg i
przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.4. Roztwoér asfaltowy do gruntowania Wymagania wg PN-B-24620:1998 lub normy rébwnowazne;j
2.5 Papa termozgrzewalna

Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach. Przy rozwijaniu rolki
niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

2.6 Folia polietylenowa paroszczelna gr. 0,2 mm
2.7 Folia polietylenowa paroprzepuszczalna (min 1200 q)
2.8 Izolacja wodochrona 2-komponentowa masa bitumiczna modyfikowana

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Do wykonania iniekcji uzywaé
sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami dostawcy systemu oraz jego
instrukcjami.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci. Transport materiatbw wykona¢ zgodnie z instrukcja producentéw,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. I1zolacje przeciwwilgociowe
Przygotowanie podkfadu
podkfad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny,
powierzchnia podkfadu pod izolacje powinna byé réwna, czysta i odpylona.

Gruntowanie podktadu
Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.
Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna
przekracza¢ 5%. Powloki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch
warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym
wyschnieciu pierwszej.
Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz
5°C.
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5.2. Izolacje papowe
Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czesci obiektu przed wilgocia z gruntu
powinny sktadac¢ sie z jednej lub dwéch warstw papy asfaltowej sklejonych lepikiem miedzy
sobg w sposdb ciggly na catej powierzchni.
Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajgcych przed wodg
zarobowg z zaprawy na niej uktadanej mogg by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej
utozonej na sucho i sklejonej wytgcznie na zakfadach.
Do klejenia pap asfaltowych nalezy stosowaC wytgcznie lepik asfaltowy, odpowiadajgcy
wymaganiom norm panstwowych.
Grubo$¢ warstwy lepiku miedzy podkfadem i pierwszg warstwg izolacji oraz miedzy
poszczegdlnymi warstwami izolacji powinno wynosi¢ 1,0-1,5 mm.
Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie.

5.3 Izolacje z folii

W przypadku izolacji w pomieszczeniach mokrych spadki podktadu w kierunku kratki $ciekowej lub
kanatu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentac;ji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%. Folia
powinna zosta¢ utozona na catej izolowanej powierzchni i wywinigta na powierzchnie pionowe i ukosne.
Arkusze folii powinny byé utozone z zaktadem o szerokosci 15 cm.

5.4 Wykonanie wodochronnej izolacji

Podtoze

Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakdéw i rozwartych rys, zadzioréw oraz
szkodliwych zanieczyszczeh. Krawedzie nalezy stazowac (zukosowacd) za$ wyoblenia odpowiednio
zaokraglic. W przypadku wody pod cisnieniem zelbet musi spetnia¢. Mur i inne podtoza nie powinny
posiadac przy wodzie dziatajgcej pod cisnieniem rys o szerokosci powyzej | mm. Mozna stosowac na
suchym i lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne podioze wydtuza czas twardnienia.
Istniejgce grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne np. stare, kryjace (nakfadane
na zimno lub goraco) powtoki nadajg si¢ jako podtoze o ile wykazujg wystarczajgcg wytrzymato$¢ do
przyjecia nowej warstwy uszczelniajgcej. Miekkie, grubowarstwowe powtoki np. z kationowych emuls;ji
bitumicznych lub bitumiczno-lateksowych mas uszczelniajacych nie nadajg sie na podtoze.
Przygotowanie podtoza

Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, krawedzie
odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajgce czesci fundamentéw nalezy
potraktowac ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce
przyczepnos$¢ czesci nalezy usungc z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej
szlifierki diamentowej. Giebokie rysy i spoiny nalezy przed uszczelnieniem wypetni¢ odpowiednig
zaprawa.

Mieszanie

Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z natozonym
mieszadtem, az do powstania jednorodnej masy. Masa i proszek w oryginalnym opakowaniu sg
dostosowane do siebie ilosciowo. Przy ilosciach mniejszych nalezy przestrzega¢ podanego na
pojemniku stosunku mieszania. Czas stosowania zmieszanego materiatu wynosi 1do 2 godzin.
Gruntowanie podioza

Jako powloke gruntujgcg nanosi sie szczotkg lub szerokim pedzlem, rozcienczony wodg w stosunku
1:10. Podtoza, ktére wymagaja wzmocnienia (np. beton porowaty lub podtoza tuszczgce sie), nalezy
zagruntowac. Po wyschnieciu powtoki gruntujgcej nastepuje nanoszenie materiatu za pomoca gtadkiej
kielni.

Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnych, jak i na
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce (szpachlowanie
drapane). Szpachla wypetniajgca musi wyschng¢, zanim bedzie mozna rozpoczaé nastepny etap pracy.
W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw wielkowymiarach nalezy zamkng¢ spoiny pionowe o
rozwartosci ponizej 5 mm poprzez szpachlowanie. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy Je zamkngé
poprzez szpachlowanie wypetniajgce modyfikowang tworzywem sztucznym, hydraulicznie wigzaca
zaprawg naprawczg. Stosowanie naszej masy uszczelniajgcej na tego rodzaju podtozach, na murze z
blokéw betonowych i blokéw z lekkiego betonu jamistego oraz porowatych blokach betonowych
polecamy przy oddziatywaniu wilgoci gruntowej i wody niebedgcej pod cisnieniem. Przy wodzie pod

60



ciSnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg
powierzchnig, np. przez natozenie tynku z Il grupy zapraw.

Uszczelnienie $cian

Naktadanie uszczelnienia z materiatu i z ogéInymi wytycznymi wykonywania powtok grubowarstwowych
W €0 najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy powinien by¢ przeprowadzony najszybciej
jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w pierwszym procesie roboczym. W
przypadku obcigzenia spietrzong (napierajgca) wodg przesgczajgcg sie i wodg gruntowg w drugim
procesie roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajgcg z siatki z polipropylenu. Dopiero pdzniej
mozna przystgpi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu
budowlanego z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy uwazac¢, aby pod warstwe izolacyjng nie
podeszta woda deszczowa. Nie powinna ona réwniez pozosta¢ na zime bez warstwy ochronnej. Nie
wolno sypaé bezposrednio na stwardniatg izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku
silnego nastonecznienia nalezy roboty izolacyjne, zgodnie z ogdélnymi zasadami sztuki tynkarskiej,
wykonywaé wczesnym ranem lub péznym wieczorem albo stosowac zacienienia

Kontrola:

Grubosci naktadanej warstwy

Kontrola grubosci naktadanej warstwy w stanie swiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci zuzytego
materiatu oraz pomiar grubosci wilgotnej powtoki. W przypadki recznej obrobki materiatu nie mozna
wykluczy¢ odchylen od normatywnej grubosci naktadanej warstwy.

Wyschniecia

Kontrole stopnia wyschniecia uszczelnienia przeprowadzamy metodg niszczacg na probce
referencyjnej poprzez jej wyciecie. Probka referencyjna pobierana jest wraz z istniejgcym podtozem np.
murem ceglanym i sktadowana jest w wykopie

Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych

Szczeliny dylatacyjne mozna trwale i niezawodnie uszczelni¢ taSmg izolacyjng. Jest ona naklejona na
krawedziach szczeliny masg i pozniej tgczona z izolacjg powierzchniowg

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty izolacyjne.

Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych
materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnos$ci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw izolacyjnych, ktérych wtasciwosci nie odpowiadaj g
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robét izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonhczeniowych.

8.2. Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
dostarczenie materiatow,

przygotowanie i oczyszczenie podtozg, wykonanie izolacji wraz z ochrong,
uporzgdkowanie stanowiska pracy.

Izolacje bitumiczne.
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Wymagania i badania przy odbiorze. Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. Papa
asfaltowa na
tekturze budowlanej. Kit asfaltowy uszczelniajgcy

ST.01.03. ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH
(45400000-1)
ST.01.03.01.INSTALOWANIE DRZWI | OKIEN (45421130-4)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru stolarki okiennej i drzwiowej

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1,1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
prawidtowy montaz ;

stolarki okiennej wraz z parapetami i okapnikami,

stolarki drzwiowej wewnetrznej,

drzwi zewnetrznych drewniane i aluminiowe,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢é minig otowiang lub farbag
ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

2.2.4. Zawiasy

Przewiduje sie zastosowanie do wszystkich drzwi zawiaséw czopowych o ksztalcie cylindrycznym z
ptaskimi

kantami, ze stali btekithawej (odcien uzyskany dzieki obrébce termicznej), z pierscieniem ze stali
nierdzewnej i nylonu, w ilosci 3 do 4 sztuk na skrzydto,

2.2.5. Zamek z gatka,

Zamek z gatka, zwykly, catkowicie wpuszczony, blaszka czotowa o prostych katach ze stali

2.2.6. Odboj drzwiowy
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Odbdj drzwiowy z kauczuku typu "E. P. D. M.", o formie cylindrycznej, przymocowany $rubg
ze stali nierdzewnej. W wiekszoséci przypadkéw przymocowany do Sciany.
2.2.7. Zabezpieczenia na obrzezach i naroznikach przed uderzeniami

Zamocowanie kgtownikow i profili w ksztatcie litery U ze stali nierdzewnej na obrzezach, z doktadnym
wyréwnaniem (zlicowaniem) z ptaszczyzng drzwi oraz na naroznikach oécieznicy.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczng. Nalezy
impregnowac:

elementy drzwi, powierzchnie stykajgce sie ze scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru srodkow impregnacyjnych nalezy dokonaé zgodnie z wytycznymi stosowania srodkow
ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawiera¢ skfadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywng opinig¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkoéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementow stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych -
nie nalezy stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac¢ pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodpome farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj srodka uzytego
do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobdéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

-do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschngcych wg BN-71/6113-46 lub normy réwnowaznej

-do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002 lub normy réwnowaznej,
oraz farby ftalowe ogdélnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub normy réwnowaznej lub emalie olejno-
zywiczne i ftalowe ogoélnego stosowania wg BN-76/6115-38 lub normy rGwnowazne;j.

2.6. Szkio
Do szklenia nalezy stosowac¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050 lub normy réwnowaznej.

2.7. Uszczelki

Wykonanie na bazie mieszanki EPT, EDDM lub polichloroplenu Ksztattowanie wapnem i sieciowanie
podtuzne przed natozeniem na szpule. Twardos¢ 60 shore lub wyzsza, w zaleznosci od celu
uzytkowania. Wulkanizacja bez dodatku surowca dla ptaszczyzn cietych pod katem.

2.8 Drzwi p-poz

Ptyta drzwiowa o grubosci 45mm z krawedziami uksztattowanymi z dwoch stron. Blacha o grubosci
0.88mm, usztywnienie ptaskownikami. Izolacja z ptyty mineralnej. Atest pozarowy na 30 min i na 60min
powstrzymania ognia. Ptyta drzwiowa i odrzwia ocynkowane ogniowo i zagruntowane. Kolor zgodny z
PB.

2.9 Drzwi zewnetrzne

Okna w czesci istniejgcej — drewniane o wspotczynniku przenikania ciepta dla catego okna min. U=0,9,
wyposazone w nawiewniki. Okna rozwierno-uchyine.

Drzwi zewnetrzne —wzmochione ocieplane o wspofczynniku min.

U = 1,3 W/m2K, oszklone szybami bezpiecznymi

Drzwi wejsciowe aluminiowe ramowe dwuskrzydiowe, przeszklone, zawiasy rolkowe ze stali
nierdzewnej, pochwyt ze stali nierdzewnej na calg wysokos$¢ skrzydta, antywtamaniowe klasa WK2,
ptaski prég drzwiowy z uszczelkg szczotkowa, niewidoczny od zewnatrz drenaz.

szklenie :szyba zespolona dwukomorowa o wspétczynniku przenikania ciepta U min 0,7 w/m2k, szkto
bezbarwne, niskoemisyjne. parametry techniczne zestawdéw zgodnie z wytycznymi producenta, w
zaleznosci od wielkosci przeszkleh.

2. 10 Parapety
Parapety- z konglomeratu kamiennego kolor zgodny z kolorem okna- do akceptacji Architekta.

2.11 Drzwi wewnetrzne, ewakuacyjne i o$cieznice
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Drzwi wewnetrzne do pomieszczen - drewniane ptytowe, fornirowane, bezprzylgowe, wyposazone w
uszczelke, o izolacyjnosci akustycznej rw minimum 32db, oscieznice drewniane (fornirowany mdf)
obejmujgce.

Drzwi wewnetrzne systemowe wewnatrzlokalowe z oscieznicami drewnianymi regulowanymi, skrzydto
ptytowe wzmocnione — np. ramiak drewniany obtozony obustronnie ptytami HDF laminowanymi z
wypetieniem z ptyty widrowej otworowej z szyldami i klamkami metalowymi

Przy wszystkich drzwiach zamontowac odboje.

drzwi do toalet — analogicznie jak do pozostatych pom. z podcieciem o pow. netto 200cm2 wyposazone
w samozamykacze

Drzwi do pomieszczen sanitarnych powinny by¢ wyposazone w otwory wentylacyjne/ podcigcia i zamki
podklamkowe z zatrzaskiem tazienkowym.

drzwi do pomieszczenia technicznego - stalowe ptaszczowe, o klasie odpornosci ogniowej €i30,
Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentdw niz
sugerowani_pod warunkiem, iz jakosciowo nie mogg by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniajg
warunki zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2004r. Dz.U. z 20Q4r. nr 92 p6z. 881)

Okna przy podjezdzie dla niepetnosprawnych (04 — 2szt. oraz 0,5 — 2szt.) wykonaé jako FIX o
odpornosci ogniowej EI60

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i
transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy
przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg byc¢
przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny
by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie
mniejszej niz | m od czynnych urzgdzeh grzejnych i zabezpieczyé przed uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Atesty dostarczone przez wykonawce.

Wykonawca winien, przed zlozeniem zamodwienia, przedstawiaé systematycznie Architektowi, nie
czekajgc na jego prosbe, wszystkie opisy techniczne i atesty producentéw Swiadczgce o tym, ze
wykonane elementy odpowiadajg specyfikaciom i wymaganiom sformutowanym w niniejszym
dokumencie. Opisy te sporzadzajg uprawnione laboratoria, zgodnie z przepisami. W przypadku
niespetnienia tego wymagania, wykonawca bedzie catkowicie odpowiedzialny za wszystkie
konsekwencje bezposrednie i posrednie, wynikajgce z nie respektowania tej klauzuli.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypeié kitem syntetycznym (ftalowym).

5.1.3 Montaz oscieznic regulowanych

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi¢ w osciezach. Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé piankg uszczelniajgca
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poliuretanowg. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od
pionu powinno by¢ mniejsze od | mm na | m wysokosci okna, nie wiecej niz 3 mm.
R&znice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dtugosci przekatnej do I m,

3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m

4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatéw wydzielajgcych zwigzki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknac.

5.2.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Dokfadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢é wymogom dla robét murowych Oscieznice
mocowac¢ za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed
korozjg biologiczng od strony muru, Szczeliny miedzy os$cieznica a murem wypetni¢ materiatem
izolacyjnym dopuszczonym do tego celu Swiadectwem ITB. Przed trwatym zamocowaniem nalezy
sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie;

Dopuszczalne wymiary luzoéw w stykach elementoéw stolarskich.
\Warto$¢ luzu i odchytek

Miejsca luzéw okien drzwi

Luzy miedzy skrzydtami |2 -2

Miedzy skrzydtami a H a
oscieznicg

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powioki powinna by¢ jednolita, bez
widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powtoki nie powinny wydzielaé
nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.4 Zamocowanie oku¢ budowlanych

Okucia budowlane typowe mocuje sie na ogét srubami. Czesci ruchome oku¢ budowlanych nalezy
nasmarowac¢ przed zamocowaniem. Elementy mocujgce oscieznic (futryn): zamocowanie ich nalezy
wykonac¢ w sposdb niewidoczny w stanie wykonczonym.

5.4.1. Zawiasy czopowe i zwykte

Wmontowanie skrzydetek zawiasow: gtebokos¢ wyciec nie wieksza niz | mm od grubosci blaszek. Dno
wyciecia ptaskie, a jego gtebokos¢ jednakowa. W przypadku przykrecania zwyklych zawiasow,
srednica otworu wstepnie przewierconego musi odpowiada¢ zaleceniom producenta, dotyczgcym
danego gatunku drewna. Bolce z tulejkami zawiaséw czopowych i zwyktych nalezy umiesci¢ w tej
samej osi, w odstepie minimum 2 mm od powierzchni zewnetrznej stolarki.

5.4.2. Elementy zamknieé

Wociecia i gniazda niezbedne dla zamocowania elementéw zamknie¢ nalezy wykonywaé w sposob
doktadny i dopasowany, nie ostabiajgcy wytrzymatosci, trwatosci i szczelnosci stolarki; jednoczesnie
manipulowanie czesciami ruchomymi nie moze sprawiac trudnosci.

5.4.3. Zamki z gatkg i zamki wpuszczane (w gniazdach)

Blachy zasuwkowe umieszczone na poziomie rygla (zasuwki), z luzem pionowym pozostawionym u
dotu. Brzeg wsuwany blachy zasuwkowej zlicowany z powierzchnig os$cieznicy. Przy zamku
wpuszczonym, blacha zasuwkowa i blaszka czotowa zlicowane z kantem drzwi lub oscieznicg, przy
dopuszczalnej tolerancji wgtebienia 1 mm.

5.4.4 Rygiel gérny i doiny
Rygiel gorny i dolny posiadaj g blachy zasuwkowe, wykonane z materialu dostosowanego do tego, w
ktérym sg wmontowane, oprocz przypadku oscieznicy stalowej, w ktérg wchodzi rygiel.
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5.5 Montaz parapetéw
Przed wstawieniem nowego parapetu sprawdzi¢ poziomicg, czy podtoze pozostato réwne. Ewentualne
wybrzuszenia wygtadzamy szpachlowka do tynkéw. Na oczyszczone i odttuszczone podtoze wypuscic
z puszki w regularnych odstepach piane montazowe - uszczelniajgca. Po catej powierzchni
rozprowadzamy cienkg, rowng warstwe. Pamietajmy o tym, ze piana po nafozeniu zwieksza swojg
objeto$¢. Uwazajmy wiec, aby naniesiona warstwa nie byta zbyt gruba. Po zwilzeniu piany wodg wstawi¢
nowy parapet na miejsce i docisngé mocno do podioza
O przyczepnosci piany do podtoza decyduje pierwszy nacisk. W ciggu kilku minut mozliwe sg jeszcze
poprawki potozenia parapetu. Zaleca sie pozostawienie docisku na ok. 60 minut. Po utwardzeniu
nadmiar piany usung¢ przy pomocy noza.

wokot okna wykonaé izolacje z folii wysokoparoprzepuszczalnej (wykorzystujgc do tego

rowniez folie wczesniej przecieta i wywinieta);

zamocowac obrébki.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i
drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szklarskich lub norm réwnowaznych.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,
sprawdzenie  prawidtowosci  wykonania z  uwzglednieniem  szczegotow
konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich
funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest:

Dla pozyciji - szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegélnione w
punkcie 5.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:
dostarczenie gotowej stolarki,
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem
dopasowanie i wyregulowanie
ewentualng naprawe powstatych uszkodzenh.

ST.01.03.01.KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG (45432100-5)

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym :

warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
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warstwa wyréwnawcza grubosci 2cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin
dylatacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 lub normy réwnowaznej)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wédd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 lub normy réwnowaznej)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegoélnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziamisty 0,5-1,0 mm,

piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 lub normy réwnowaznej

2.4. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 lub normy rownowazne;j

Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub
weftny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych kauczuk lub

2.5. Srodek gruntujgcy

Impregnat przeznaczony do gruntowania i wzmacniania podtoza cementowego, zapobiegajgcy
tworzeniu sie pecherzy na warstwie wylewki oraz zapobiegajgc zbyt szybkiemu odcigganiu z niej wody
przez nadmiernie chfonne podtoze, emulsje nalezy przewozic i przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych
oryginalnych opakowaniach, w suchych warunkach w temperaturze powyzej 5°C, chroni¢ przed
przegrzaniem, okres przydatnosci emulsji do uzytku wynosi 12 miesiecy od daty produkcji. Przy
bezposrednim kontakcie z oczami przemy¢ duzg iloScig wody i skontaktowac sie z lekarzem.

2.6. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.
Wiasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

barwa: wg wzorca producenta
nasigkliwos$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
Scieralnosc¢ nie wiecej niz 1,5 mm
mrozoodpomo$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
wasoodpomosé nie mniej niz 98%
tugoodpomos$¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dlugos¢ i szerokos¢: £1,5 mm
grubosé: +0,5mm
krzywizna: 1,0 mm

Gresy - wymagania dodatkowe:
twardos¢ wg skali Mahsa 8
Scieralno$¢ V klasa scieralnosci
na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:

stopnice schodow,
listwy przypodtogowe,
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katowniki,
narozniki.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe:
dtugosc¢ i szerokosé: £1,5 mm
grubosé: 0.5 mm
krzywizna: 1,0 mm

Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa. albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121 lub normy réwnowaznej:
zaprawe z cementu portlandzkiego 35 - biatego i mgczki wapienne;j

zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.

Inwestor dopuszcza uzycie do budowy przez Wykonawce materiatdw innych producentéw niz
sugerowani pod warunkiem, iz jakosciowo nie moga by¢ gorsze od wymienionych oraz spetniajg warunki
zgodnie z ust. o wyrobach budowlanych z 16.05.2Q04r. (Dz.U. z 2004r. nr 92 pbz. 881)

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg byé przewozone dowolnymi $srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatos¢ i grubo$é podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymatos¢ podktadu
cementowego badana wg PN-85/B-04500 lub normy réwnowaznej nie powinna by¢é mniejsza niz: na
Sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrdwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
zanieczyszczeh oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne. Temperatura powietrza przy wykonywaniu
podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna byé nizsza niz 5°C. Zaprawe
cementowg nalezy przygotowywaé mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg- 5-7 cm
zanurzenia stozka pomiarowego.

llos¢ spoiwa w podkfadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400kg/m?

Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokos$ci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia z
rébwnoczesnym wyrdwnaniem i zatarciem. Podktad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowigcg
ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitéw
wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia. W ciggu pierwszych
7 dni podkfad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowg lub
wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.2. Zagruntowanie podtoza emulsjg
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Przygotowanie podtoza -poditoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejow, ttuszczéw i
wosku wszystkie luzne, nie zwigzane witasciwie z podiozem warstwy nalezy przed zastosowaniem
emulsji usungg,

Przygotowanie emulsji - emulsji gruntujgcej nie nalezy tgczy¢ z innymi materiatami, rozciehczaé ani
zageszczac,

Sposdb uzycia - emulsje nanosi sie na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub
pedzlem jako cienkg i rownomierng warstwe. Na podtozach bardzo chtonnych i zmurszatych emulsje
nanies¢ jeszcze raz, poprzecznie do pierwszej warstwy. Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczaé po
wyschnieciu, nie wczesniej jednak niz po 6 godzinach od natozenia emulsji,

Narzedzia - watek lub pedzel malarski, narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio
po uzyciu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jakos¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw, ktoérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowag robét jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidér materiatéw i robét powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatdbw z wystawionymi atestami wytwércy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatébw, ktérych wiadciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatdow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,

Osprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,

Osprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
Owynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

Osprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych;

Obadania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylehn z
doktadnos$cig | mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

(sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonaé
przez ocene wzrokows.

ST.01.03.03.INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH (45421160-3)

1.1 Przedmiot SST
W niniejszym rozdziale omoéwiono ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
polegajgcych na montazu elementéw $lusarskich.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamowienia i zawarcia
umowy na wykonanie rob6t zawartych w pkt. |. |

1.3 Okreslenia podstawowe
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Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy montazu:
pochwytoéw ze stali nierdzewnej,
barierek ze stali nierdzewnej,
wycieraczki stalowej,
obrébki blacharskie

2.MATERIALY

Elementy sSlusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury
wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe: pochwyty ze stali nierdzewnej RS40, barierki ze stali
nierdzewnej, Elementy wykonane wg PB.

Wycieraczka

wyposazona we wktady czyszczace: szczotka - guma,

zaopatrzona w system drenazu umozliwiajgcy odprowadzenie wody oraz brudu,

wykonczona aluminiowymi profilami najazdowymi, ktére utrzymujg wycieraczke w statym miejscu,
zastosowane profile najazdowe potgczone sg ze sobg metodg spawania,

przeznaczona do natychmiastowego montazu

3. SPRZET
Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢
przewozone dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

mozliwo$¢é mocowania elementéw do Scian,

jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjg zaakceptowang
przez Inzyniera. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku. Zamiast kotwienia
dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkdw wstrzeliwanych.
5.2. Obrébki blacharskie obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
-15°C. Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach. Obrébki blacharskie dla dachu
pokrytego blachg trapezowg wykonywaé¢ z gotowych elementéw systemowych, zgodnie z instrukcjg
wybranego producenta.

6.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest | kpi wykonanego montazu.

7. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja:

jakosc¢ dostarczonej Slusarki
poprawnos¢ wykonania montazu W wyniku odbioru nalezy:

sporzgdzi¢ czesciowy protokot odbioru robot
dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami SST i PB

8. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogéine.

ST.01.03.04.TYNKI | OKLADZINY SCIENNE (45410000-4 | 45432210-9)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot S ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie tynkow zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

Tynki cementowo-wapienne

Tynki gipsowe

Okfadziny $cian ptytkami w pomieszczeniach sanitarnych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robat.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004 lub normy rownowaznej)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd sSciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003 lub normy réwnowaznej)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
nie zawiera¢ domieszek organicznych,

miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $redni o
ziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -
Srednioziamisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Gips szpachlowy zgodny z normg

2.5 Gtadz gipsowa
Zuzycie ok. 1 kg /1 m2 /1 mm grubo$ci zaprawy
Proporcje sktadnikéw ok. 3,4 | wody na 10 kg suchej mieszanki
Temperatura podtoza i otoczenia + 5 do + 30 st.C
Opakowania i przechowywanie
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Worki papierowe o wadze 25 kg, 10 kg, 5 kg.
Warunki transportu i przechowywania
Produkt przechowywaé w zamknietych workach, na paletach, w suchych
pomieszczeniach.
Okres przydatnosci do uzycia wynosi 6 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na
worku.

2.6 Siatka podtynkowa

Parametry siatki

wymiary oczek w osiach: 4x5mm

dtugosc: 50m(+/-5%)

szerokos¢: 1m (+/- 5%)

rodzaj splotu: gazejski

sita zrywajgca w obu kierunkach: 1500N/5cm

Sposob pakowania: siatka pakowana jest w rolki o wymiarach: szeroko$¢ 1m, dtugos¢ 50m.

2.7. Ptytki ceramiczne wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 lub normy rownowaznej
Wymagania:
Barwa - wg wzorca producenta
Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa
Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wioskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
gatunek | 80%

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw murdw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu | tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg
powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréj warstwowych
5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien byé wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.
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5.3.2. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowac
zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w
tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4 Tynki gipsowe:
Podtoze oczysci¢, pozbawié pytdw i innych zanieczyszczen , Podtoze zaleca sie zabezpieczy¢ gipsowg
zaprawg gruntujaca. Tynk natozy¢ w jednej warstwie gr.3cm agregatem (tynk IV kategorii) na o$ciezach
- recznie. Kolejnos$¢ czynnosci przy mechanicznym wykonywaniu tynkow:

wyznaczenie lica powierzchni tynku,

mechaniczne wykonanie obrzutki,

mechaniczne wykonanie narzutéw,

mechaniczny narzut gtadzi z mechanicznym lub recznym zatarciem,
reczne wykanczanie tynkéw tj. Wykonanie osciezy, wyskokow itp.
Przy wykonywaniu wnetrz w pierwszej kolejnosci narzuca sie zaprawe na stropy, a nastepnie na sciany.

5.5 Kryteria oceny jakos$ci i odbioru

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

 sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190 lub normy rownowazne;.

5.6 Gtadzie gipsowe

Gtadz naktada¢ na podtoze czyste, réwne, wolne od kurzu i ttuszczu oraz farb olejnych i emulsyjnych.
Do pojemnika z woda wsypywac stopniowo gtadz, czekajgc na jej namokniecie (ok. 3 minut). Gotowe
spoiwo rozprowadza¢ na podiozu metalowg paca, silnie dociskajgc do powierzchni. W razie
koniecznosci tg samg pacg natozong warstwe wygtadzi¢. Po catkowitym wyschnieciu, ewentualne
nieréwnos$ci mozna usung¢ przez szlifowanie siatkg lub papierem $ciernym nr 100 -120.

5.7. Ogdine zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Okfadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio do
réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

Do osadzania wykfadzin na $cianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.

Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

Na oczyszczong i zwilzong powierzchnige scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a
przed przystapieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.
Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byc¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na
dtugosci taty dwumetrowe;.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llo$é robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem,
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze
powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw
8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej
nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na cafej dlugosci faty kontrolnej 2 m, Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie wieksze niz 2 mm na | m i ogdétem nie wiecej niz4mm w pomieszczeniu,
poziomego - nie wieksze niz 3 mm na | m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli
przenikajgcych z podtoza, pil$ni itp.,

trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

11. PODSTAWA PLATNOSCI

Tynki - ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
ustawienie i rozbidrke rusztowan,
umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,
obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

ST.01.03.05.ROBOTY MALARSKIE (45442100-8)
1.1 Przedmiot SST

W niniejszym rozdziale omoéwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych zwigzanych z wykonaniem wewnetrznych robét malarskich.

1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia
umowy na wykonanie robot zawartych w pkt 1.1

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4 Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z
wykonaniem:

robot malarskich z farby lateksowej (dwukrotne malowanie podtozy gipsowych z
gruntowaniem)

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Farby budowlane gotowe

-Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

-Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach mozna stosowaé¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.

Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-0-79601"2:1996 lub normy réwnowaznej w bebny lekkie
lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 lub normy réwnowaznej i przechowywane w
temperaturze min, +5°C.

2.2. Srodki gruntujgce

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Farby powinny by¢
przewozone w oryginalnych opakowaniach w temperaturze powyzej +5 C.

5. WYKONANIE ROBOT
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢é ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne
jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i
urzgdzeh ogrzewczych, gruntowanie i trzykrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

catkowitym ukonczeniu robo6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen

sanitarnych),

catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podfozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypehi¢ zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone,
odtluszczone zgodnie

wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996 lub normy rownowaznej, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.
Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciernczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywa¢ podioze, bez przes$witéw, plam i odpryskow.
Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok
powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw
pedzla.
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Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoélne warstwy stosowaé farby w réznych
odcieniach. Podtoze nalezy zagruntowaé zgodnie z instrukcjg producenta farby. Po ok. 2 godzinach
naktadac 2 warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowaé poditoze nanoszgc farbe
pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem. Pomieszczenie po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
-sprawdzenie wygladu powierzchni,

-sprawdzenie wsigkliwosci,

Osprawdzenie wyschniecia podfoza,

Osprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami
panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i
wykonac powtornie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest | m? wykonanej malatury.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidr podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno byC¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednig szpachléwkg. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidér podioza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidr robst malarskich

Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatéw powitoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub baweiniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powfoki na zarysowanie,

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
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9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstaw ptatnosci podano w pkt 4.6 Wymagania ogdine.

Cena obejmuje:

Zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji tj.

wykonanie ww. czynnosci

zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska
uporzadkowania placu budowy

ST.01.03.06. ROBOTY ELEWACYJNE (45443000-4)

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce

\t/)vylgonlfpia i odbioru roboét - wykonania bezspoinowych systeméw ociepleniowych (BSO) $Scian
udynkow.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlanej.

1.3. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie bezspoinowych systeméw
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian (przegréd) budynkow
istniejgcych, w ramach robo6t termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatbw, wymagan w
zakresie sposobow oceny i przygotowania podfozy i wymagan dotyczgcych wykonania bezspoinowych
systemow ociepleniowych oraz ich odbioréw.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi nhormami oraz okresleniami podanymi
w ST , Wymagania ogdlne ”. Kod CPV 45000000-7,pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajgcy sie, minimum, z
nastepujgcych sktadnikow:

-zaprawy klejgcej i fgcznikdw mechanicznych systemu,

-materiatu do izolacji cieplnej.

—jte)dr_\ej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie,

Owarstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie skfadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzielic ze wzgledu na :
rodzaj zastosowanej izolacji termicznej - styropian, wetna mineralna (zwykia.
lamelowa),
sposdb mocowania — klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie
mechaniczne
rodzaj warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy),
stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajace,

Podtoze - powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu. Moze byé w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujgcy - materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojong, celem regulacji
(wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik BSO
mocowany w formie ptyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajgcy im wymagane parametry
termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgca - materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
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taczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej do podtoza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu
do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwiekszy wplyw na wtasciwosci
mechaniczne systemu.

Siatki z wtdkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z ciggtych widkien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliéw.
Zbrojenie - okreslone materialy systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwiekszenia jej
wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z widkien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa - okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykohczeniowa w potgczeniu z warstwg zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture
i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajace - listwy (profile) cokotowe (startowe), kgtowniki narozne
(ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia
funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~YWymagania ogoélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:

oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg
europejskg, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, 2 europejskg aprobatg techniczng

lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng 2z wymaganiami
podstawowymi, albo deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyroboéw majgcych niewielkie
znaczenie dia zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo oznakowanie
znakiem budowlanym oznaczajace, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, bgdz uznano za
sregionalny wyréb budowlany",

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji. Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczgcych
wymagan dla poszczegdlnych bezspoinowych systemoéw ociepleh. Nalezy Je uwzglednié¢ przy
przygotowywaniu szczegoétowej specyfikacji technicznej.

2.2. Rodzaje materiatéw i elementow systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujgcy - materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta
wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podfoza, do jego przygotowania przed klejeniem piyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykohczeniowe;.
2.2.2. Zaprawa (masa) Piejgca - gotowy lub wymagajgcy zarobienia z wodg materiat (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym)
do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zréznicowany zsieznie od rodzaju izolacji (styropian,
wetna mineralna). Wybér zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektérych systemach
zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja
zaprawy (stozek pomiarowy); 10 £1 cm.

2.2.3. Piyty termoizoiacyjne:

ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 80-036 Fasada) maja
zastosowanie jako izolacja termiczna BSO. Mocowane sa, metodg klejenia, za pomocg tgcznikow
mechanicznych lub metodg taczong. Ptyty majg krawedzie frezowane (pidro/wpust, przylga),
poprawiajgce szczelnos¢ potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane
elementy izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych ptyt. Szczegétowe wymagania dla
ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163 lub normy robwnowazne;j,
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ptyty ze styropianu ekstrudowanego - ze wzgledu na nizszg w pordownaniu ze styropianem
ekspandowanym nasigkliwo$¢, majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci
(woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach budynkéw. Szczegdétowe wymagania dla ptyt ze
styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164 lub normy réwnowaznej,

2.2.4. Laczniki mechaniczne:

kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krgzki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkow
termicznych,

profile mocujgce - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzgce do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojgca

Oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca
wypetniacze (takze widkna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest
siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielng warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojgca
Siatka z wtdkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m?, wtapiana
w zaprawe zbrojaca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

Zaprawy mineralne - oparte na spoiwach mineralnych (mineralno - polimerowych) suche zabawy do
wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami
producentow, dla poprawy cech optycznych. nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg
zwykle malowania farbami

Masy akrylowe (polimerowe) - oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe
materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania
farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni -jak w przypadku tynkéw mineralnych,

Masy krzemianowe(silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego gotowe materiaty do
wykonywania tynkow cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami
elewacyjnymi.

Masy silikonowe - oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania
tynkdw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Grubosci i faktury powierzchni - jak w przypadku tynkéw krzemianowych.

2.2.8. Farby
Farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo lub
uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):
profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania
dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podfoza za pomocg kotkdw rozporowych,

narozniki ochronne - elementy; z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi ( naroznikdw budynkéw,
osciezy itp. ) przed uszkodzeniami mechanicznymi

listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania stykéw BSO
z innymi materiatami (np. oscieznicami),

pianka uszczelniajgca - materiat do wypetniania nieszczelnych potgczeh miedzy ptytami izolacji
termicznej,

siatka pancerna — siatka z widkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura-500 g/mé®), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),

podokienniki - systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej,
aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi f powinny by¢ stosowane zgodnie z
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wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznosci wytgcznego stosowania sktadnikéw
systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie
Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o0 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych -
ETAG nr 004, na rynku krajowym - Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych

Wyroby do systemdw ociepleniowych mogg byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce
warunki:

-sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i specyfikaciji
technicznej (szczegotowe)),

-sg wtasciwie oznakowane i opakowane,

-spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

-producent dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego tub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyroboéw lub firmowe wytyczne stosowania
wyrobow.

-Niedopuszczalne jest stosowanie do robét ociepleniowych wyrobéw nieznanego pochodzenia.
-Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowa

2.5. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng (pkt 4 - Pakowanie, przechowywanie i
transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywaé¢ w szczelnie zamknietych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

materiaty suche - przechowywac w szczelnie zamknigtych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

izolacja termiczna - ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé¢ w warunkach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3.WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000 - 7,

pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robot na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego,
stosowanych do robét elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (woinoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejéw budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatdw - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag") do materiatéw suchych i o konsystenc;ji past,

3.2.4. Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzedzia do nakfadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -szlifierki reczne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw
(zagtebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztattowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-

7, pkt4
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4.2. Transport materiatow

Materiaty wchodzgce w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentéw
materiatéw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji
srodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych mogg by¢ przewozone Jednostkami transportu samochodowego
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobéw nalezy przestrzega¢é zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w
czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wys$ciétkowe,
amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, wiory drzewne, piyty styropianowe, $cinki pianki
poliuretanowej.

6. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7. pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robét ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:
przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,
wykonac¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i
ubytki,
wykonac¢ caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie),
montazu, (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ i
przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,
wykonacé roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim
tynki wewnetrzne i jastrychy,

wykonaé zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementéw elewacji.

5.3. Wymagania dotyczgce podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robdét nalezy wykonaé ocene podioza, polegajgcg na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardos¢, nasigkliwosci i rownosci.

Préba odpornosci na $cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub
wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych nacie¢ i zrywanie powierzchni
lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomoca rylca.
Proba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podioza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza. Sprawdzenie réwnosci i gtadkos$ci - okreslenie wielkosci odchytek $ciany od ptaszczyzny
i Kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje
murowe, tynkowane). Okre$lone sg one w odpowiednich normach i przedmiotowych wymienionych w
pkt. 10. 1. niniejszej SST.

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla catej powierzchni podioza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejgcych - zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci
dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metoda ,puli off", przy zastosowaniu urzgdzenia
badawczego (testera, zrywarki). Mozna takze wykonaé probe odrywania przyklejonych do poditoza
prébek materiatu izolacyjnego.

5.4. Przygotowanie podfoza
Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:
-oczysci¢ poditoze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych

(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,
Ousung¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawczg),
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-usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac¢ do jego wyschniecia,

-w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ziuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkéw i
warstw malarskich. Sposéb przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa (rozne rodzaje $cierniw), ciSnieniowa) nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkoSci
powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

-wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane przez producenta systemu,

-wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ociepleh (BS0)

Roboty nalezy wykonywa¢ przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczgcych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25°C, brak opaddw,
silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do
rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadéw atmosferycznych, promieniowania
stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatdw, umozliwiajgce wykonywanie
prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkow).

5.5.1. Gruntowanie podtoza
Niezaleznie od rodzaju i stanu podtoza nalezy nanies¢ srodek gruntujgcy na calg Jego powierzchnie

5.5.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowaé wzdtuz
niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowaé
takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -zakonczen lub stykow z innymi elementami elewacji.
Za pomocg sznurow wyznaczyC ptaszczyzne piyt izolacji termicznej. Nanies¢ zaprawe klejacg na
powierzchnie ptyt izolacji termiczne], zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma
na obwodzie ptyty (metoda pasmowo -punktowa) lub pacg zagbkowang na catej powierzchni ptyty. Phyty
z wetny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczeéniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy
dopuszczac do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie ptyt
pianka uszczelniajgcg. Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowac
do uzyskania rownej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny
po zakohczeniu Kklejenia, nalezy wykona¢é mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami
rozporowymi). Dtugosé fgcznikow zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju
podioza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m3) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu
otworéw umieéci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkrecic lub wbié trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnoéci uksztattowac detale BSO - oécieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy,
styki i potaczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili,
katownikéw, tasm i paskow siatki zbrojgce;j.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych.
Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggna¢ pacg warstwe zaprawy zbrojgcej (klejacej), natozy¢
i wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojaca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerna.
Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujgcy.

5.5.6. Montaz elementéw dekoracyjnych
Elementy dekoracyjne zamocowa¢ (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojonej.

5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie
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Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej - nie wczesniej, niz
po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac jego powierzchnie obrébce, zgodnie
z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg . Sposéb wykonania tynku zalezny jest
od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowac
wybranym rodzajem farby -zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkéw srodowiskowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine" Kod CPV 45000000-7, pkt
6

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét ociepleniowych
Przed przystgpieniem do robét ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére bedg
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy,
dotyczgcych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysyice materiatdéw
przez producenta, potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentac;ji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) pokrycia, oraz normami powotanymi w pkt. 2.2.
niniejszej SST.

6.2.2. Ocena podioza
Badanie stanu poditoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4.
niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos¢ i funkcjonalnos¢ BSO zalezy od prawidiowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okreslonych robét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdélnie wazna jest
biezgca kontrola robét zanikajacych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podfoza
Nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy gruntujgcej, rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jako$ci klejenia ptyt izolacji termicznej
Montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow piyt,
wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewac;ji - stykow i potgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego
Rozmieszczenia i rozstawu kotkdw rozporowych, potozenia talerzykow (krgzkéw) wobec ptaszczyzny
ptyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej

Zbrojenia ukosnego otworéw, zabezpieczenia krawedzi, wielkodci zaktadéw siatki, pokrycia siatki
zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania,
mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowa¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. peknie¢ na potgczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej
Sprawdzenie zakresu wykonania ,

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykorczeniowej
tynku - pod wzgledem jednolitosci, réwnosci, koloru, faktury,

malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

83



Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegolnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng (szczegétowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtoza,
prawidtowos$ci wykonania ocieplenia i szczegotow systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badah dokonanych przed
przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania. Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze
nalezy na wstepie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do roboét potwierdzajg, ze przygotowane podtoza nadawaty sie do wykonania robot
ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST. Do badan odbiorowych
nalezy przystagpic¢ po catkowitym zakohczeniu robét.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robét nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét elewacyjnych z
zastosowaniem systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej SST, ktére powinny uwzgledniaé wymagania producenta systemu docieplenia, normy
dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i
odbioru roboét elewacyjnych z zastosowatem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania $cian” -
wyd. przez Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych” dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowac
wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze" lub
normy rownowazne.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie w nastepujgcych
granicach:

krawedzi od linii
rostej

Kategoria [Odchylenie Odchylenie powierzchni i krawedzi od|[Cdchylenie
kierunku
tynku powierzchni przecinajgcych sie
tynku od ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny i przewidzianego w
odchylenie pionowego [poziomego dokumentacji

hie wieksze niz 3
mm i w liczbie nie
wiekszej niz 3 na
catej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

nie wieksze niz 2 mm
na 1 m i ogétem nie
wiecej niz4 mm w
[pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci oraz
nie wiecej niz6 mm w|

nie wigksze niz 3 mm
na 1 m i ogétem nie
wiecej niz 6 mm na
icatej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi (Sciany,

na
1 m

nie wieksze niz 3 mm

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m

belki itp.)

Obowigzujg takze wymagania:
odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wigksze niz 7 mm,
dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej
wysokosci budynku.
Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiadaé
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w $wietle rozproszonym.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robét podano w ST ,WWymagania ogélne" Kod CPV 45000000-

7,pkt7
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7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci $cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od wierzchu cokotu (dolnej
krawedzi) do gornej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2. Z powierzchni potraca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wieksze od 1 m?,
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z
gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania 0ogoine" Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Do robdét zanikajgcych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojonej i
ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzié¢
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowg i szczegodtowg
specyfikacja techniczng mozna zezwoli¢- na rozpoczecie wykonywania nastepnych etapéw robét. W
przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatow
koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzyc¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wediug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korncowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (korncowy)
Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca
robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robot, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
instrukcje producenta systemu ociepleniowego,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST, poréwna¢ je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji technicznej robét ociepleniowych,
oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie bedg odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
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jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelnosci ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych roboét ociepleniowych, wykonac¢ je ponownie i
powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
w przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich
uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy.
Protokét powinien zawierac:
ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
ocene wynikow badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem.
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny (koncowy)".
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogéine" Kod CPV
45000000-7, pkt 9
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robaot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych
robot obliczona na podstawie:
okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub
ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

ocene i przygotowanie podtoza,

zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementow
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,
wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych
materiatdw elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolaciji
termicznej,

gruntowanie podtoza,
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przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podifoza lub mocowanie za pomoca profili
mocujgcych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

szlifowanie powierzchni piyt,

mocowanie mechaniczne ptyt za pomoca kotkéw rozporowych ,

ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie Jej,
wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworéw,

gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy),

wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych,
brzegowych, itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych,
wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych
pasow siatki zbrojacej itp.,

wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. plaszczyzn
kolorystycznych) - tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

usuniecie zabezpieczen stolarki, okfadzin i innych elementéw elewacyjnycn i
ewentualnych zanieczyszczen,

uporzgdkowanie terenu wykonywania prac,

usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w sposéb uzgodniony ze
Zleceniodawcy i zgodnie z zaleceniami producenta,

likwidacje stanowiska roboczego.
Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robét na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy rozliczy¢ oddzielnie

ST.01.05. ROBOTY DEMONTAZOWE | ROZBIORKOWE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikaciji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
demontazowych i rozbiérkowych

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych Szczegotowg Specyfikacjg Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonania rozbiérek i demontazu wystepujacych w obiekcie.
Zakres prac: a)zabezpieczenie obiektéw chronionych prawem, b)zabezpieczenie terenu budowy przed
dostepem o0s6b trzecich (bariery, ogrodzenie, itp.); c)wykonanie niezbednych badan, prac badawczych
i projektowych; d)zagospodarowanie terenu budowy, e)dostarczenie na teren budowy niezbednych
materiatdw, urzadzeh i sprzetu budowlanego oraz ich skladowanie; f)uzyskanie legalnych i
koncesjonowanych miejsc wywozu i sktadowania odpadow z rozbiodrek itp.(sktadowisk); g)wykonanie
niezbednych zastaw zabezpieczajgcych; h)demontaz posadzek; i)demontaz podjazdu dla
niepetnosprawnych; j)demontaz balustrad wewnetrznych; k)demontaz stolarki drzwiowej wraz z
wykuciem o$cieznic; l)Jdemontaz istniejgcego stopu drewnianego (w pomieszczeniach archiwum);
m)demontaz istniejacych stropéw podwieszonych; n)demontaz listew odbojéw; o)wykucie kratek
wentylacyjnych; p)demontaz piecéw z kafli; q)Jdemontaz Scian dziatowych; r)uporzadkowanie Placu
Budowy po Robotach i przekazanie materiatéw z rozbiérki do utylizaciji.

1.4. Ogdlne wymagania
Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacja projektowa,
specyfikacjg techniczng, poleceniami nadzoru inwestorskiego.

2. MATERIALY

Dla roboét rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.
3. SPRZET
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zarobwno w miejscu tych robot, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomochiczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatow.
4. TRANSPORT

Transport materiatow z rozbiorki sSrodkami transportu. Przewozony fadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do rob6t demontazowych i rozbiérkowych nalezy:
- teren ogrodzic¢ i oznakowaé zgodnie z wymogami BHP,
- zdemontowac istniejgce zasilenie w energie elektryczng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiérkowe i demontazowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r.
w sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych, zwigzanych
zadaniem.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla roboét rozbiérkowych podano w punkcie 5.

7. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania ogoine"
ST-00
8. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w specyfikacji technicznej ,WWymagania ogoéine"
ST-00
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w specyfikaciji technicznej ,WWymagania ogoéine"
ST-00
10. UWAGI SZCZEGOLOWE

Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
llo$¢ robdt rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora Nadzoru

ST.01.05. ZAGOSPODAROWANIE TERENU
ST.01.05.01. MONTAZ MALEJ ARCHITEKTURY

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ziemnych zwigzanych z wykonywaniem zagospodarowania terenu i
montazem elementéw matej architektury.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét zwigzanych z zagospodarowaniem terenu w wykonania elementéw matej architektury.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami i definicjami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdine".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynno$ci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 "Wymagania ogoélne”.

88



2. Materialy.

Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikéw w stosunku do wymienionych rodzajow materiatéw pod
warunkiem, ze stosowane zamienniki majg parametry nie gorsze od parametrow odpowiednich
materiatdw wymienionych powyzej. Zamiana wymaga uzyskania akceptacji Projektanta i Inspektora
Nadzoru. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ jakosci wykonywanych robot, obnizy¢ ich
trwatosci, estetyki i uzytecznosci oraz nie moze stwarza¢ zagrozenia w trakcie prowadzenia robét oraz
w poOzniejszej eksploatacji obiektu. Tolerancja wymiarowa +/-10%

W zakres robot wchodzi:
-Oczyszczenie terenu po zakonhczeniu robdt,
- Montaz elementéw

Istniejace ogrodzenia wykonane z siatki wraz z bramg i furtkg jest w ztym stanie technicznym.

Montaz ~ nowego ogrodzenia wraz z bramg i furtkq z gotowych elementéw, a takze z
prefabrykowanym lub wylewanym monolitycznie cokotem dookota terenu (po istniejgcym torze).

Panele ogrodzeniowe przettaczane zgrzewane z drutéw pionowych i poziomych ¢5mm w forme
kraty o oczkach 50x200mm. Cechg charakterystyczna tego typu paneli sq wzdtuzne przettoczenia, ktore
znaczaco zwiekszajq sztywnos¢ ogrodzenia oraz podnoszg jego walory estetyczne. Panele o0 wysokosci
1720mm i szerokosci 2500mm.

Stupki ogrodzeniowe wykonane sg z ksztattownika prostokatnego 60x40x2, zamknietego od géry
systemowgq zaslepkq z tworzywa sztucznego. Wysokos¢ stupkow 2700mm. Rozstaw osiowy stupkéow w
ogrodzeniu wynosi 2590mm. Stupki nalezy zabetonowa¢ w ziemi w fundamencie o wymiarach
30x30x80cm.

Obejmy montazowe stuzg do potaczenia paneli ze stupkami. Obejmy dajg trwate i solidne
zamocowanie elementoéw ogrodzenia. Wystepujq obejmy poczatkowe i przelotowe. Obejmy skrecane sg
za pomocg ocynkowanych $rub, nakretek i podktadek M8x25. Liczba obejm do stupka to 3szt.

Stupki ogrodzeniowe standardowo betonowane sg w ziemi. Panele mocowane sg pomiedzy
stupkami za pomocg obejm montazowych systemu. Ogrodzenie panelowe moze by¢ wykonane na
podmuréwce prefabrykowanej lub tradycyjnie wylewane.

Podmuréwka prefabrykowana sktada sie z desek betonowych wys. 200 mm, grubo$ci 60 mm i
dtugosci 2480 mm oraz betonowych fgcznikdw z gniazdami na stupy 60x40 mm. Wymiary podmurowki
sq odpowiednio dobrane do systemowego rozstawu stupoéw (osiowo 2590 mm). Instalacja podmurowki
nie wymaga rowniez betonowania desek czy ustawiania ich na podsypce cementowo-piaskowej, tak jak
to ma miejsce przy uktadaniu obrzeza betonowego. Laczniki podmuréwki osadza sie na zaprawie
fundamentow stupdw.

Furtka o wymiarze 1000x2100mm. W wyposazeniu znajduje sie zamek na klucz i klamka.
Konstrukcja ramy wykonana z profili zamknietych 60x40mm. Wypetnienie z panela zgrzewanego
przettaczanego.

Brama dwuskrzydtowa o wymiarze 4500x2100mm. W wyposazeniu znajduje sie zamek na klucz i
klamka. Konstrukcja ramy wykonana z profili zamknigtych 60x40mm. Wypetnienie z panela zgrzewanego
przettaczanego.

Teren ochrony bezposredniej nalezy ogrodzi¢. Na ogrodzeniu nalezy umiescic tablice zawierajace
informacje o ujeciu wody i zakazie wstepu 0sob nieupowaznionych.

W ramach istniejacych zbiornikdw wyréwnawczych nalezy wyréwnaé istniejacg skarpe wraz z

obsianiem trawa. Nalezy zdemontowac istniejacq balustrade i wykona¢ nowg stalowg malowang farbg
chlorokauczukowa,
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3. Sprzet.

Do wykonania robét ziemnych przewiduje sie wykorzystanie nastepujgcego sprzetu:
-Narzedzia pomocnicze w postaci kielni, topat, kiloféw, grabi, taczek, oskardéw lub dragow,
-Sprzet do realizacji robét zgodnie z przewidywang technologig ich wykonania wg
ponizszego zestawienia:

. koparka gasienicowa

. spycharka gasienicowa

. samochdd skrzynkowy

. samochdd samowytadowczy

. samochdd samowytadowczy

. betoniarka wolnospadowa elektryczna

. spawarka elektryczna wirujgca

~N~NOoO O~ WN -

Dowéz materiatdéw oraz zatadunek i wywdz odpaddédw moze byé prowadzony recznie lub

mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP. Sprzet stosowany do robét powinien byé sprawny i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikédw w stosunku do wymienionych rodzajéw sprzetu przy
zatozeniu, iz nie pogorszy to jakosci wykonywanych robdt oraz nie stworzy zagrozenia w trakcie
prowadzenia robét oraz w pézniejszej eksploatacji obiektu.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

4. Transport.

Materiaty mogg by¢ przewozona dowolnymi $rodkami transportu, dopuszczonymi do wykonywania
zamierzonych robot. Materiaty nalezy umiescic rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia lub uszkodzenia drog
publicznych i dojazdéw do terenu budowy Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wtasny

koszt.

Zanieczyszczenia i odpady Wykonawca usunie z terenu budowy i zutylizuje zgodnie z

obowigzujgcymi przepisami. Przyjmuje sie, ze koszt ten wkalkulowany jest w ceny jednostkowe robot.
Wykonawca robot bedgcy posiadaczem odpadoéw (wytworca) zobowigzany jest posiadaé stosowne
pozwolenia na prowadzenie gospodarki odpadami w tym na ich transport (Ustawa z dnia 27.04.2001 r.
0 odpadach - Dz. U. nr 62 poz. 628 z pdzniejszymi zmianami).

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 "Wymagania ogélne".

5. Wykonanie robét.

Roboty budowlane powinny by¢ wykonane zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami technicznymi
wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze, okreslonymi w
obowigzujgcych normach i przepisach i wytycznych oraz zgodnie z ogdlnie stosowanymi zasadami.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnosé warunkéw wyjsciowych
z danymi zawartymi w projekcie technicznym. Wszelkie odstepstwa powinny by¢ zarejestrowane w
Dzienniku Budowy i potwierdzone przez Inspektora Nadzoru. W razie watpliwosci co do mozliwosci
realizacji robét w sposéb zgodny z dokumentacjg nalezy dokona¢ uzgodnieh z Projektantem.

Nalezy zapewnié bezpieczenhstwo pracy robotnikéw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w
poblizu miejsca (strefy) prac, zgodnie z planem BIOZ i z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bhp przy
wykonywaniu robot budowlanych.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00 ,Wymagania ogdlne". Pozostate
zalecenia wynikajg ze Specyfikacji

5.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ uksztattowania i

rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W przypadku wystgpienia odmiennych warunkéw od uwidocznionych w
projekcie budowlanym Wykonawca powinien powiadomi¢ o tym fakcie Inspektora Nadzoru i Projektanta
oraz wstrzymac prowadzenie robét, jezeli dalsze ich prowadzenie moze wptyng¢ na bezpieczenstwo
konstrukcji lub robot oraz ich estetyke i trwatos¢. Zgode na wznowienie robét wydaje Inspektor Nadzoru
na wniosek Wykonawcy po przedtozeniu przez Wykonawce:

-Opinii Projektanta co do sposobu dalszego prowadzenia robét oraz wprowadzenia
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ewentualnych zmian konstrukcyjnych

- Skutkéw finansowych wynikajgcych z wykonania dalszych robét w sposéb i w zakresie

odmiennym od pierwotnego.

W trakcie prowadzenia robdét Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ ochrone $rodowiska na
obszarze prowadzenia prac, a w szczegdlnosci ochrone gleby, zieleni, naturalnego uksztattowania
terenu i stosunkéw wodnych (Ustawa z dnia 27.04.2001 r. Prawo ochrony srodowiska - Dz. U. Nr 62
poz.627 z pdzniejszymi zmianami).

6. Kontrola jakosci robét.

Wymagania dla robot zwigzanych z zagospodarowaniem terenu podano w punkcie 5.

Sprawdzenie jakosciowe i odbioér robét powinny byé wykonane zgodnie z normami

wyszczegolnionymi w pkt. 10. Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich
zakonczeniu powinny obejmowac¢ w szczegolnosci:

- Sprawdzenie zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja,

- Kontrole prawidtowos¢ wytyczenie robét w terenie,

- Sprawdzenie przygotowania terenu,

- Sprawdzenie wymiaréw wykonanych robot,

- Sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia terenu,

- Sprawdzenie posiadania przez instalowane wyroby certyfikatdw umozliwiajgcych ich stosowanie na
placach zabaw dla dzieci

Ocena poszczegolnych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne".

7. Obmiar robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest jednostka wynikajgca z podstawy wyceny przyjetej do obmiaru roboty

wg odpowiedniego katalogu lub kalkulacji wtasnej wykonawcy (m2, m3, sztuki) i zatwierdzona przez
Zamawiajgcego. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sig ilo$¢ robdt faktycznie

wykonanych i technicznie uzasadnionych. Szczegotowe zasady obmiarowania robét wynikajg z opiséw
i zatozen zawartych w podstawach przyjetych do wyceny wartosci robét (dostepne katalogi KNR, KNNR,
kalkulacje wtasne Wykonawcy) i zatwierdzonych przez Zamawiajgcego.

8. Odbior robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".

Poszczegolne etapy robét powinny by¢ odebranie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru lub komisja powotana przez Inspektora, po zgtoszeniu ich
przez Kierownika Budowy do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.

Odbioréw robot nalezy dokonywaé zgodnie z warunkami wykonania i odbioru dla danego typu robét
okreslonymi w poszczegoélnych Specyfikacjach Technicznych i normach.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w odpowiednich normach lub Specyfikacji dadzg wynik
pozytywny, wykonane roboty nalezy uznaé za wykonane zgodnie z wymaganiami normy i niniejszej
Specyfikacji Technicznej. Jezeli choéby jedno ze sprawdzen dato wynik negatywny catg robote lub jej
czesc¢ nalezy uznaé za wykonang niezgodnie z wymaganiami norm i Specyfikacji Technicznej. W takim
przypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ robote do stanu zgodnosci z normg i
Specyfikacjg Techniczng i przedstawi¢ jg do ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

9. Podstawa ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 "Wymagania ogdine".

Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania jednostki wykopow ustalana na zasadach wynikajgcych z
przyjetej podstawy wyceny robot.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie niezbedne czynnosci do wykonania a w szczegdlnosci:

-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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-oznakowanie robot,

-wyznaczenie zakresu i miejsca lokalizacji robot,

-wykonanie robot,

-przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych
przez Inspektora Nadzoru,

-oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robét.

-Wywoz i utylizacje nadmiaru ziemi lub odpaddw i zanieczyszczen

ST.01.05.02. UTWARDZENIE TERENU

ST.01.05.02. PODBUDOWA

ST.01.05.02.0.1 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza
gruntowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegoétowej

specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot drogowych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i

definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
Nie wystepuja.
3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,WWymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- - réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podioza z zastosowaniem spycharki z lemieszem
ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— - koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— - walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu
podfoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Wymagania dotyczgce transportu materiatdw podano w SST pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podfoza,jest mozliwe wyltgcznie za
zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podfozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.
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5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposOb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwiac
naciggniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn,
na przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt
5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podtoza

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podfoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu
umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych poditoza. Zaleca sie, aby rzedne
terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang
przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej strefy
korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe
do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
poditoza nalezy kontynuowac¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w
tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 lub normy réwnowaznej

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzgcy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢c pierwotny i wtéorny modut odksztaicenia podfoza wedtug BN-64/8931-02 3 lub normy
réwnowaznej. Stosunek wtdrnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymailnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podioza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to
powinien on zabezpieczy¢ podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii
lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania
kolejnej warstwy mozna przystgpi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podioza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na
wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania w czasie roboét
6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia
koryta i wyprofilowanego podioza podaje tablica 2.
Tablica2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego
podtoza
[Lp. [ Wyszczegdlnienie badan | Minimalna czestotliwo$é |
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i pomiaréw badan i pomiaréw

1 Szerokos$¢ koryta 10 razy na 1 km

2 Réwnos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne " 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla

autostrad idrég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég

6 Uksztattowanie osi w planie|co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
K autostrad idrég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég

7 Zageszczenie,  wilgotnos¢ | w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
gruntu podioza rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy
wykona¢ w punktach gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o
wiecej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Réwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie z
normg BN-68/8931-04 lub normy réwnowazne;.

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podioza powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.
6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm dla
autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drég.
6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 lub
normy rownowaznej nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie poréwnanie wartoSci modutdéw
odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normg BN-64/8931-02 lub normy réwnowaznej nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 lub normy
réwnowaznej. Wilgotnos¢ gruntu podtoza powinna byé rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -
20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podioza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wigeksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10
cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej
warstwy jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét -M

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m?2 koryta obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zaftadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zageszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

ST.01.05.02.02 WARSTWY MROZOCHRONNE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem warstw mrozochronnych..
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji
technicznej stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
drogowych.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem warstw mrozochronnych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
okresleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Wymagania dotyczace robét
Wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materiatéw
Wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
»~Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Wykona¢ bezwzglednie wedtug dokumentacji projektowej z materiatu niespoistego - piasek
gruboziarnisty stabilizowany mechanicznie.
2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstwy mrozochronnej powinny spetnia¢ nastepujgce warunki:
a) szczelnosci, okreslony zaleznoscia:

DlS
s <5
gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktére przechodzi 15% ziarn warstwy mrozochronnej
dss - wymiar sita, przez ktére przechodzi 85% ziarn gruntu podtoza.
Dla materiatow stosowanych przy wykonywaniu warstwy mrozochronnej warunek szczelnosci
musi by¢ spetniony:
b) zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

gdzie:

U - wskaznik réznoziarnistosci,

dso - wymiar sita, przez ktore przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe mrozochronng
dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe mrozochronng

2.5. Sktadowanie materiatéw
2.5.1. Sktadowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy mrozochronne nie jest wbudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to
Wykonawca robét powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi

95



materiatami kamiennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze
odwodnione.
3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczgce sprzetu
Wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D- ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy mrozochronnej powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
— rowniarek,
— walcéw statycznych,
— ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczgce transportu podano w SST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w SST ,Koryto wraz z profilowaniem
i zageszczaniem podioza”.

Warstwa mrozochronna powinna by¢ wytyczona w sposéb umozliwiajgcy wykonanie ich
zgodnie z dokumentacjg projektowg, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub
w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkéw lub linek do
wytyczenia robét w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowanie i zageszczanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubosé roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé¢ projektowana.

W miejscach, w ktérych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem
wymieni¢ kruszywo na materiat o odpowiednich wiasciwos$ciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy mrozochronnej nalezy przystgpi¢ do jej
zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i stopniowo
przesuwaé¢ pasami podtuznymi czedciowo nakfadajgcymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie
nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczyna¢ od dolnej krawedzi i przesuwac¢ pasami
podtuznymi cze$ciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej gérnej krawedzi.

Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na
biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania
réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa mrozochronna powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od
1,0 wedtug normalnej proby Proctora, przeprowadzonej wedlug PN-B-04481 lub normy réwnowazne;j.
Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 lub normy réwnowaznej. W
przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe mrozochronng, uniemozliwia
przeprowadzenie badania zageszczenia wedlug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obcigzenh ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
warstwy wediug BN-64/8931-02 lub normy réwnowaznej. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu
odksztalcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos$¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢é réowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10% jej wartosci. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest wyzsza od
wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszyC przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy
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wilgotnos¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig
wody i rownomiernie wymieszac.
5.4. Utrzymanie warstwy

Warstwa mrozochronna po wykonaniu, a przed ufozeniem nastepnej warstwy powinny byc¢
utrzymywane w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdéw koniecznych dla

wykonania wyzej lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badanh Inzynierowi. Badania te powinny
obejmowac wszystkie wtasciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3.
6.3. Badania w czasie roboét
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych i zageszczenia
warstwy podaje tablica 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy mrozochronnej

Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czestotliwo$¢ badan
badan i pomiaréw i pomiarow
1 | Szeroko$¢ warstwy 10 razy na 1 km
2 | Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Réwnosé poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla

autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drog

6 | Uksztattowanie osi w co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla
planie autostrad i drég ekspresowych, co 100 m dla
pozostatych drég
7 | Grubos¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?
8 |Zageszczenie, wilgotnos¢ |w 2 punktach na dziennej dziatce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej niz raz na 600 m?
*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.3.2. Szerokos¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy nie moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5

cm.
6.3.3. Réwnos¢ warstwy
Nierownosci podtuzne warstwy mrozochronnej nalezy mierzy¢
4 metrowg fatg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 lub normy rownowaznej
Nieréwnosci poprzeczne warstwy mrozochronnej nalezy mierzy¢
4 metrowa fatg.
Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
6.3.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne warstwy mrozochronnej na prostych i tukach powinny byé zgodne z
dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 0,5%.
6.3.5. Rzedne wysokosciowe
Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac¢ +1 cm i -2 cm.
6.3.6. Uksztattowanie osi w planie
Os w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz =5 cm.
6.3.7. Grubo$¢ warstwy
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Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreslong w dokumentacji projektowej z tolerancjg +1
cm, -2 cm.

Jezeli warstwa, ze wzgledoéw technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy
mierzy¢ tgczng grubosc¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe warstwy przez spulchnienie warstwy na gtebokos$¢ co najmniej 10 cm, uzupetnienie nowym
materiatem o odpowiednich wiasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wiasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny
pomiar i ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy mrozochronnej okreslony wg BN-77/8931-12 lub normy
réwnowaznej nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie poréwnanie wartosci modutéw
odksztafcenia, to wartos¢ stosunku wtérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z normg BN-64/8931-02 lub normy réwnowaznej ,nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 lub normy
réwnowaznej. Wilgotnos¢ kruszywa powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do
+10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wigksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w p. 6.3, powinny by¢é naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyréwnane i powtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robét

Zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) warstwy mrozochronne;j.
8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m?2 warstwy mrozochronnej z kruszywa obejmuije:
— - prace pomiarowe,
— - dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podiozu warstwy materiatu o grubosci i
jakosci okreslonej w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej,
— - wyroéwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu,
— - zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
— - przeprowadzenie pomiardow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
— - utrzymanie warstwy.

ST.01.05.02.03 PODBUDOWA | ULEPSZONE PODLOZE Z GRUNTOW LUB KRUSZYW
STABILIZOWANYCH SPOIWAMI HYDRAULICZNYMI.
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy i ulepszonego podtoza z gruntéw
lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét drogowych.

98



1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem podbudéw i ulepszonego podtoza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi i obejmujg ST:
dokumentacji projektowej, jako:
— podbudowe zasadnicza,
— podbudowe pomocnicza.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4 oraz w ST wymienionych w pkt 1.3,
dotyczacych poszczegdlinych rodzajow podbudow i ulepszonego podtoza z gruntéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi.
1.5. Wymagania dotyczace roboét

Wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materiatéw

Wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
~YWymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiaty stosowane podano w ST wymienionych w pkt 1.3, dotyczacych poszczegdélnych
rodzajéw podbuddw i ulepszonego podtoza z gruntdw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi (cement, wapno, aktywne popioty lotne, wielkopiecowy zuzel granulowany).
Dopuszcza sie inne kwalifikowane spoiwa hydrauliczne posiadajgce aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke.
3. SPRZET
3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujagcy do wykonania podbudowy lub ulepszonego podtoza
stabilizowanego spoiwami powinien wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
c) w przypadku wytwarzania mieszanek kruszywowo-spoiwowych w mieszarkach:
— mieszarek stacjonarnych,
— ukfadarek lub rowniarek do rozktadania mieszanki,
— walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania,
— zageszczarek ptytowych, ubijakbw mechanicznych Iub matych walcéw wibracyjnych do

zageszczania w miejscach trudnodostepnych,

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport materiatéw

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 lub normy rownowazne;j

Transport wapna powinien odbywac¢ sie zgodnie z PN-B-30020 lub normy réwnowaznej

Transport popiotdw lotnych powinien odbywaé sie zgodnie z PN-S-96035 lub normy
réwnowaznej

Zuzel wielkopiecowy granulowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

Mieszanke kruszywowo-spoiwowg mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w sposéb
zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, rozsegregowaniem i wysuszeniem lub nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST
.Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza” i ST ,Roboty ziemne”.

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy i ulepszonego podtoza powinny
by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub
w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.
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Rozmieszczenie palikdw lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie sznurkow lub linek do
wytyczenia robét w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

Jezeli warstwa mieszanki gruntu lub kruszywa ze spoiwami hydraulicznymi ma by¢ uktadana
w prowadnicach, to po wytyczeniu podbudowy nalezy ustawi¢ na podtozu prowadnice w taki sposéb,
aby wyznaczaty one $cisle linie krawedzi uktadanej warstwy wedtug dokumentacji projektowe;.
Wysokos¢é prowadnic powinna odpowiadac grubosci warstwy mieszanki gruntu lub kruszywa ze
spoiwami hydraulicznymi, w stanie niezageszczonym. Prowadnice powinny by¢ ustawione stabilnie, w
sposéb wykluczajacy ich przesuwanie sie pod wptywem oddziatywania maszyn uzytych do wykonania
warstwy.

5.3. Odcinek préobny

Jezeli w SST przewidziano koniecznos¢ wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 3 dni
przed rozpoczeciem robét, Wykonawca powinien wykonac¢ odcinek prébny w celu:

— stwierdzenia czy sprzet budowlany do spulchnienia, mieszania, rozkladania i zageszczania jest
wiasciwy,

— okreslenia grubosci warstwy materialu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubosci warstwy po zageszczeniu,

— okreslenia potrzebnej liczby przejs¢ walcow do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia
warstwy.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu takich, jakie bedag
stosowane do wykonywania podbudowy lub ulepszonego podtoza.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosié¢ od 400 do 800 m?2.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy lub ulepszonego poditoza po
zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.

5.4. Utrzymanie podbudowy i ulepszonego podtoza

Podbudowa i ulepszone podtoze po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy,
powinny by¢ utrzymywane w dobrym stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodag
Inzyniera, gotowag podbudowe lub ulepszone podtoze do ruchu budowlanego, to jest obowigzany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych z
niewtasciwego utrzymania podbudowy lub ulepszonego podioza obcigza Wykonawce robét.

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy lub
ulepszonego podtoza uszkodzonych wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych, takich jak
opady deszczu i $niegu oraz mroz.

Wykonawca jest zobowigzany wstrzymac¢ ruch budowlany po okresie intensywnych opadéw
deszczu, jezeli wystgpi mozliwosé uszkodzenia podbudowy lub ulepszonego podtoza.

Warstwa stabilizowana spoiwami hydraulicznymi powinna by¢ przykryta przed zimg warstwg
nawierzchni lub zabezpieczona przed niszczgcym dziataniem czynnikéw atmosferycznych w inny
sposOb zaakceptowany przez Inzyniera.

5.5. Pielegnacja warstwy z gruntu lub kruszywa stabilizowanego spoiwami hydraulicznymi

Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednego z nastepujgcych sposobdw:

b) skropienie warstwy emulsjg asfaltowg, albo asfaltem D200 lub D300 w ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m?,

c) skropienie specjalnymi preparatami powtokotwérczymi posiadajgcymi aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, po uprzednim zaakceptowaniu ich uzycia przez Inzyniera,

d) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie wodg w ciggu dnia, w czasie co
najmniej 7 dni,

e) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong na zaktad o
szerokosci co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni warstwy przez wiatr,

f) przykrycie warstwg piasku lub grubej wtokniny technicznej i utrzymywanie jej w stanie wilgotnym w
czasie co najmniej 7 dni.

Inne sposoby pielegnaciji, zaproponowane przez Wykonawce i inne materiaty przeznaczone
do pielegnacji mogg by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

Nie nalezy dopuszcza¢ zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po podbudowie w okresie 7 dni po
wykonaniu. Po tym czasie ewentualny ruch technologiczny moze odbywaé sie wytgcznie za zgoda
Inzyniera.

5.6. Pozostale wymagania dotyczace wykonania robot

Pozostate wymagania dotyczgce wykonania robét podano w specyfikacjach dotyczgcych
poszczegoblnych rodzajéw podbuddw i ulepszonego podtoza z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania spoiw, kruszyw i
gruntow przeznaczonych do wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu

akceptacji.
6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy lub

ulepszonego podioza stabilizowanych spoiwami podano w tablicy 1.
Tablica 1. Czestotliwo$¢ badan i pomiaréw

Czestotliwo$é badan
Maksymalna
Lp. Wyszczegoblnienie badan Minimalna | powierzchnia
liczba badan | podbudowy
na dziennej |lub
dziatce ulepszonego
roboczej podtoza
przypadajaca
na jedno
badanie
1 | Uziarnienie mieszanki gruntu lub kruszywa
2 | Wilgotno$¢ mieszanki gruntu lub kruszywa ze
spoiwem
3 | Rozdrobnienie gruntu Y 2 600 m?2
4 | Jednorodnos¢ i gteboko$¢ wymieszania 2
5 | Zageszczenie warstwy
6 | Grubos$¢ podbudowy lub ulepszonego podioza 3 400 m?
7 | Wytrzymatos¢ na Sciskanie
— 7 28-dniowa przy stabilizacji cementem i 6 prébek
wapnem
— 14 42-dniowa przy stabilizacji popiotami 6 probek 400 m2
lotnymi
— 90-dniowa przy stabilizacji zuzlem 3 probki
granulowanym
8 | Mrozoodpornos¢ 2 przy projektowaniu i w
przypadkach watpliwych
Badanie spoiwa:
9 |- cementu, przy projektowaniu sktadu
10 |- wapna, mieszankKi i przy kazdej
11 |~ popiotéw lotnych, zmianie
12 |_ zuzla granulowanego
13 | Badanie wody dla kazdego watpliwego
zrodia
dla kazdej partii i przy
14 | Badanie wtasciwosci gruntu lub kruszywa kazdej zmianie rodzaju
gruntu lub kruszywa
15 | Wskaznik nosnosci CBR 4 w przypadkach watpliwych
i na zlecenie Inzyniera

2) Badanie wykonuje sie dla gruntéw spoistych
3) Badanie wykonuje sie przy stabilizacji gruntu metodg mieszania na miejscu
4) Badanie wykonuje sie przy stabilizacji gruntu lub kruszyw cementem, wapnem i popiotami lotnymi
5) Badanie wykonuje sie przy stabilizacji gruntu wapnem.

6.3.2. Uziarnienie gruntu lub kruszywa
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Prébki do badah nalezy pobiera¢ z mieszarek lub z podtoza przed podaniem spoiwa.
Uziarnienie kruszywa lub gruntu powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w OST dotyczgcych
poszczegdlnych rodzajow podbudow i ulepszonego podioza.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki gruntu lub kruszywa ze spoiwami

Wilgotno$¢ mieszanki powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, okreslonej w projekcie sktadu
tej mieszanki, z tolerancja +10% -20% jej wartosci.
6.3.4. Rozdrobnienie gruntu

Grunt powinien by¢ spulchniony i rozdrobniony tak, aby wskaznik rozdrobnienia byt co najmniej
réwny 80% (przez sito o srednicy 4 mm powinno przejs¢ 80% gruntu).
6.3.5. Jednorodnosc i glebokos¢é wymieszania

Jednorodnos¢ wymieszania gruntu ze spoiwem polega na ocenie wizualnej jednolitego
zabarwienia mieszanki.

Glebokos¢ wymieszania mierzy sie w odlegtosci min. 0,5 m od krawedzi podbudowy czy
ulepszonego podioza. Gteboko$s¢ wymieszania powinna by¢ taka, aby grubos¢ warstwy po
zageszczeniu byta réwna projektowane;.

6.3.6. Zageszczenie warstwy

Mieszanka powinna by¢ zageszczana do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od 1,00 oznaczonego zgodnie z BN-77/8931-12 lub normy réwnowaznej
6.3.7. Grubos¢ podbudowy lub ulepszonego podtoza

Grubos¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu w odlegtosci co najmniej
0,5 m od krawedzi. Grubos$¢ warstwy nie moze rézni¢ sie od projektowanej o wiecej niz = 1 cm.

6.3.8. Wytrzymato$¢ na Sciskanie

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie okresla sie na probkach walcowych o srednicy i wysokosci 8 cm.
Prébki do badan nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w warstwie roztozonej przed jej
zageszczeniem. Probki w ilosci 6 sztuk nalezy formowaé i przechowywac¢ zgodnie z normami
dotyczgcymi poszczegoélnych rodzajéw stabilizacji spoiwami. Trzy probki nalezy bada¢ po 7 lub 14
dniach oraz po 28 lub 42 dniach przechowywania, a w przypadku stabilizacji zuzlem granulowanym po
90 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatosci na sciskanie powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w ST dotyczacych poszczegdlnych rodzajow podbudoéw i ulepszonego podtoza.

6.3.9. Mrozoodpornosé

Wskaznik mrozoodpornosci okreslany przez spadek wytrzymatosci na Sciskanie probek
poddawanych cyklom zamrazania i odmrazania powinien by¢é zgodny z wymaganiami podanymi w ST
dotyczacych poszczegdlnych rodzajéw podbuddw i ulepszonego poditoza.

6.3.10. Badanie spoiwa

Dla kazdej dostawy cementu, wapna, popiotéw lotnych, zuzla granulowanego, Wykonawca
powinien okresli¢ wilasciwosci podane w ST dotyczacych poszczegdlnych rodzajow podbudéw i
ulepszonego podtoza.

6.3.11. Badanie wody

W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wody wg PN-B-32250 lub normy
rébwnowaznej
6.3.12. Badanie wilasciwosci gruntu lub kruszywa

Wiasciwosci gruntu lub kruszywa nalezy badaé przy kazdej zmianie rodzaju gruntu lub
kruszywa. Wtasciwosci powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w OST dotyczgcych
poszczegodlnych rodzajéw podbudéw i ulepszonego poditoza.

6.3.13. Wskaznik nosnosci CBR

Wskaznik nosnosci CBR okresla sie wg normy BN-70/8931-05 lub normy rownowaznej dla
prébek gruntu stabilizowanego wapnem, pielegnowanych zgodnie z wymaganiami PN-S-96011 lub
normy réwnowazne;j
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych i wytrzymatosciowych podbudowy lub
ulepszonego podtoza stabilizowanych spoiwami
6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badanh i pomiaréw dotyczgcych cech geometrycznych podaje
tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy lub ulepszonego
odfoza stabilizowanych spoiwami

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwos¢
badan i pomiarow
1 Szerokosé 10razy nalkm
2 Réwnos¢ podituzna w sposob ciggty planografem albo co
20 m tatg na kazdym pasie ruchu
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Uksztattowanie osi w planie®

Grubos¢ podbudowy i ulepszonego | w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz

podioza na 2000 m2

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

3 Roéwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 Spadki poprzeczne®) 10 razy na 1 km
5 Rzedne wysokos$ciowe co 100 m

6

7

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Szerokos$é podbudowy i ulepszonego podtoza nie moze réznic sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci
warstwy wyzej lezagcej o co najmniej 25 cm lub o wartos¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.
6.4.3. Rownos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Nierownosci podtuzne podbudowy i ulepszonego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg lub
planografem, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [22].

Nierownosci poprzeczne podbudowy i ulepszonego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tata.

Nieréwnosci nie powinny przekraczac:

- 12 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 15 mm dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego podtoza

Spadki poprzeczne podbudowy i ulepszonego podioza powinny byé zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy i ulepszonego podtoza

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej podbudowy i ulepszonego podtoza a rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza

Os podbudowy i ulepszonego podioza w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

6.4.7. Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego poditoza

Grubos¢ podbudowy i ulepszonego podtoza nie moze rdézni¢ sie od grubosci projektowanej o
wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 10%,

- dla podbudowy pomocniczej i ulepszonego podtoza +10%, -15%.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy i ulepszonego podioza
6.5.1. Niewtasciwe cechy geometryczne podbudowy i ulepszonego podioza

Jezeli po wykonaniu badan na stwardniatej podbudowie lub ulepszonym podtozu stwierdzi sie,
ze odchylenia cech geometrycznych przekraczajg wielko$ci okreslone w p. 6.4, to warstwa zostanie
zerwana na catg grubo$¢ i ponownie wykonana na koszt Wykonawcy. Dopuszcza sie inny rodzaj
naprawy wykonany na koszt Wykonawcy, o ile zostanie on zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli szerokos¢ podbudowy lub ulepszonego podtoza jest mniejsza od szerokosci
projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia warstwom wyzej lezgcym, to Wykonawca
powinien poszerzy¢ podbudowe lub ulepszone podioze przez zerwanie warstwy na petng grubos¢ do
potowy szerokosci pasa ruchu i wbudowanie nowej mieszanki.

Nie dopuszcza sie mieszania sktadnikdw mieszanki na miejscu. Roboty te Wykonawca
wykona na wiasny koszt.

6.5.2. Niewtasciwa grubosé podbudowy i ulepszonego podtoza

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona
naprawe podbudowy lub ulepszonego podtoza przez zerwanie wykonanej warstwy, usuniecie
zerwanego materiatu i ponowne wykonanie warstwy o odpowiednich wtasciwosciach i o wymagane;j
grubosci. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastgpi ponowny
pomiar i ocena grubosci warstwy, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa wytrzymatosé podbudowy i ulepszonego podtoza

Jezeli wytrzymatos¢ srednia probek bedzie mniejsza od dolnej granicy okreslonej w OST dla
poszczegodlnych rodzajéw podbuddw i ulepszonego poditoza, to warstwa wadliwie wykonana zostanie
zerwana i wymieniona na nowg o odpowiednich wtasciwosciach na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robét
Zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) podbudowy i ulepszonego podioza z
gruntow lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,\Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 podbudowy i ulepszonego podtoza z gruntéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi obejmuje:
e) w przypadku wytwarzania mieszanek kruszywowo-spoiwowych w mieszarkach:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— dostarczenie materiatéw, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce wbudowania,
— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw i urzadzeh
pomochniczych,
— roztozenie i zageszczenie mieszanki,
— pielegnacja wykonanej warstwy
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
f) w przypadku wytwarzania mieszanek gruntowo-spoiwowych na miejscu:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— spulchnienie gruntu,
— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw i urzadzeh
pomocniczych,
— dostarczenie i roz$cielenie sktadnikdw zgodnie z receptg laboratoryjng,
— wymieszanie gruntu rodzimego lub ulepszonego kruszywem ze spoiwem w korycie drogi,
— Zzageszczenie warstwy,
— pielegnacja wykonanej warstwy
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,

ST.01.05.0.2.03.01 PODBUDOWA | ULEPSZONE PODLOZE Z KRUSZYWA
STABILIZOWANEGO CEMENTEM
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem podbudowy i ulepszonego podtoza z gruntu
lub kruszywa stabilizowanego cementem.
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na drogach
powiatowych.
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z
wykonaniem podbudowy i ulepszonego podtoza z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem wg
PN-S-96012 lub normy réwnowaznej

Grunty lub kruszywa stabilizowane cementem mogg by¢ stosowane do wykonania podbudéw
zasadniczych, pomocniczych i ulepszonego podtoza wg Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni
podatnych i potsztywnych lub normy réwnowaznej
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1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczone;j
mieszanki cementowo-gruntowej, ktéra po osiggnieciu wlasciwej wytrzymatosci na $ciskanie, stanowi
fragment no$nej czesci nawierzchni drogowe.
1.4.2. Mieszanka cementowo-gruntowa - mieszanka gruntu, cementu i wody, a w razie potrzeby
réwniez dodatkow ulepszajgcych, np. popiotdéw lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych w
optymalnych ilosciach.
1.4.3. Grunt stabilizowany cementem - mieszanka cementowo-gruntowa zageszczona i stwardniata w
wyniku ukonczenia procesu wigzania cementu.
1.4.4. Kruszywo stabilizowane cementem - mieszanka kruszywa naturalnego, cementu i wody, a w
razie potrzeby dodatkéw ulepszajgcych, np. popiotéw lotnych lub chlorku wapniowego, dobranych w
optymalnych ilosciach, zageszczona i stwardniata w wyniku ukonczenia procesu wigzania cementu.
1.4.5. Podtoze gruntowe ulepszone cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki
cementowo-gruntowej, na ktorej uktadana jest warstwa podbudowy.
1.4.6. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.
1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-04.05.00 ,,Podbudowy i ulepszone podtoze
z gruntow lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materiatéw

Wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-04.05.00
,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi.
Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2. Cement

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-B-19701 [11], portlandzki z dodatkami
wg PN-B-19701 lub normy rownowaznej lub hutniczy wg PN-B-19701 lub normy réwnowaznej

Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 1.

Tablica 1. Wiasciwosci mechaniczne i fizyczne cementu wg PN-B-19701 lub normy rGwnowaznej

Lp. Wiasciwosci Klasa cementu
32,5
1 |[Wpytrzymatos¢ na sciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej
niz: 16
- cement portlandzki bez dodatkow
- cement hutniczy 16
- cement portlandzki z dodatkami 16
2 | Wytrzymatosc¢ na sciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej 32,5
niz:
3 | Czas wigzania:
- poczatek wigzania, najwczes$niej po uptywie, min. 60
- koniec wigzania, najpdzniej po uptywie, h 12
4 | Statos¢ objetosci, mm, nie wiecej niz 10

Badania cementu nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-B-04300 lub normy réwnowaznej

Przechowywanie cementu powinno odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08 lub normy
rébwnowaznej

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie diuzszy od trzech miesiecy, mozna
go stosowac za zgodg Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykazg jego przydatnos¢ do
robét.
2.3. Kruszywa

Do stabilizacji cementem mozna stosowac piaski, mieszanki i zwiry albo mieszanke tych
kruszyw, spetniajgce wymagania podane w tablicy 3.

Kruszywo mozna uzna¢ za przydatne do stabilizacji cementem wtedy, gdy wyniki badan
laboratoryjnych wykazg, ze wytrzymatos¢ na Sciskanie i mrozoodpornosc prébek kruszywa
stabilizowanego bedg zgodne z wymaganiami okre$lonymi w p. 2.7 tablica 4.

Tablica 3. Wymagania dla kruszyw przeznaczonych do stabilizacji cementem
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Lp. Wiasciwosci Wymagania | Badania wedtug
1 | Uziarnienie
d) ziaren pozostajgcych na sicie # 2 mm, %,

nie mniej niz: 30 PN-B-06714-15
[4]
e) ziaren przechodzgcych przez sito 0,075
mm, %, nie wiecej niz: 15
2 | Zawarto$¢ czesci organicznych, barwa cieczy | wzorcowa | PN-B-06714-26
nad kruszywem nie ciemniejsza niz: [5]
3 |Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, %, nie 0,5 PN-B-06714-12
wiecej niz: [3]
4 | Zawartos¢ siarczanow, w przeliczeniu na SOs, 1 PN-B-06714-28
%, ponizej: [6]

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy nie jest wbudowane bezposrednio po
dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania na terenie budowy, to
powinno by¢ ono sktadowane w pryzmach, na utwardzonym i dobrze odwodnionym placu, w
warunkach zabezpieczajgcych przed zanieczyszczeniem i przed wymieszaniem réznych rodzajow
kruszyw.

2.4. Woda

Woda stosowana do stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem i ewentualnie do pielegnacji
wykonanej warstwy powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 lub normy réwnowaznej. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociggowa wode pitng. Gdy woda pochodzi z watpliwych
zrédet nie moze by¢ uzyta do momentu jej przebadania, zgodnie z wyzej podang norma lub do
momentu poréwnania wynikéw wytrzymatosci na $ciskanie probek gruntowo-cementowych
wykonanych z wodg watpliwg i z woda wodociggowa. Brak réznic potwierdza przydatnos¢ wody do
stabilizacji gruntu lub kruszywa cementem.

2.5. Dodatki ulepszajace

Przy stabilizacji gruntow cementem, w przypadkach uzasadnionych, stosuje sie nastepujace

dodatki ulepszajgce:

— wapno wg PN-B-30020 lub normy réwnowaznej

— popioty lotne wg PN-S-96035 lub normy réwnowaznej

— chlorek wapniowy wg PN-C-84127 lub normy réwnowazne;j

Za zgoda Inzyniera mogg by¢ stosowane inne dodatki o sprawdzonym dziataniu, posiadajgce
aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke.
2.6. Kruszywo stabilizowane cementem

W zalezno$ci od rodzaju warstwy w konstrukcji nawierzchni drogowej, wytrzymatos$¢é kruszywa
stabilizowanego cementem wg PN-S-96012 lub normy réwnowaznej, powinna spetnia¢ wymagania
okreslone w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla kruszyw stabilizowanych cementem dla poszczegdinych warstw
odbudowy i ulepszonego podioza

Rodzaj warstwy w konstrukciji Wytrzymatos$¢ na Wskaznik
Lp. nawierzchni drogowej Sciskanie probek mrozood-
nasyconych wodg (MPa)

po 7 po 28 pornosci

dniach dniach
1 |[Podbudowa zasadnicza dla KR1 od 1,6 od 2,5 0,7
do 2,2 do 5,0
3. SPRZET

Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub
kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogélne” pkt 3.
4. TRANSPORT

Wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw
lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogélne” pkt 4.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania robét podano w ST ,Podbudowy i ulepszone podioze z gruntéw lub
kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogéine” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do roboét

Podbudowa z kruszywa stabilizowanego cementem nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy
poditoze jest zamarzniete i podczas opadow deszczu. Nie nalezy rozpoczynac stabilizacji gruntu lub
kruszywa cementem, jezeli prognozy meteorologiczne wskazujg na mozliwy spadek temperatury
ponizej 5°C w czasie najblizszych 7 dni.
5.3. Przygotowanie podioza
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST ,Podbudowy i
ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania
ogolne” pkt 5.2.
5.4. Sklad mieszanki cementowo-kruszywowej

Zawartos¢ cementu w mieszance nie moze przekraczaé wartosci podanych w tablicy 5.
Zaleca sie taki dobor mieszanki, aby spetni¢ wymagania wytrzymatosciowe okreslone w p. 2.7 tablica
4, przy jak najmniejszej zawartosci cementu.
Tablica 5. Maksymalna zawarto$¢ cementu w mieszance w mieszance kruszywa stabilizowanego
cementem dla poszczegdlnych warstw podbudowy i ulepszonego podtoza

Maksymalna zawarto$¢ cementu, % w stosunku do
Lp. Kategoria masy suchego gruntu lub kruszywa
ruchu podbudowa podbudowa ulepszone
zasadnicza pomocnicza podtoze
1 |KR1 8 10 10

Zawarto$¢ wody w mieszance powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug
normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [2], z tolerancjg +10%, -20% jej wartosci.

Zaprojektowany sktad mieszanki powinien zapewnia¢ otrzymanie w czasie budowy
wiasciwosci gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem zgodnych z wymaganiami okreslonymi w
tablicy 4.

5.5. Stabilizacja metoda mieszania w mieszarkach stacjonarnych.

Sktadniki mieszanki i w razie potrzeby dodatki ulepszajgce, powinny by¢ dozowane w iloSci
okreslonej w recepcie laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinna by¢ wyposazona w urzadzenia
do wagowego dozowania kruszywa i cementu oraz objetoSciowego dozowania wody.

Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie powinien by¢ krétszy od 1 minuty, o ile krétszy
czas mieszania nie zostanie dozwolony przez Inzyniera po wstepnych prébach. W mieszarkach typu
ciggtego predkos¢ podawania materiatéw powinna by¢ ustalona i na biezgco kontrolowana w taki
sposob, aby zapewni¢ jednorodnosé mieszanki.

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej z tolerancjg +10% i -20%
jej wartosci.

Przed utozeniem mieszanki nalezy ustawi¢ prowadnice i podtoze zwilzy¢ woda.

Mieszanka dowieziona z wytwérni powinna by¢ uktadana przy pomocy uktadarek lub
réwniarek. Grubos$¢ uktadania mieszanki powinna byc¢ taka, aby zapewni¢ uzyskanie wymaganej
grubosci warstwy po zageszczeniu.

Przed zageszczeniem warstwa powinna by¢ wyprofilowana do wymaganych rzednych,
spadkéw podtuznych i poprzecznych. Przy uzyciu réwniarek do rozktadania mieszanki nalezy
wykorzysta¢ prowadnice, w celu uzyskania odpowiedniej réwnosci profilu warstwy. Od uzycia
prowadnic mozna odstgpi¢ przy zastosowaniu technologii gwarantujgcej odpowiednig réwnosc¢
warstwy, po uzyskaniu zgody Inzyniera. Po wyprofilowaniu nalezy natychmiast przystgpic¢ do
zageszczania warstwy.

5.6. Grubos¢ warstwy

Orientacyjna grubos¢ poszczegdélnych warstw podbudowy z gruntu lub kruszywa

stabilizowanego cementem nie powinna przekraczac:
22 cm - przy mieszaniu w mieszarce stacjonarne;j.

Jezeli projektowana grubos¢ warstwy podbudowy jest wieksza od maksymalnej, to stabilizacje
nalezy wykonywaé w dwoch warstwach.

Jezeli stabilizacja bedzie wykonywana w dwéch lub wiecej warstwach, to tylko najnizej
potozona warstwa moze by¢ wykonana przy zastosowaniu technologii mieszania na miejscu.
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Wszystkie warstwy lezgce wyzej powinny by¢ wykonywane wedtug metody mieszania w mieszarkach
stacjonarnych.

Warstwy podbudowy zasadniczej powinny by¢ wykonywane wedtug technologii mieszania w
mieszarkach stacjonarnych.

5.7. Zageszczanie

Zageszczanie warstwy gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem nalezy prowadzic¢ przy
uzyciu walcow gtadkich, wibracyjnych lub ogumionych, w zestawie wskazanym w SST.

Zageszczanie podbudowy oraz ulepszonego podtoza o przekroju daszkowym powinno
rozpoczac sie od krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie w strone osi
jezdni. Zageszczenie warstwy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od nizej
potozonej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi, czesciowo nakfadajgcymi sie, w strone wyzej
potozonej krawedzi. Pojawiajgce sie w czasie zageszczania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i
podobne wady, muszg by¢ natychmiast naprawiane przez wymiane mieszanki na petng gtebokosc,
wyréwnanie i ponowne zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec prawidtowy
przekrodj poprzeczny i jednolity wyglad.

W przypadku technologii mieszania w mieszarkach stacjonarnych operacje zageszczania i
obrobki powierzchniowej muszg by¢ zakonczone przed uptywem dwéch godzin od chwili dodania
wody do mieszanki.

W przypadku technologii mieszania na miejscu, operacje zageszczania i obrébki
powierzchniowej muszg by¢ zakoriczone nie pdzniej niz w ciggu 5 godzin, liczgc od momentu
rozpoczecia mieszania gruntu z cementem.

Zageszczanie nalezy kontynuowacé do osiggniecia wskaznika zageszczenia mieszanki
okreslonego wg BN-77/8931-12 lub normy réwnowaznej nie mniejszego od podanego w PN-S-96012
lub normy réownowaznej i SST.

Specjalng uwage nalezy poswieci¢ zageszczeniu mieszanki w sgsiedztwie spoin roboczych
podituznych i poprzecznych oraz wszelkich urzadzeh obcych.

Wszelkie miejsca luzne, rozsegregowane, spekane podczas zageszczania lub w inny sposéb
wadliwe, muszg by¢ naprawione przez zerwanie warstwy na petng grubosé, wbudowanie nowej
mieszanki o odpowiednim sktadzie i ponowne zageszczenie. Roboty te sg wykonywane na koszt
Wykonawcy.

5.8. Spoiny robocze

W miare mozliwosci nalezy unika¢ podtuznych spoin roboczych, poprzez wykonanie warstwy
na catej szerokosci.

Jesli jest to niemozliwe, przy warstwie wykonywanej w prowadnicach, przed wykonaniem
kolejnego pasa nalezy pionowg krawedz wykonanego pasa zwilzyé wodg. Przy warstwie wykonanej
bez prowadnic w utozonej i zageszczonej mieszance, nalezy niezwtocznie obcigé pionowg krawedz.
Po zwilZzeniu jej wodg nalezy wbudowac kolejny pas. W podobny sposdb nalezy wykonaé poprzeczng
spoine roboczg na potgczeniu dziatek roboczych. Od obciecia pionowej krawedzi w wykonanej
mieszance mozna odstgpi¢ wtedy, gdy czas pomiedzy zakohczeniem zageszczania jednego pasa, a
rozpoczeciem wbudowania sgsiedniego pasa, nie przekracza 60 minut.

Jezeli w nizej potozonej warstwie wystepujg spoiny robocze, to spoiny w warstwie lezgcej
wyzej powinny by¢ wzgledem nich przesuniete o co najmniej 30 cm dla spoiny podiuzneji 1 m dla
spoiny poprzecznej.

5.9. Pielegnacja warstwy z gruntu lub kruszywa stabilizowanego cementem

Zasady pielegnacji warstwy kruszywa stabilizowanego cementem podano w ST ,Podbudowy i
ulepszone podtoze z gruntdw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania
ogolne” pkt 5.5.

5.10. Odcinek prébny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny, zgodnie z
zasadami okreslonymi w ST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogélne” pkt 5.3.

5.11. Utrzymanie podbudowy i ulepszonego podtoza

Podbudowa i ulepszone podtoze powinny by¢ utrzymywane przez Wykonawce zgodnie z
zasadami okreslonymi w ST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogéine” pkt 5.4.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci roboét

Zasady kontroli jako$ci robét podano w ST D-04.05.00 ,,Podbudowy i ulepszone podioze z

gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogélne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania gruntéow lub kruszyw
zgodnie z ustaleniami ST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podioze z gruntéw lub kruszyw
stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogoéine” pkt 6.2.
6.3. Badania w czasie roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw kontrolnych w czasie rob6t podano w OST D-
04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi. Wymagania ogdlne” pkt 6.3.
6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy i ulepszonego podtoza

Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy i ulepszonego podtoza podano w
OST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi. Wymagania ogodlne” pkt 6.4.
6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy i ulepszonego podtoza

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy i ulepszonego podtoza
podano w OST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podioze z gruntéw lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogdlne” pkt 6.5.
7. OBMIAR ROBOT

Zasady obmiaru robot podano w ST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntéw
lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogéine” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robo6t podano w ST D-04.05.00 ,Podbudowy i ulepszone podtoze z gruntow
lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania ogéine” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady dotyczace ustalenia podstawy ptatnosci podano w OST D-04.05.00 ,Podbudowy i
ulepszone podtoze z gruntdéw lub kruszyw stabilizowanych spoiwami hydraulicznymi. Wymagania
ogolne” pkt 9.

ST.01.05.02.03.02 PODBUDOWA Z CHUDEGO BETONU
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlinej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z chudego betonu.
1.2. Zakres stosowania ST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robo6t drogowych.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonywaniem podbudowy z chudego betonu.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Podbudowa z chudego betonu - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki betonowej,
ktora po osiggnieciu wytrzymatosci na Sciskanie nie mniejszej niz 6 MPa i nie wigkszej niz 9 MPa,
stanowi fragment nosnej czesci nawierzchni drogowe;j.
1.4.2. Chudy beton - materiat budowlany powstaty przez wymieszanie mieszanki kruszyw z cementem
w ilosci od 5% do 7% w stosunku do kruszywa lecz nie przekraczajgcej 130 kg/m? oraz optymalng
iloscig wody, ktéry po zakonczeniu procesu wigzania osigga wytrzymatosé na sciskanie Ras w
granicach od 6 do 9 MPa.
1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.
1.5. Wymagania dotyczace robot

Wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materiatéw

Wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt 2.
2.2. Cement

Nalezy stosowac¢ cementy powszechnego uzytku: portlandzki CEM | klasy 32,5 N, cement
portlandzki wielosktadnikowy CEM Il klasy 32,5 N, cement hutniczy CEM lll klasy 32,5 N, cement
pucolanowy CEM IV klasy 32,5 N wedtug PN-EN 197-1:2002 lub normy réwnowazne;j
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Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla cementu do chudego betonu
Lp. Wiasciwosci Klasa cementu
32,5
1 | Wytrzymatos$¢ na $ciskanie (MPa), po 7 dniach, nie mniej 16
niz:
2 | Wytrzymato$c¢ na sciskanie (MPa), po 28 dniach, nie mniej 32,5
niz:
3 | Poczatek czasu wigzania, min , nie wczesniej niz: 75
4 | Stato$¢ objetosci, mm, nie wiecej niz: 10

2

Przechowywanie cementu powinno sie odbywaé zgodnie z BN-88/6731-08 [22].
.3. Kruszywo
Do wykonania mieszanki chudego betonu nalezy stosowac:
zwir i mieszanke wg PN-B-11111:1996 lub normy réwnowaznej
piasek wg PN-B-11113:1996 lub normy réwnowaznej
kruszywo famane wg PN-B-11112:1996 [15] i WT/MK-CZDP84 lub normy rbwnowaznej
kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego kawatkowego wg PN-B-23004: 1988 Ilub normy
réwnowaznej
kruszywo z recyklingu betonu o ziarnach wiekszych niz 4 mm.
Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okreslone w normie PN-S-96013:1997 lub normy

rébwnowaznej

Kruszywo zuzlowe powinno by¢ catkowicie odporne na rozpad krzemianowy wedtug PN-B-

06714-37:1980 lub normy réwnowaznej i zelazawy wedtug PN-B-06714-39:1978 lub normy
réwnowaznej

2

4. Woda
Do wytwarzania mieszanki betonowej jak i do pielegnacji wykonanej podbudowy nalezy

stosowac wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-B-32250:1988 lub normy rownowaznej. Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

2

3
3

3

.6. Materiaty do pielegnacji podbudowy z chudego betonu
Do pielegnacji podbudowy z chudego betonu moga by¢ stosowane:
preparaty pielegnacyjne posiadajgce aprobate techniczna,
folie z tworzyw sztucznych,
widkniny wedtug PN-P-01715:1985 lub normy réwnowaznej
piasek i woda.
. SPRZET
.1. Wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
.2. Sprzet do wykonywania podbudowy z chudego betonu
Wykonaweca przystepujgcy do wykonania podbudowy z chudego betonu, powinien wykazaé

sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

4
4

4

wytwaorni stacjonarnej lub mobilnej do wytwarzania chudej mieszanki betonowej. Wytwdrnia powinna
by¢ wyposazona w urzgdzenia do wagowego dozowania wszystkich skfadnikéw, gwarantujgce
nastepujgce tolerancje dozowania, wyrazone w stosunku do masy poszczegodlnych sktadnikéw:
kruszywo + 3%, cement = 0,5%, woda £ 2%. Inzynier moze dopusci¢ objetosciowe dozowanie wody,
przewoznych zbiornikéw na wode,
uktadarek albo réwniarek do rozktadania chudej mieszanki betonowej,
walcéw wibracyjnych lub statycznych do zageszczania lub ptyty wibracyjne,
zageszczarek plytowych, ubijakdw mechanicznych lub matych walcéw wibracyjnych do
zageszczania w miejscach trudno dostepnych.
. TRANSPORT
.1. Wymagania dotyczace transportu
Wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
.2. Transport materiatow
Transport cementu powinien odbywac¢ sie zgodnie z BN-88/6731-08 lub normy réwnowaznej

Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozic¢

d

owolnymi srodkami transportu, w sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem.
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych

je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i zawilgoceniem.
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Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody,

Transport mieszanki chudego betonu powinien odbywac¢ sie zgodnie z PN-S-96013:1997 lub
normy réwnowazne;j
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki chudego betonu

Przed przystapieniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptac;ji projekt sktadu mieszanki chudego betonu oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegolnych sktadnikow i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan
kontrolnych przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki chudego betonu polega na:
— doborze kruszywa do mieszanki,
— doborze ilosci cementu,
— doborze ilo$ci wody.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ sie w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne wg PN-S-96013: 1997 lub normy réwnowaznej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych podano w tablicy 3 i na
rysunku 1i 2.

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata
maksymalng szczelnos¢ i urabialnosé przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.

Tablica 3.Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralne;j.

Sito o boku oczka Przechodzi przez sito Przechodzi przez sito

kwadratowego (mm) (%) (%)
63 - 100

31,5 100 od 60 do 85

16 od 60 do 80 od 40 do 67

8 od 40 do 65 od 30 do 55

4 od 25 do 55 od 25 do 45

2 od 20 do 45 od 20 do 40

1 od 15 do 35 od 15 do 35

0,5 od 7 do 20 od 8 do 20

0,25 od2do 12 od 4 do 13

0,125 od0do5 od0do5

Zawarto$¢ cementu powinna wynosi¢ od 5 do 7% w stosunku do kruszywa i nie powinna
przekraczaé 130 kg/ms3.

Zawarto$¢ wody powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug normalne;j
préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481: 1988 [9] (duzy cylinder, metoda II).
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Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia do chudego betonu od 0 do 31,5 mm.
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Rysunek 2. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa do chudego betonu od 0 do 63 mm.
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5.3. Wiasciwosci chudego betonu.
Chudy beton powinien spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 4.
Tablica 4. Wymagania dla chudego betonu

Lp. Wiasciwosci Wymagania | Badania wedtug
1 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 7 dniach, | od 3,5do 5,5 PN-B-06250
MPa [10]

2 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach, | od 6,0 do 9,0 PN-B-06250
MPa [10]

3 | Nasigkliwos¢, % m/m, nie wiecej niz: 9 PN-B-06250

[10]
4 | Mrozoodpornos$c¢, zmniejszenie 20 PN-B-06250
wytrzymatosci, %, nie wiecej niz: [10]

5.4. Warunki przystapienia do robét

Podbudowa z chudego betonu nie powinna by¢ wykonywana gdy temperatura powietrza jest

nizsza niz 5°C i wyzsza niz 25° C oraz gdy podioze jest zamarzniete.
5.5. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe z chudego betonu powinno byé przygotowane zgodnie z

wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i SST.




5.6. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke chudego betonu o scisle okreslonym sktadzie zawartym w recepcie laboratoryjnej
nalezy wytwarza¢ w mieszarkach zapewniajgcych ciggtos¢ produkcji i gwarantujgcych otrzymanie
jednorodnej mieszanki.

Sktadniki mieszanki chudego betonu powinny by¢ dozowane wagowo zgodnie z normg PN-S-
96013:1997 [20 ].

Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania,
w sposob zabezpieczony przed segregacjg i nadmiernym wysychaniem.

5.7. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Uktadanie podbudowy z chudego betonu nalezy wykonywaé ukfadarkami mechanicznymi,
poruszajgcymi sie po prowadnicach.

Przy ukfadaniu chudej mieszanki betonowej za pomoca réwniarek konieczne jest stosowanie
prowadnic. Wbudowanie za pomocg rowniarek bez stosowania prowadnic, moze odbywac sie tylko w
wyjatkowych wypadkach, okreslonych w SST i za zgodg Inzyniera.

Podbudowy z chudego betonu wykonuje sie w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20 cm, po
zageszczeniu. Gdy wymagana jest wieksza grubos¢, to do uktadania drugiej warstwy mozna
przystapi¢ po odbiorze jej przez Inzyniera.

Natychmiast po roztozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpoczg¢ jej zageszczanie.
Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekroj poprzeczny i jednolity wyglad.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
niz 0,98 maksymalnego zageszczenia okreslonego wedtug normalnej préby Proctora zgodnie z PN-B-
04481:1988 lub normy réwnowaznej, (duzy cylinder metoda Il). Zageszczenie powinno by¢
zakonczone przed rozpoczeciem czasu wigzania cementu.

Wilgotno$¢ mieszanki chudego betonu podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci
optymalnej z tolerancjg + 10% i - 20% jej wartosci.

5.8. Spoiny robocze

Wykonawca powinien tak organizowac roboty, aby unikaé podtuznych spoin roboczych,
poprzez wykonanie podbudowy na catej szerokosci koryta.

Jezeli w dolnej warstwie podbudowy wystepujg spoiny robocze, to spoiny w gérnej warstwie
podbudowy powinny by¢ wzgledem nich przesuniete o co najmniej 30 cm dla spoiny podtuzneji 1 m
dla spoiny poprzeczne;j.

5.9. Nacinanie szczelin

W poczatkowej fazie twardnienia betonu zaleca sie wyciecie szczelin pozornych na gtebokosé
okoto 1/3 jej grubosci.

Szeroko$¢ nacietych szczelin pozornych powinna wynosi¢ od 3 do 5 mm. Szczeliny te nalezy
wycigc¢ tak, aby cata powierzchnia podbudowy byta podzielona na kwadratowe lub prostokatne ptyty.
Stosunek dtugosci ptyt do ich szerokosci powinien by¢ nie wiekszy niz od 1,5 do 1,0.

W przypadku przekroczenia gérnej granicy siedmiodniowej wytrzymatosci i spodziewanego
przekroczenia dwudziestoo$miodniowej wytrzymatosci na Sciskanie chudego betonu, wyciecie
szczelin pozornych jest konieczne.

Alternatywnie mozna utozy¢ na podbudowie warstwe antyspekaniowg w postaci:

— membrany z polimeroasfaltu,

— geowldkniny o odpowiedniej gestosci, wytrzymatosci, grubosci i wspotczynniku
wodoprzepuszczalnosci poziomej i pionowej,

— warstwy kruszywa od 8 do 12 cm o odpowiednio dobranym uziarnieniu.

5.10. Pielegnacja podbudowy

Podbudowa z chudego betonu powinna by¢ natychmiast po zageszczeniu poddana
pielegnaciji. Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona wedtug jednego z nastepujgcych sposobdw:

b) skropienie preparatem pielegnacyjnym posiadajgcym aprobate techniczng, w ilosci ustalonej w SST,
c) przykrycie na okres 7 do 10 dni nieprzepuszczalng folig z tworzywa sztucznego, utozong na zaktad
co najmniej 30 cm i zabezpieczong przed zerwaniem z powierzchni podbudowy przez wiatr,
d) przykrycie matami lub wtdkninami i spryskiwanie woda przez okres 7 do 10 dni,
e) przykrycie warstwg piasku i utrzymanie jej w stanie wilgothym przez okres 7 do 10 dni.
Stosowanie innych srodkéw do pielegnacji podbudowy wymaga kazdorazowej zgody Inzyniera.

Nie nalezy dopuszcza¢ zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po podbudowie w okresie 7 do 10
dni pielegnacji, a po tym czasie ewentualny ruch budowlany moze odbywac sie wylgcznie za zgodg
Inzyniera.

5.11. Odcinek prébny

Wykonawca powinien wykonaé odcinek probny w celu:

— stwierdzenia czy sprzet do produkcji mieszanki betonowej, rozktadania i zageszczania jest wtasciwy,
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— okreslenia grubosci warstwy wbudowanej mieszanki przed zageszczeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy zageszczonej,
— okreslenia liczby przejs¢ walcéw dla uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia podbudowy.

Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ materiatéw oraz sprzetu do mieszania ,
rozktadania i zageszczania, jakie bedg stosowane do wykonywania podbudowy z chudego betonu.

Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ od 400 m2 do 800 m?, a dtugos¢ nie powinna
by¢ mniejsza niz 200 m.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania podbudowy z chudego betonu po
zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.12. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ chroniona
przed uszkodzeniami. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgodg Inzyniera, gotowg
podbudowe do ruchu budowlanego, to powinien naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy,
spowodowane przez ten ruch, na wiasny koszt.

Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia biezgcych napraw podbudowy,
uszkodzonej wskutek oddziatywania czynnikow atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $niegu i
mroz.

Wykonawca jest zobowigzany wstrzymac ruch budowlany po okresie intensywnych opadow
deszczu, jezeli wystgpi mozliwos¢ uszkodzenia podbudowy.

Podbudowa z chudego betonu musi by¢ przed zimg przykryta co najmniej jedng warstwag
mieszanki mineralno-asfaltowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, kruszywa
oraz w przypadkach watpliwych wody i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Badania powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci okreslone w punktach od 2.2 do 2.4 oraz
w punktach 5.2 i 5.3 niniejszej OST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania podbudowy z chudego
betonu podano w tablicy 5.

6.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Wiasciwosci kruszywa nalezy okre$li¢ przy kazdej zmianie rodzaju kruszywa i dla kazdej partii.
Wiasciwosci kruszywa powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-S-96013:1997 lub normy
réownowaznej

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw przy wykonywaniu podbudowy
chudego betonu

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalne Maksymalna
ilosci badan po-
na dziennej wierzchnia
dziatce podbu-
roboczej dowy na
jedno
badanie
1 |Wiasciwosci kruszywa dla kazdej partii kruszywa i
przy kazdej zmianie
kruszywa
2 | Wiasciwosci wody dla kazdego watpliwego
zrodfa
3 | Wiasciwosci cementu dla kazdej partii
4 | Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 600 m?
5 | Wilgotno$¢ mieszanki chudego betonu 2 600 m?
6 | Zageszczenie mieszanki chudego betonu 2 600 m?
7 | Grubos¢ podbudowy z chudego betonu 2 600 m?
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8 | Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie
chudego betonu; po 7 dniach
po 28 dniach
9 | Oznaczenie nasigkliwosci chudego betonu
10 | Oznaczenie mrozoodpornos$ci chudego betonu

3 probki 400 m?
3 probki
w przypadkach watpliwych

i na zlecenie Inzyniera

6.3.3. Wiasciwosci wody
W przypadkach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania wody wedtug PN-B-32250:1988 lub
normy réwnowazne;j
6.3.4. Wiasciwosci cementu
Dla kazdej dostawy cementu nalezy okresli¢ wtasciwosci podane w tablicy 2.
6.3.5. Uziarnienie mieszanki mineralnej
Prébki do badan nalezy pobiera¢ z wytwérni po wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem
cementu. Badanie nalezy wykonac¢ zgodnie z normg PN-B-06714-15:1991 lub normy réwnowaznej
Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna byé zgodna z recepta.

6.3.6. Wilgotnos$¢ mieszanki chudego betonu

Wilgotno$¢ mieszanki chudego betonu powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej, okreslonej
w recepcie z tolerancjg + 10%, - 20% jej wartosci.
6.3.7. Zageszczenie podbudowy z chudego betonu

Mieszanka chudego betonu powinna by¢ zageszczana do osiggniecia wskaznika
zageszczenia nie mniejszego niz 0,98 maksymalnego zageszczenia laboratoryjnego oznaczonego
zgodnie z normalng prébg Proctora (metoda Il), wedtug PN-B-04481:1988 lub normy rownowazne;j
6.3.8. Grubos¢ podbudowy z chudego betonu

Grubos¢ warstwy nalezy mierzy¢ bezposrednio po jej zageszczeniu. Grubos¢ podbudowy
powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg z tolerancjg + 1 cm.
6.3.9. Wytrzymatos$¢ na $ciskanie chudego betonu

Wytrzymatos$¢ na sciskanie okresla sie na probkach walcowych o srednicy i wysokosci 16,0
cm. Probki do badan nalezy pobiera¢ z miejsc wybranych losowo, w Swiezo roztozonej warstwie.
Prébki w ilosci 6 sztuk nalezy formowac i przechowywac¢ zgodnie z normg PN-S-96013: 1997 [20].
Trzy probki nalezy badaé po 7 dniach i trzy po 28 dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatosci na
Sciskanie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 4.
6.3.10. Nasigkliwos¢ i mrozoodpornos¢ chudego betonu

Nasigkliwos¢ i mrozoodpornos¢ okresla sie po 28 dniach dojrzewania betonu, zgodnie z
normg PN-B-06250:1988 lub normy réownowaznej

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 4.
6.4. Wymagania dotyczgace cech geometrycznych podbudowy z chudego betonu
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow podaje tablica 6.
Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej podbudowy z chudego

betonu
Lp. Wyszczegolnienie badan i
pomiaréw
1 | Szerokos¢ podbudowy
2 | Réwnos¢ podtuzna

Minimalna czestotliwosé
badan i pomiarow
10razy nalkm
w sposo6b ciggly planografem albo co 20 m
tata
na kazdym pasie ruchu

Réwnos¢ poprzeczna

10razy nalkm

Spadki poprzeczne®)

10razy nalkm

Rzedne wysokosciowe

Uksztattowanie osi w planie®

Dla autostrad i drég ekspresowych co 25 m,
dla pozostatych drég co 100 m

~N|o|oh~|(w

Grubos¢ podbudowy

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 100
m

*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.
6.4.2. Szerokos¢ podbudowy

Szerokos$¢ podbudowy powinna byé zgodna z dokumentacjg projektowg z tolerancjg +10 cm,

-5cm.
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Na jezdniach bez kraweznikéw szerokos¢ podbudowy powinna byé wieksza o co najmniej 25
cm od szerokos$ci warstwy na niej uktadanej lub o warto$¢ wskazang w dokumentaciji projektowe;j.
6.4.3. Réwnos¢ podbudowy

Nierownosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg lub planografem, zgodnie z
normg BN-68/8931-04 lub normy réwnowaznej

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa fatg.

Nierownosci podbudowy nie mogg przekraczaé:

— 9 mm dla podbudowy zasadniczej,
— 15 mm dla podbudowy pomocnicze;.
6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowg z tolerancjg = 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Rzedne wysokosciowe podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z
tolerancjg +1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ podbudowy w planie powinna byé zgodna z dokumentacjg projektowg z tolerancjg = 3 cm
dla autostrad i drog ekspresowych i + 5 cm dla pozostatych drég.

6.4.7. Grubos$¢ podbudowy
Grubos$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg z tolerancja:
— dla podbudowy zasadniczej + 1 cm,
— dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robét
Zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z chudego betonu.
8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? podbudowy z chudego betonu obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robdt,
— dostarczenie materiatow,
— wyprodukowanie mieszanki,
— transport na miejsce wbudowania,
— przygotowanie podtoza,
— dostarczenie, ustawienie, rozebranie i odwiezienie prowadnic oraz innych materiatéw i urzgdzen
pomocniczych,
— roziozenie i zageszczenie mieszanki,
— ewentualne nacinanie szczelin,
— pielegnacja wykonanej podbudowy,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

ST.01.05.04 NAWIERZCHNIE
ST.01.05.04.01 NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ DLA DROG | ULIC
ORAZ PLACOW | CHODNIKOW
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogdlinej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.
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1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest materiatem pomocniczym do opracowania specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (ST) stosowanej jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét drogowych.
1.3. Zakres robét objetych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy
warstwy $cieralnej nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego
niebarwionego lub barwionego, jedno- lub dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry
umozliwia wzajemne przystawanie elementéw.
1.4.2. Kraweznik - prosty lub tukowy element budowlany oddzielajgcy jezdnie od chodnika,
charakteryzujacy sie statym lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugosciag nie wiekszg niz 1,0 m.
1.4.3. Sciek - umocnione zagtebienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajgce i odprowadzajace wode.
1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikéw i ciggéw pieszych od
terendéw nie przeznaczonych do komunikaciji.
1.4.5. Spoina - odstep pomiedzy przylegajgcymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi
materiatami wypetniajgcymi.
1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu
umozliwienia odksztatcen temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.
1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” [5] pkt 1.4.
1.5. Wymagania dotyczace roboét
Wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” [5] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania dotyczace materiatow
Wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
~WVymagania ogoélne” [5] pkt 2.
2.2. Betonowa kostka brukowa
2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych
Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastepujgce cechy charakterystyczne, okreslone w
katalogu producenta:
1. odmiane:
a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy $cieralnej (gornej)
zwykle barwionej grubosci min. 4 mm,
2. barwe:
a) kostka szara, z betonu niebarwionego,
b) kostka kolorowa, z betonu barwionego,
3.  wzor (ksztalt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta (przykfady podano w
zatgczniku 1),
4. wymiary, zgodne z wymiarami okreslonymi przez producenta, w zasadzie:
a) dtugosé: od 140 mm do 280 mm,
b) szerokosé¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,
c) grubos¢: od 40 mm do 140 mm, przy czym zalecanymi grubosciami sg: 60 mm, 80 mm i 100
mm (zalecane grubosci kostek podano w zatgczniku 2).
Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz
umozliwiaty wykonanie warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez konieczno$ci przecinania
elementdéw w trakcie ich wbudowywania w nawierzchnie.
Kostki mogg by¢ produkowane z wypustkami dystansowymi na powierzchniach bocznych oraz
z ukosowanymi krawedziami gérnymi.
2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym
Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach drég, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338 lub normy rownowaznej w sposéb
przedstawiony w tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 lub normy
réwnowaznej do stosowania na zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg
odladzajgcg w warunkach mrozu
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Lp. Cecha Zatacznik Wymaganie
normy
1 Ksztatt i wymiary
1.1 | Dopuszczalne odchytki w mm od C Dtugos¢ szerokosc¢ Réznica pomie-
zadeklarowanych wymiarow kostki, grubos¢ dzy dwoma po-
grubosci <100 miarami gru-
mm 2 2 +3 bosci, tej samej
=100 +3 +3 +4 | kostki, powinna
mm by¢ <3 mm
1.2 | Odchyiki ptaskosci i pofalowania C Maksymalna (w mm)
(jesli maksymalne wymiary kostki wypuktosé wklestosé
> 300 mm), przy dtugosci
pomiarowe;j 1,5 1,0
300 2,0 15
mm
400
mm
2 | Wiasciwosci fizyczne i mechaniczne
2.1 | Odpornos¢ na D Ubytek masy po badaniu: wartos¢ srednia <
zamrazanie/rozmraza-nie z 1,0 kg/m2, przy czym kazdy pojedynczy wynik
udziatem soli odladzajacych (wg < 1,5 kg/m2
klasy 3, zat. D)
2.2 | Wytrzymatos¢ na rozcigganie przy F Wytrzymatos¢ charakterystyczna T = 3,6 MPa.
roztupywaniu Kazdy pojedynczy wynik = 2,9 MPa i nie
powinien wykazywac obcigzenia niszczgcego
mniejszego niz 250 N/mm dlugosci roztupania
2.3 | Trwalos¢ (ze wzgledu na F Kostki majg zadawalajgcg trwatosc
wytrzyma-tosc) (wytrzymatosé) jesli spetnione sg wymagania
pktu 2.2 oraz istnieje normalna konserwacja

2.4 | Odpornos¢ na scieranie (wg klasy GiH Pomiar wykonany na tarczy

3
oznaczenia H normy) szerokiej sciernej, Boéhmego,
wg zat. G normy — wg zat. H mormy —
badanie badanie alternatywne
podstawowe
<23 mm <20 000mm?3/5000
mm?

2.5 | Odpornos¢ na poslizg/poslizgniecie I a) jesli gérna powierzchnia kostki nie byta
szlifo-wana lub polerowana — zadawalajgca
odpornosg,

b) jesli wyjgtkowo wymaga sie podania
wartosci odpornosci na poslizg/poslizgniecie
— nalezy zadeklarowa¢ minimalng jej
warto$¢ pomierzong wg zat. | normy
(wahadtowym przyrzadem do badania
tarcia)
3 | Aspekty wizualne

3.1 | Wyglad J a) goérna powierzchnia kostki nie powinna
miec¢ rys i odpryskow,

b) nie dopuszcza sie rozwarstwien w kostkach
dwuwarstwowych,

c) ewentualne wykwity nie sg uwazane za
istotne

3.2 | Tekstura J a) kostki z powierzchnig o specjalnej teksturze
— producent powinien opisac¢ rodzaj tekstury,

b) tekstura lub zabarwienie kostki powinny by¢
poréwnane z probkg producenta,
zatwierdzong przez odbiorce,

3.3 c) ewentualne réznice w jednolitosci tekstury

lub zabarwienia, spowodowane
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Zabarwienie (barwiona moze byc¢ nieuniknionymi zmianami we

warstwa Scieralna lub caty wiasciwosciach surowcow i zmianach

element) warunkow twardnienia nie sg uwazane za
istotne

W przypadku zastosowan kostki na powierzchniach innych niz przewidziano w tablicy 1 (np.
na nawierzchniach wewnetrznych nie narazonych na kontakt z solg odladzajgcg), wymagania wobec
kostki nalezy odpowiednio dostosowac do ustalen PN-EN-1338 lub normy rownowazne;.

Kostki kolorowe powinny byé barwione substancjami odpornymi na dziatanie czynnikow
atmosferycznych, $wiatta (w tym promieniowania UV) i silnych alkaliow (m.in. cementu, ktory przy
wypetnieniu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nie moze odbarwia¢ kostek). Zaleca sie stosowanie
srodkow stabilnie barwigcych zaczyn cementowy w kostce, np. tlenki zelaza, tlenek chromu, tlenek
tytanu, tlenek kobaltowo-glinowy (nie nalezy stosowa¢ do barwienia: sadz i barwnikéw organicznych).
Uwaga: Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawi¢ sie na powierzchni kostek w
poczgtkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych
wystepujacych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania w okresie do 2-3 lat.

2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowaé na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ sktadowane na otwartej
przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyrdwnane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to nalezy stosowaé nastepujace
materiaty:

a) na podsypke piaskowg pod nawierzchnie

- piasek naturalny wg PN-EN 13242:2004 lub normy rownowaznej

- piasek famany (0,075+2) mm wg PN-EN 13242:2004 lub normy réwnowaznej
b) na podsypke cementowo-piaskowa pod nawierzchnie

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania
PN-EN 13242:2004 lub normy réwnowaznej ,cementu powszechnego uzytku spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1:2002 lub normy réwnowaznej i wody odpowiadajgcej wymaganiom
PN-EN 1008:2004 lub normy réwnowaznej

c) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej
- piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-EN 13242:2004 lub normy réwnowaznej
- piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-EN 13242:2004 lub normy réwnowaznej

d) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

- zaprawe cementowo-piaskowg 1:4 spetniajgcg wymagania wg 2.3 b),

e) do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

- do wypelnienia gérnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé drogowe zalewy
kauczukowo-asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajgce (np. poliuretanowe, poliwinylowe
itp.), spetniajgce wymagania norm lub aprobat technicznych, wzglednie odpowiadajgcych
wymaganiom OST D-05.03.04a [12],

- do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac¢ wilgotng mieszanke
cementowo-piaskowg 1:8 z materiatéw spetniajgcych wymagania wg 2.3 b) lub inny materiat
zaakceptowany przez Inzyniera.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu
na budowe, powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Cement w workach, co najmniej trzywarstwowych, o masie np. 50 kg, mozna przechowywaé
do: a) 10 dni w miejscach zadaszonych na otwartym terenie o podtozu twardym i suchym, b) terminu
trwatosci, podanego przez producenta, w pomieszczeniach o szczelnym dachu i $cianach oraz
podtogach suchych i czystych. Cement dostarczony na paletach magazynuje sie razem z paletami, z
dopuszczalng wysokoscig 3 szt. palet. Cement niespaletowany uktada sie w stosy ptaskie o liczbie
warstw 12 (dla workéw trzywarstwowych). Cement dostarczany luzem przechowuje sie w magazynach
specjalnych (zbiornikach stalowych, betonowych), przystosowanych do pneumatycznego zatadowania
i wytadowania.

2.4. Krawezniki, obrzeza i Scieki

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Inzynier nie ustalg inaczej, to do obramowania
nawierzchni z kostek mozna stosowac:

a) krawezniki betonowe wg OST D-08.01.01a [13],
b) obrzeza betonowe wg OST D-08.03.01 [15],
c) krawezniki kamienne wg OST D-08.01.02a [14].
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Przy kraweznikach moga wystepowac scieki wg OST D-08.05.00 [16].

Krawezniki, obrzeza i scieki mogg by¢ ustawiane na:

a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej, spetniajgcych wymaganiawg 2.3 a i 2.3 b,

b) ‘tawach zwirowych, tluczniowych lub betonowych, spetniajgcych wymagania wg OST D-
08.01.01a [13], 08.01.02a [14], D-08.03.01 [15]i D-08.05.00 [186].

Krawezniki i obrzeza mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane
wedtug typdw, rodzajow, odmian i wielkosci. Nalezy uktada¢ je z zastosowaniem podktadek i
przektadek drewnianych.

Kruszywo i cement powinny by¢ sktadowane i przechowywane wg 2.3.

2.5. Materiaty do podbudowy utozonej pod nawierzchnig z betonowej kostki brukowej

Materiaty do podbudowy, ustalonej w dokumentac;ji projektowej, powinny odpowiadaé
wymaganiom wiasciwej OST lub innym dokumentom zaakceptowanym przez Inzyniera.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczgce sprzetu

Wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoélne” [5] pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzgdzen uktadajgcych (uktadarek), sktadajacych sie z wozka i
chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na
miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do
wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowa¢ specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z
tarcza).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z
wyktadzing elastomerowg, chronigce kostki przed scieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom
wiasciwych OST, wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PN i BN, wytycznym
IBDiM) wzglednie opracowanym ST zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowa¢ betoniarki.

Do wypehiania szczelin dylatacyjnych nalezy stosowac sprzet odpowiadajgcy wymaganiom
OST D-05.03.04a [12].

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotyczace transportu

Wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” [5] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi srodkami
transportowymi po osiggnieciu przez beton wytrzymatos$ci na Sciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w
trakcie transportu powinny byé zabezpieczone przed przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako srodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga
stuzy¢ woézki widtowe, ktérymi mozna dokonaé zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki
transportu mozna wykorzystywac¢ rowniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi,
zabezpieczajgcymi kostki przed uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie
uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby masa palety z kostkami
wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami byty wysytane do odbiorcy
Srodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Krawezniki i obrzeza mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki
betonowe nalezy ukfada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawezniki kamienne
nalezy uktada¢ na podkfadkach drewnianych, dlugo$cig w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza
powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych
je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa
powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement w workach moze by¢ przewozony samochodami krytymi, wagonami towarowymi i
innymi srodkami transportu, w sposéb nie powodujgcy uszkodzen opakowania. Worki przewozone na
paletach uktada sie po 5 warstw workow, po 4 szt. w warstwie. Worki niespaletowane uktada sie na
ptask, przylegajgce do siebie, w réwnej wysokosci do 10 warstw. tadowanie i wyladowywanie zaleca
sie wykonywaé za pomocg zmechanizowanych urzgdzen do poziomego i pionowego przemieszczania
tadunkéw. Cement luzem moze by¢ przewozony w zbiornikach transportowych (np. wagonach,
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samochodach), czystych i wolnych od pozostatosci z poprzednich dostaw, oraz nie powinien ulegac
zniszczeniom podczas transportu. Srodki transportu powinny byé wyposazone we wsypy i urzagdzenia
do wytadowania cementu.

Zalewe lub masy uszczelniajgce do szczelin dylatacyjnych mozna transportowa¢ dowolnymi
srodkami transportu w fabrycznie zamknietych pojemnikach lub opakowaniach, chronigcych je przed
zanieczyszczeniem.

Materiaty do podbudowy powinny byé przewozone w sposob odpowiadajgcy wymaganiom
wiasciwej OST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonania robét

Zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne” [5] pkt 5.
5.2. Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami oraz przygotowane zgodnie z wymaganiami SST D-04.01.01 [6].

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacjg projektows.

5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub ST (przyktady
konstrukcji nawierzchni podajg zatgczniki 3 i 4).

Konstrukcja nawierzchni moze obejmowac utozenie warstwy Scieralnej z betonowej kostki
brukowej na:

a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej oraz podbudowie,
b) podsypce piaskowej rozscielonej bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy,
podsypki cementowo-piaskowej i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, obejmuija:
wykonanie podbudowy,
wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikow, obrzezy i ew. Sciekow),
przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej,
utozenie kostek z ubiciem,
przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,
wypetnienie szczelin dylatacyjnych,
pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynnosci jest mniej,
gdyz nie wystepujg zwykle poz. 1, 6 i 7, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, zas poz. 5 - wypetnienia
szczelin piaskiem.

5.4. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwg betonowej kostki brukowej
powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa.

Wykonanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom wtadciwej SST, np.:

a) D-04.06.01 ,Podbudowa z chudego betonu” [10],
5.5. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg lub ST.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej, to materiaty do wykonania
obramowan powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkcie 2.4.

Ustawianie kraweznikow, obrzezy i ew. wykonanie Sciekdw przykraweznikowych powinno by¢
zgodne z wymaganiami zawartymi w SST D-08.01.01a [13], 08.01.02 a [14], D-08.03.01 [15] i D-
08.05.00 [16].

Krawezniki i obrzeza zaleca sie ustawiaé przed przystgpieniem do ukfadania nawierzchni z
kostki. Przed ich ustawieniem, pozgdane jest utoZzenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia
szerokosci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikéw lub obrzezy.

5.6. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubosé powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala inaczej to grubosé podsypki powinna wynosi¢
po zageszczeniu 3+5 cm, a wymagania dla materiatéw na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.3.
Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1 cm.

Podsypke piaskowa nalezy zwilzy¢é wodg, rownomiernie rozscieli¢ i zagescic lekkimi walcami
(np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalne;.

NogakrwpnrE
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Podsypke cementowo-piaskowg stosuje sie z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod
nawierzchnig z kostki. Podsypke cementowo-piaskowg przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie
rozsciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:

- wspotczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
- wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz Rz = 10 MPa, Rzs = 14 MPa.

W praktyce, wilgotnos¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po scisnieciu podsypki w
dtoni podsypka nie rozsypywata sie i nie byto na dtoni sladéw wody, a po nacisnieciu palcami
podsypka rozsypywata sie. Roz$cielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedzaé
uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona w stanie wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu
nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos¢ podsypki.
Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20
m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi byé zakohczone przed
rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.7. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
5.7.1. Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich ukfadania

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich
uktadania (przyktady podano w zat. 5) powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg lub ST, aw
przypadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje do
zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu
uktadania i wytworni kostek, Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1 m? wstepnie wybranych
kostek, wytgcznie na podsypce piaskowej.

5.7.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywacé przy
temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia
temperatura utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg
przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze
stomy, papg itp.).

Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca sie wykonywaé w dodatnich temperaturach
otoczenia.

5.7.3. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na
wiekszym fragmencie robét zaleca sie stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w
ktérej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego koloru kostki.

Ukfadanie kostki mozna wykonywac recznie lub mechanicznie.

Ukfadanie reczne zaleca sie wykonywac na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza
skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajgcych kompozycji kolorystycznej uktadanych
deseni oraz réznych wymiardw i ksztattéw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni
brukarze.

Ukfadanie mechaniczne zaleca sie wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztatcie,
tak aby ukfadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang
doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i
musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzér, bez
dotozenia potéwek i dziewiagtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana
bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi
by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniajg przerwy, wyrabiajg tuki, doktadajg kostki w okolicach
studzienek i kraweznikéw.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie
ubijania podsypka zageszcza sie.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek,
wiazow itp.) powinna trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzgdzen oraz od
3 mm do 10 mm powyzej korytek sciekowych (Sciekdw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac
elementy kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewigtek, majgcych wszystkie
krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach,
wolng przestrzen uzupetnia sie kostkg cietg, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tngcymi
(przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).
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Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie
zakonczyé prowizorycznie okoto pétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu
wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed dalszym wznowieniem robét,
prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebraé i usung¢ wraz z
podsypka.

5.7.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z
ostong z tworzywa sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $Srodka i
jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe mogg byc¢
zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié¢ na kostki
cate.

5.7.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne
5.7.5.1. Spoiny

Szerokos$é¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5
mm.

W przypadku stosowania prostopadiosciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin
pomiedzy dtuzszymi bokami tych kostek tworzyty z osig drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata
prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetic:

a) piaskiem, spetniajgcym wymagania pktu 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce piaskowej,
b) zaprawg cementowo-piaskowa, spetniajgcg wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia jest na
podsypce cementowo-piaskowe;.

Wypetnienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na
sucho lub, po obfitym polaniu wodg - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie
rozgarniaczkami z piérami gumowymi.

Zaprawe cementowo-piaskowg zaleca sie przygotowac w betoniarce, w sposdb zapewniajgcy
jej wystarczajgcg ptynnos¢. Spoiny mozna wypetnic¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchnie i
nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem
zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona wodg. Zalewa powinna catkowicie
wypehic spoiny i tworzy¢é monolit z kostkami.

Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem
nig szczeliny dylatacyjne, wktadajgc zwiniete paski papy, zwitki z workdéw po cemencie itp.

Po wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczyscic;
szczegOllnie dotyczy to nawierzchni z kostek kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania.
5.7.5.2. Szczeliny dylatacyjne

W przypadku ukfadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin
zaprawg cementowo-piaskowa, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach
zgodnych z dokumentacjg projektowg lub ST wzglednie nie wiekszych niz co 8 m. Szerokos¢ szczelin
dylatacyjnych powinna umozliwia¢ przejecie przez nie przemieszczen wywotanych wysokimi
temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te
powinny by¢ wypetnione trwale zalewami i masami okreslonymi w pkcie 2.3 e). Sposdb wypetnienia
szczelin powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.04a [12].

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ dodatkowo w miejscach, w ktdrych
wystepuje zmiana sztywnosci podtoza (np. nad przepustami, przy przyczétkach mostowych, nad
szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Zaleca sie wykonywaé szczeliny podtuzne przy
Sciekach wzdtuz jezdni.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do
uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg
cementowo-piaskowsg, po jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0
do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy
temperaturze sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)
nawierzchnie nalezy oczysci¢ z piasku i mozna oddac do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” [5] pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania

wykonac¢ badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie
2,
sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét nawierzchniowych z kostki podaje
tablica 2.
Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

nawierzchni z

Lp. Wyszczegdlnienie Czestotliwos¢ badan Wartosci
badan i pomiarow dopuszczalne

1 | Sprawdzenie podioza i koryta Wg OST D-04.01.01 [6]

2 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wg OST, norm, wytycznych,

wymienionych w pkcie 5.4

3 | Sprawdzenie obramowania wg OST D-08.01.01a [13];

nawierzchni D-08.01.02 [14]; D-08.03.01
[15]; D-08.05.00 [16]

4 | Sprawdzenie podsypki Biezaca kontrola w 10 Wg pktu 5.6;
(przymiarem liniowym lub punktach dziennej dziatki odchyiki od
metodg niwelac;ji) roboczej: grubosci, spadkéw | projektowanej

i cech konstrukcyjnych w grubosci £1 cm
poréwnaniu z dokumentacijg
projektowg i specyfikacja

5 | Badania wykonywania kostki

a) zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg

Sukcesywnie na kazdej
dziatce roboczej

b) potozenie osi w planie
(sprawdzone geodezyjnie)

Co 100 m i we wszystkich
punktach
charakterystycznych

Przesuniecie od
osi projektowanej
do2cm

c) rzedne wysokosciowe
(pomierzone instrumentem
pomiarowym)

Co 25 m w osi i przy
krawedziach oraz we
wszystkich punktach

Odchylenia: +1
cm; -2 cm

charakterystycznych

d) réwnos¢ w profilu Jw. Nieréwnosci do 8
podtuznym tatg mm
czterometrowg)

e) rownosé w przekroju Jw. Przeswity miedzy
poprzecznym (sprawdzona tatg a
tatg profilowg z poziomnicg i powierzchnig do
pomiarze przeswitu klinem 8 mm
cechowanym oraz
przymiarem liniowym
wzglednie metoda niwelac;ji)

f)  spadki poprzeczne Jw. Odchyiki od
(sprawdzone metodg dokumentacji
niwelacji) projektowej do

0,3%

g) szerokos¢ nawierzchni Jw. Odchyiki od

(sprawdzona przymiarem szerokosci

liniowym)

projektowanej do
+5cm

h) szerokos$¢ i gtebokos¢
wypetnienia spoin i szczelin
(ogledziny i pomiar

W 20 punktach
charakterystycznych dziennej
dziatki roboczej

Wg pktu 5.7.5
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przymiarem liniowym po
wykruszeniu diug. 10 cm)

i)  sprawdzenie koloru kostek i
desenia ich utozenia

Kontrola biezgca Wg dokumentacji
projektowej lub

decyzji Inzyniera

6.4. Badania wykonanych robét
Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w
tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

podtuzna i poprzeczna, spadki
poprzeczne i szerokosc

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiarow Sposo6b sprawdzenia
1 |Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego | Wizualne sprawdzenie jednorodnosci
nawierzchni, kraweznikéw, obrzezy, |wygladu, prawidtowosci desenia,
Sciekow koloréw kostek, spekan, plam,
deformacji, wy-kruszen, spoin i
szczelin
2 | Badanie potozenia osi nawierzchni w | Geodezyjne sprawdzenie potozenia
planie osi co 25 m i w punktach
charakterystycznych (dopuszczalne
przesunigcia wg tab. 2, Ip. 5b)
3 | Rzedne wysokosciowe, rownos¢ Co 25 m i we wszystkich punktach

charakterystycznych (wg metod i do-
puszczalnych wartosci podanych w

tab. 2, Ip. od 5c¢ do 5q)
Wg pktu 5.515.7.5

4 | Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin i
szczelin w nawierzchni, pomiedzy
kraweznikami, obrzezami, Sciekami
oraz wypetnienie spoin i szczelin

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Zasady obmiaru robét

Zasady obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogoélne” [5] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki
brukowe;.

Jednostki obmiarowe robét towarzyszgcych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowej
(podbudowa, obramowanie itp.) sg ustalone w odpowiednich OST wymienionych w pktach 5.4 i 5.5.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zasady odbioru robét

Zasady odbioru robé6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” [5] pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza i wykonanie Koryta,
- ewentualnie wykonanie podbudowy,
- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, scieki,
- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,
- ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

Odbidr tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 ,Wymagania ogdlne” [5] oraz

niniejszej OST.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 0 ,Wymagania ogolne” [5] pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,

- przygotowanie podtoza i wykonanie koryta,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
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- wykonanie podsypki,

- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,

- ulozenie i ubicie kostek,

- wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

- pielegnacje nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robét
towarzyszgcych (jak: podbudowa, obramowanie itp.), ktére powinny by¢ ujete w innych pozycjach
kosztorysowych, a ktérych zakres jest okreslony przez OST wymienione w pktach 5.4 i 5.5.

9.3. Sposéb rozliczenia roboét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg OST obejmuije:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robo6t podstawowych,

- prace towarzyszgce, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do
robét tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd
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